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Method of sampling and sample

preparation of manganese ores in bulk
代替 GB 2011 -80

1 适用范围

    本标准适用于散装锰矿石化学成分、水分、粒度及其他物理项目检验用样品的采取和制备。

2 引用标准

    GB 2007.1散装矿产品取样、制样通则 手工取样方法
    GB 2007.2 散装矿产品取样、制样通则 手工制样方法

    GB 2007.3 散装矿产品取样、制样通则 评定品质波动试验方法

    G B 2007.4 散装矿产品取样、制样通则 精密度校核试验方法

    GB 2007.5散装矿产品取样、制样通则 取样系统误差校核试验方法
    GB 2007.6散装矿产品取样、制样通则 水分测定方法— 热}几燥法
    GB 2007.7散装矿产品取样、制样通则 粒度测定方法— 手「筛分法

3 术语定义

    同GB 2007.1一2007.7中的规定。

4 一般规定

  ‘.I本标准规定取样、缩分、测定总精密度P SDM及取样精密度凡以Mn%计 (概率为95)及取
样单元数，规定如表1、表20

                          表 I 批锰矿石中应取份样的最少个数和精密度

份\ 螂}JJ ,
        一一一<飞

大 中 小

NS DM NS
取 样

单元数
S w >2.0 2.0 >Sw> 1.5

I
万w<1.5

10 000以I_一20 000 210 140 70 0. 61 0. 43 2

5 000以上二-10 000 180 120 6O 0. 63 0. 46 2

2000以1_一5 0011 150 100 50 0. 79 0. 51 1

1 000以上_- 2 000 120 80 40 0. 83 0. 57 l

500以 卜一1 000 90 60 30 0.88 0. 65 1

500及以卜 60 40 20 1.00 0. 80 {
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农 2 二级取样应取最少车数 (，)

批 量

    t

总车数

  M

划Q品质波动标准偏芳S卜

大 中

车内宙』质波动标准偏斧 .1'v,

大 中 小 人 {{， 小 k - 八」

to 000以 上一20 000 167-234 83 74 71 61 51 a6 47 35

}31!
5 000以 上一10 000 84--167 56 50 46 45 37 34 37 28 :泣3

2 000以 1:-5 000 34-84 30 27 26 28 23 21 25 19 {6

1 000以 f几一2 000 17-34 17 15 15 17 14 13 17 13 11

500以L一1 000 9~ 17 9 9 8 9 9 8 9 8 斌

500及以卜 9 9 8 8 g 8 7 0 了 i;

注:本表各项精密度要求同表to

样一‘

木标准所列取样及缩分方法中的第一法为仲裁法。
必须严格按照本标准规定的方法取样、制样，并根据需要进行精密度校核试脸。

交货批量人于表1所列批量时，按GB 2007.1中3.24条分为数个取样单元，单独取样，分别制

测定，并将各取样单兀结果加权平均后，作为交货批的结果。

  4.5如锰矿不1的品质极不均匀或混人外来杂质，必须加C整理后再行取样。
  4.6 取样、制样所用的设备、工具和盛样容器必须保持洁净，l固耐用

  4了成分分析样品应根据需要妥善保管至少6个月，以备核查。

  4.8在整个取样、制样过程中应注意安个操作。

  4.9评定品质波动试验方法、精密度校核试验方法及取样系统误差校核试验方法按热GB '007.3
2007.5执行。水分和粒度侧定参照GB 2007.6和GB 2007.7执行。

5 取样

  5.1 取样简要程序

  5.1.1验明取样交货批或取样单元及其质量。

  5.1.2确定样品用途及其所需检验的品质特性项目。
  5.1.3根据最大粒度决定份样量及取样工具的容量。
  5.1.4确定交货批的品质波动类型及达到规定取样精密度所需份样数
  5.1.5 采用系统取样或分层取样方法时，确定从交货批中应取最少份样数。采用 _级取样方法时

从全部交货批‘II选定货车，再从选出的货车中取份样。
  5.1.6确定取样间隔，以固定质量或时间问隔取份样



GB 2011-87

5.1.7决定取样部位和取样方法。
5.1二 确定份样组合方法，然后按需要组成副样或大样。
5.2 取样工具

  a.尖头钢锹。
  b.取样铲 (见表3，图1)i

表 3 份样量和取样铲规格

最大粒度 份样量，k9

取 样 铲 尺 寸

a b c d e

150 25

100 15 300 110 300 220 1阅

50 10 150 75 150 130 65

22.4 5 80 45 吕() 70 35

10 2 60 35 60 50 25

图 1 取样铲

    注:其他取样Fu包括机械辅助取样1具也可用于取份样。

    c. 钢锤。

    a.带盖盛样桶或内衬塑料薄膜的盛样袋。
  5.3 份样数

  5.3.1系统取样和分层取样应取最少份样数按表1规定。

    表1中S、表示取样批、取样单元或层内份样间标准偏差，Sw值按GB 2007.3求出。
    品质波动大小不明时，应尽快进行核对试验，也可结合[]常取样1作进行，以确定品质波动的大

小，对品质波动类型未知的和需要做粒度检验的锰矿石，份样数按品质波动大的取
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  5.3.2 _级取样法应取最少车数见表2。

  5.4 份样W-

    根据最大粒度确定每个份样应取的最小质u按表3规定。所取的每个份样数应人致相等，其变异

系数CV不得超过20%.

    当份样量的〔, L.大十20%时，应单独制样测定，或在适书的制样阶段，当缩分的留样最大致-;1i价
时，再合并成副样或大样。

  5.5 取样方法
  5.5.1 系统取样法

    在 一批散装锰矿石装卸、加L或衡量的移动过程中，按一定的质量或日,l i旬间隔取仁)样。份样间的
间隔可根据表1规定的份样数和实际批量按式 (1)计算:

。 Q 二。、，，60Q
‘\- kn ’、下几””“””””””””’‘”‘””“““’·一 LI，

式中:T

      Q

-— 取样的质U间隔，is

— 批量，t;

— 表1规定份样数 (见表1);

— 取样0寸folld7PM, mint

— 每小时装卸U: , t一h。

    取第 个份样时，可在第一间隔内随机确定，但不可在第 一间隔的起点){乞始，以后继续取份样按

计算的间隔取，取样间隔不得大于计算所得的间隔。如按固定间隔应取份样数已经完成 而书tiO石的

装卸、加}或衡U_尚在进行，应仍按原定间隔继续取份样，直至铭批锰矿}i移动完毕为正

    如在运输带卜或落口处取份样，须截取锰矿石流的全截而，如在用抓斗、吊兜、铲车及}!-f也曰，

装卸或堆垛过程卜取样，则应在装卸或堆垛过程中新露出面上取样，也可在装卸卜只}取样，取样点

应均匀地分布在稚批锰矿不」的各个部位，而不仅是它的表层或某 局部。取样点的I'f径约为最人*d!!}
的=1i，但不得小f100mm o

    所取份样的粒度比例应大致符合取样间隔或取样部位的粒度比例，所得大样的#"ra'分布喻‘。整批
锰 fJ'石的粒度分布大致相符。

  5.5.2 分层取样法

      一批散装锰矿石装卸、加{_、堆垛过程卜，分几层取样(不得少于 几层)，根据每层的质.,1按比例
在新露出的面卜均匀布点取份样。同时必须注意粒度的比例，使每层所取样品的kii:! z比例’:该叹毓句
石的粒度分布大致相符。取样点的范围同5.5.1条。每W )w取份样数按式 (2)日算

。，=nx卫i
      Q

式.l]:。，— 征层应取份样数;
      。一 表1规定份样数;

    Ql— 每层质U, t;
      Q— 批址，t。

  5.5.3 货车取样法

  5.5.31 个部货车取样法

    份样的采取，原则上从货车装卸过程I;新露出面上随机定点取份样

    当组成 一批货物的货车数少于规定的份样数时，每车应取最少份样数。:按式(s):{稗(yll了
数进为招数):
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n2一丽”””““““’““’“““““’‘’“““‘”’““‘’‘(3)

式}};。— 表1规定的份样数;
      69— 交货批所装的货车数。

    当规定的份样数少于货车数时，每个货车至少取一个份样，货车装载量不同时，份样数的分配“:

装载'F成止比。

  5.5.3.2 _级取样法

    根据表2规定从全i货车{，选出。个货午。
    气货车装载准不是601时，则应选货车的最少个数rn’按式 (4)计算 (如有小数进为榷数):

阴，=m60m                 6·，········，··，······，，，··················⋯⋯(4)
:C— 货车装载量，t。

如果货车的装载量不是601时，从每个货车中所取份样个数。a按式 (5)计算 (如有小数予以舍

曰

、.

式

弃

。34   - ......................··············一 (5)
    如因条件限制不能采用上述四种方法取样，可酌情变更取样方法。但所采用方法必须按GB 2007.5

取样系统误差校核试验方法校核，证明无显著性差异后方可采用。
  5.6 注意事项

  5.6.1 水分样品应在衡a前后立即取样，置于洁净、密闭的容器内，注意勿使水分存测定前发生变
化，’与批w很大，装卸时间长或下雨、气温高时，须将整批锰矿石分成几部分，将侮 一部分的份样制

备成副样，测定水分。

  5.6.2 水分、粒度测定可参级GB 2007.6及GB 2007.7进行。测定水分温度可控制在105 0C t 5 0(
如已进行预}几燥，则应将预卜燥水分A(%)一并计算。

6 制样

6.1 制样 1_上毛

  a .  ;'}rij式破碎机;

  b. 对辊破碎机;

  c. 圆盘粉碎机;

  d， 密封式振荡研磨机;

  e. _头研磨机:附玛瑙研钵;

  f. 二分器 (见图2 );
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图 2 密封式 _分器

只 分样铲 (见图3)及挡板;

                                      图 3 分样铲
    h. 分样筛:22.4 mm,  11.2mm, 1 rnn、方孔筛，8011筛 (筛孔1801r,n);

    1. 不诱今属卜‘k:分样板;

    1.盛样容器;
    k. 卜燥箱:止冬调温装置，使箱内仃 一点的温度在没定温度土SC以内

  6.2 制样要求
  6. 2.1 ’}川样原则;样品钊备包括以卜二个不问操作 (必要时须进行预先}燥)。

    破碎，经破碎和研磨以减小样品的粒度

    lle介，使达到均匀。
    缩分，将样耐分为 二份或多份，以减少样品的质缺

    以}_:顶操作进仃 一次，即组成样品制爷的 个阶段。
  6. 2.2 八’}川样过程}}.应防止样品的成分有变化和 J̀染。制备水分样品应防tf.水分变化

  6. 2.3 样汗的预先}几燥:样}、{过于潮涅不能破碎缩分时，叮在低1110,5 C的I IIG I变1几些行}一燥或自然
风卜 以达到样V,r可[;]由通过破碎机和缩分器的程度。预先卜燥可在制样的怀 阶段进行，。希要时将

}一燥前后的样{、).称t,,，按式 (6)计算预先{t水分_9(oo):
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A 二
w一W,
    W

x 100 ···。····························，····，·。二 (6)

式中:W- 「燥前样品总质量，kg,

    W,— 下F:燥后样品总质量，kg.
  6.2.4 样品的破碎:样品的破碎应使用机械设备。手工破碎只限于破碎个别大块样品至第 一阶段破

碎机的最大给料粒度。
    应定期校核破碎机的性能，并调节排料小于规定的粒度 (用分样筛校核)。在制备成分分析样品过

程N,要求全部样品一次破碎至规定粒度。
    制样前用木批锰矿石 (不得使用样品)先在破碎机中通过，再清扫朴净。制样后残留在破碎机内

邹的样品，必须注意全部取出，防止损失。.
  6.2.5 样用:的混合:将样品先通过 几分器三次混合，每次通过后将两部分样品再行合并0  I mm以

卜样品也可三次转堆混合。

  6.3 样品的缩分
    可采用卜列的一个方法或几个方法并用。

  6. 3.1 一分器缩分法:二分器系非机械式样品缩分器。通常用手工给料，样品通过 一分器被分成 飞
等分， 份保留，另一份通常舍弃。
    格槽宽度罕少为样品最大粒度的2.5倍， 一分器的一半格槽 1般为8个以上，所用的二分器需参照

G B 2007.4和GB 2007.5进行精确度和系统误差校验，证明是符合要求的方能使用。

    缩分程序:

样品通过二分器三次混合后，放人给料容器内;

将给料容器内的样品铺平，缩分时使样品沿二分器全部格槽均匀撒落(要控制给料速度，保
乐
卜

姗格槽不堵塞，如发现 二分器被样品堵塞，必须清理后再继续操作)，

    C.通过二分器的样品收集于二个接受器内;
    d 随机选择一个接收器内的样品为保留样品，如需进一步缩分，保留样品可再次或多次通过一

分器，此时要从二分器两侧的接收器内交替收集保留样品。接受器应与主体密合，以减少粉尘和水分
的损失;

    e.缩分留U:缩分大样、副样制备成分分析样品时，相应于最大粒度的最小留样u不能少F-表

a规定。

                                    表 4 最小缩分留样量

最大牢众度，mm

最小留样U, kg

大 样 副 样

22.4

                            一
                                                                          一

60

l
.

                          30

10 t5 !.J

介 4

6.3.2 份样缩分法;本方法是缩分比大，几精密度.荡的缩分方法。
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    将样品充分混匀后，置于平招洁净的钢板t.,根据破碎粒度按表5所列厚度铺成长方形平堆，然

后将样品平堆划成等分的网格，缩分大样不得少于20格，缩分副样不得少上12格，缩分份样不得少J-
4格 (见图4)用挡板垂直插至平堆底部，然后将分样铲l距离挡板约等于c处插至底部，水平移动六

至分样铲开口的端部接触挡板 (见图5)，将分样铲和挡板同时提起，以防止样品从分样铲开口处流失。
从各格随机取等量的 一满铲，集合为缩分样品，当大样数量多时可将大样分成几个等分，多次按r述

同样操作缩分。

                          表 5 样品粒度，样品层厚度及分样铲尺寸-

样品最大vi.度

          m m

样品i厚度

      用 m

分样铲尺寸，mm
分样铲客以

    Cm乃

a n c d 材料厚度

22.4 35一45 80 」5 80 了0 2 约300

工0 25-35 60 35 60 50 1 约125

5 20-30 50 30 50 土0 1 约75

1 10- 15 30 l5 25 0.5 约15

K X

X X

国 X X X

冈 X 义 X

因 X X X
份样 副样

X 欠 欠 X X

X X X X X

丫 欠 欠 X X

河 欠 X X X

图 4

f"板

  ‘3.3  11锥四分法;将样用置于洁净、
地沿锥尖散落，注意勿使圆锥中心错位.

刚1一’I板自卜插F，分成四等分，下手取 二

留41,见表A。

      图 5

  书推的钢板卜，堆成圆锥形，每铲自圆锥顶尖落卜，使均匀

如此反复4}.少转堆 产次，使充分混匀，然后将圆11顶尖I知卜，
个对角的等分，重复操作数次，缩分至不少于该粒度的最少

    由厂大颗粒样品堆成圆锥时容易产‘卜偏析，造成缩分偏旅，故样inn'粒度人fI mm不宜使川Pa]扣

四}}}法。
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6二 制样程序示例 (二分器缩分法)

份样缩分法取水分样品
、缩 分

不少」一sk只

大样

不少J-BOkg

，缩 分

破碎

昵合、缩

不少于 Ike

研磨

180冲m

约250 g 约250 G 约250 g 约250 e

送化!Y.宁
价保留样品

6.5

6.5.1

6.5.2

6.5.3

样1[7nri容器和标签
  送化验室的水分样品应装入不吸水的密闭器III，并附以标签。

a.h.

送化验室的成分分析样vurr应装人样品袋中，并附以标签。

标鉴卜注明以下各项:

编号;

nr名、等级、产地;
批u或取样单元量 (t)。

船名或车号;

取样、制样人员;

取样、制样地点、日期及天气。

C

东

:’



GS 2011-87

附加说明:

本标准由}华人民JC和国114家进出曰商品检验}oij提出

本标准山〔Wr人民共和国r,西进出}1商iV检验局负责起草。

术标准!要起草人黄大胜。


