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部前言GB／T3832--2008本标准代替GB／T3832．1—2004《拉刀柄部第1部分：矩形柄》、GB／T3832．22004《拉刀柄第2部分：圆柱形前柄》、GB／T3832．32004《拉刀柄部第3部分：圆柱形后柄》。本标准与GB／T3832．1—2004、GB／T3832．22004、GB／T3832．32004相比有下列技术差异一三个部分合并为一个标准；一编辑性修改。本标准由中国机械工业联合会提出。本标准由全国刀具标准化技术委员会(sAc／Tc91)归口。本标准起草单位：哈尔滨第一工具制造有限公司。本标准主要起草人：宋铁福、王家喜、张强、罗雁。本标准所代替标准的历次版本发布情况为：GB3832．11983、GB／T3832．12004；一GB3832．2—1983、GB／T3832．22004；I--GB3832．31983、GB／T3832．3-2004。I
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1范围

拉 刀 柄部

本标准规定了键槽拉刀的矩形柄、内拉刀圆柱形前柄、后柄的型式和基本尺寸。

本标准适用于：

a)柄部宽度为4 mm～45 mm键槽拉刀的矩形柄；

b)柄部直径为4 mm～100 mm内拉刀的圆柱形前柄；

c) 柄部直径为12 mm～100 mm内拉刀的圆柱形后柄。

2型式和尺寸

2．1矩形柄的基本结构型式分为I型、Ⅱ型两种：

I型——平刀体矩形柄。

Ⅱ型——宽刀体矩形柄。

2．1．1 I型～平刀体矩形柄的型式和尺寸按图1和表1。
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8允许制成90。。

6在h。高度内6的偏差可按c12，尺寸矗。由制造厂自定。

图1 I型——平刀体矩形柄
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单位为毫米
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GB／T3832--2008表1单位为毫米66l1-11L1L2h12h12h164257．028．0161653210．5312．564．014．o16．o202085．018．0107．02l5128．027514io．o29．525251611．534．51813．039．52015．od44．52217．o28282519．04952821054．53224．0——3628．o59．5——32324032．o4536．o60．o2．1．2Ⅱ型——宽刀体矩形柄的型式和尺寸按图2和表2。28允许制成90。。图2II型——宽刀体矩形柄单位为毫米
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表2 单位为毫米

6 B 函 H1
L1 L2

h12 h12 h12 hi6

3 4 2．5 5．5
2

4 6 4．O 6．5
16 16

8．0

5 8 5．0
9．5

3

12．5

6 10 6．0

14．5

15 5 20 20

8 12 8．0

17．5 4

10 15 10．0 21．5

2．2 圆柱形前柄的基本结构型式分为：

I型——A：无周向定位面圆柱形前柄；

I型——B：有周向定位面圆柱形前柄。

Ⅱ型——A：无周向定位面圆柱形前柄；

Ⅱ型——B：有周向定位面圆柱形前柄。
2．2．1 I型用于柄部直径4 133111≤Di≤18 mm的内拉刀，型式和尺寸按图3、图4和表3。

8允许制成90。。

b
L。为参考尺寸，在L3长度范围内保证D1(f8)尺寸。

图3 I型--A：无周向定位面圆柱形前柄

单位为毫米

单位为毫米

8允许制成90。。

b L3、L4为参考尺寸，在L。长度范围内保证D1(f8)尺寸。

图4 I型--B：有周向定位面圆柱形前柄
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GB／T3832--2008表3单位为毫米D1ⅡDl’L1L2L3L4gf8h12e840233832545264．33．655．0304．84105．5335．3450167080603．6585．007．0426858080487．86．70548．876010060988301106．61乱82591012．O7211．810OO2090i4．085137ll7516O100157135018011．517715．2j2．2．2Ⅱ型用于柄部直径8Film≤D1≤100mm的拉刀，型式和尺寸按图5、图6和表4。单位为毫米48L3为参考尺寸，在L3长度范围内保证DI(f8)尺寸。图5Ⅱ型——A：无周向定位面圆柱形前柄4d磅L．』一单位为毫米8L3、L4为参考尺寸，在L3长度范围内保证D，(f8)尺寸。图6Ⅱ型——B：有周向定位面圆柱形前柄
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表4 单位为毫米

Dl D2
Dl
7

L1 L2 L3 L4
e

侣 h12 e8

8 6．0 7．8 6．50

70 80 2

9 6．8 8．8 12 7．40

10 7．5 9．8 8 2j

11 8．2 10．8 9．10

Z0

12 9．0 11．7 10．00

80 90 3

14 10．5 】3．7 16 1I．75

16 12．0 15 7 13．50

18 13 5 17．7 15．25

20 15．0 19．7 17．00

22 16．5 21．7 18．75

20 Z5 90 】00 4

25 19．0 24．7 21 50

28 21．0 27 6 24 00

32 24 0 31 6 27．50

36 27．0 35．6 3I．00

40 30．0 39．5 25 32 110 125 34 50

45 34．0 44 5 39 00

50 38．0 49．5 4 3．50

56 42 0 5S．4 48．50

63 48 0 62．4 32 40 130 140 6 55．00

70 53．0 69．4 61．00

80 60．0 79．2 69．50

90 68．0 89 2 40 50 160 170 8 78 50

100 75 0 99．2 87 00

2．3圆柱形后柄的基本结构型式分为I型、Ⅱ型两种：

I型一一整体式圆柱形后柄；
Ⅱ型 装配式圆柱形后柄。

2．3．1 I型——整体式圆柱形后柄的型式和尺寸按图7和表5。

图7 I型——整体式圆柱形后柄
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GB／T3832--2008表5单位为毫米DaDeLIizL3f8h12129161660316122015202080425203226252510040345042283212066353806832401408100862．3．2Ⅱ型——装配式圆柱形后柄的型式尺寸按图8、图9、图10、表6、表7的规定。图8Ⅱ型——装配式圆柱形后柄表6单位为毫米主要尺寸件号名称件数D1D2D3L31接柄63534012012拉刀联结部8068501403紧定螺钉21008670图9接柄
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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图10拉刀联结部

GB／T 3832--2008

单位为毫米

表7 单位为毫米

Dl D2
D3

轴h9 L1 L2 L3 L4 Lj d
f8 h12

孔H9

63 53 40 28 32 120 20 40 6 M6

80 68 50

32 40 140 25 50 8 M8
100 86 70




