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前 言

    在进行烟草机械新产品开发工作时，从提出任务、进行调查研究到新产品定型投产、销售服务的全

过程，按照一定的工作程序(即新产品发展的客观规律)进行，既可以使开发工作有条不紊地按计划和程

序进行，以加快新产品开发工作速度，又可以避免新产品开发中某项工作的遗漏，保证新产品开发工作

的质量。从而多、快、好、省地为市场生产出优良的产品与提供满意的服务。

    为了适应烟草机械新产品开发工作的需要，本标准规定了烟草机械新产品开发工作的总则、基本程

序及管理要求等，是烟草机械新产品开发工作统一的工作准则。

    本标准从1996年11月1日起实施。

    本标准的附录A、附录B都是标准的附录。

    本标准由国家烟草专卖局提出。

    本标准由全国烟草标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:中国烟草机械公司、昆明船舶设备集团公司、常德烟草工业机械厂、秦皇岛烟草工

业机械厂、许昌烟草工业机械厂、上海烟草工业机械厂、天津市第二轻工机械厂、北京航天811厂、建昌

机器厂。

    本标准主要起草人:姜广峻、王荣祥、徐祖发、王守仁、陶瑞兴、杨善玲、李良锋、李文辉、邢勇仁、范思

齐。
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中华人 民共和国烟草行业标准

烟草机械 新产品开发工作导则 YC/T 45一1996

                  Tobacco machinery-

Directives for the works of development of new products

1 范围

本标准规定了烟草机械新产品开发工作的总则、基本程序及管理要求等。

本标准适用于烟草机械新产品的开发工作。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

    GB/T 6583-1994 质量管理和质量保证 术语(idtISO 8402:1994)

    GB/T 19001-1994 质量体系 设计、开发、生产、安装和服务的质量保证模式((idt ISO 9001:

                                1994)

    GB/T 19004.1-1994 质量管理和质量体系要素 第1部分:指南(idt ISO 9004-1:1994)

    YC/T 1-1994 烟草机械 产品型号编制规则

    YC/T 11. 1-1993 烟草机械 产品图样及设计文件 术语

    YC/T 11. 2-1993 烟草机械 产品图样及设计文件 基本要求

    YC/T 11. 3-1993 烟草机械 产品图样及设计文件 格式

    YC/T 11. 5-1993 烟草机械 产品图样及设计文件 完整性

    YC/T 11.7-1993 烟草机械 产品图样及设计文件 标准化审查

    YC/T 12.1-1993 烟草机械 产品工艺文件 完整性

    YC/T 12. 2-1993 烟草机械 产品工艺文件 工艺方案设计

    YC/T 12. 3-1993 烟草机械 产品工艺文件 产品结构工艺性审查

    YC/T 12.4-1993 烟草机械 产品工艺文件 工艺规程设计

    YC/T 12.5-1993 烟草机械 产品工艺文件 工艺规程格式

    YC/T 12.6-1993 烟草机械 产品工艺文件 管理用工艺文件格式

    YC/T 12.8-1993 烟草机械 产品工艺文件 工艺定额编制

    YC/T 12.9-1993 烟草机械 产品工艺文件 工序质量控制通则

    YC/T 14-1993 烟草机械 产品质量特性重要度 分级导则

    YC/T 15-1994 烟草机械产品命名方法

3 术语

3.1 新产品 new products

新开发的或在性能、结构、原理等某一方面有重大改进的及技术上有突破的产品。

国家烟草专卖局1996一07一08批准
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    a)采用新发明、新专利、新技术开发的产品;

    b)原定型产品在原理、结构方面有重大改进，技术性能明显改善，扩大了使用功能的产品，包括根

据某一基型产品的原理、结构而研制的系列派生产品;

    c)引用国外先进技术转化设计或创新产品;

    d)根据采购方需要而研制开发的产品;
    注:整顿设计或转厂(企业)生产的产品，可作为该企业的新产品进行管理

3.2 新产品开发工作 works of development of new products
    新产品从提出任务、调查研究到定型投产、销售服务等的全过程。

3.3 质量体系 quality system
    按GB/T 6583-1994中3. 6

3.4 设计评审 design review
      按GB/T 6583-1994中3.11.

4 总则

4， 根据《中华人民共和国烟草专卖法》的规定，烟草机械为“烟草专卖品”。烟草机械新产品的开发工

作应遵守《中华人民共和国烟草专卖法》的规定。

4.2 烟草机械是生产烟草制品的技术装备。烟草机械产品开发应为提高烟草制品的质量，降低焦油和

其他有害成分的含量，降低原辅材料消耗，提高社会效益和经济效益服务;应为烟草行业实现生产自动

化、管理现代化和经济信息化服务。

4,3 为了做好烟草机械新产品开发工作，应增加科技投人，加强试验研究，配备必要的科研孚段，完善

科研机构和管理体系，加强技术管理和计划管理，不断推进产品的更新换代，使我国烟草机械产品尽快

赶上世界先进水平。

4.4 新产品的开发是一项系统工程，应做到程序化、规范化，按科学的客观规律进行，以保证新产品开

发的科学性、合理性、经济性避免盲目性。企业新产品开发应在企业的最高管理者直接领导下.有计划、

有组织的实施。

45 烟草机械新产品开发过程中应加强标准化工作，贯彻有关国家标准和烟草行业标准，积极采用国

际标准和国外先进标准。大中型企业应设立标准化技术委员会，负责组织标准的制定和实施工作。

4.6 烟草机械产品的开发应按规定程序，向烟草行业主管部门申报立项，批准后方可进行设计、试制，

通过鉴定后方可进行正式投产

4.7 烟草行业主管部门统筹规划管理烟草机械新产品的开发工作。

4. 8 烟草机械新产品开发工作从设计开始，一直到最终的售后服务都应进行严格的质量控制。为此企

业应依据GB/T 19001的规定，建立、健全质量体系并实施运行。

5 新产品开发工作的基本程序

51 烟草机械新产品开发工作一般包括决策、设计、试制、正式生产、销售服务及设计再鉴定等五个阶

段。

5.1.1 决策阶段:对产品的市场需求、技术发展、生产能力、经济效益等方面进行可行性研究及必要的

先行研究试验，作出开发决策、设计策划、申报立项和审批。

5.1.2 设计阶段:通过设计计算及必要的评审、试验和验证，完成全部产品图样和设计文件。

5.1.3 试制阶段:通过产品的试制与试验，验证产品图样、设计文件、工艺文件和工装图样的正确性 ，

产品的适用性和可靠性，并完成产品的设计鉴定和确认工作。试制包括样机(品)试制和小批试制。

5.1.4 正式生产阶段:设计和工艺(包括工艺装备)定型，并具备投产条件。

5.1.5 销售服务、设计再鉴定阶段:产品出厂后要为用户进行安装调试，培训操作人员，定期对用户进
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行访问服务，了解产品的质量及使用情况并反馈给设计、工艺、制造等有关部门。应定期对产品进行重新

评价，以保证设计满足全部规定的要求。

5.2 烟草机械产品开发工作的基本程序见附录A(标准的附录)。下列产品可按具体情况允许简化、合

并开发程序:

    a)结构简单的产品;

    b)一次性生产的产品及专项合同产品;

    c)引进技术转化设计的产品。

    开发程序的简化、合并应在设计与开发计划中予以明确。

5. 3 产品一般经开发期、成长期、成熟期到衰老期。新产品设计部门在产品质量形成的全过程，在生产

阶段和使用阶段还应积极开展生产服务和用户服务。了解并掌握加工、装配、储运和使用中的质量信息，

及时分析、汇总并处理，进行必要的试验和改进，不断提高产品的使用性能、耐用性、安全性和可信性。

6 设计评审

    在设计开发各阶段结束时，应按计划和程序对设计输人和输出进行正式的评审，并形成文件。通过

全面、系统的检查和评价，识别并预测问题的部位和不足，提出纠正措施，以确保最终设计和有关支持资

料满足合同或预期的要求。

6.1 设计评审的组织

    设计评审工作一般由设计评审小组或评审委员会召集。评审小组或委员会主要由不直接参与被评

审产品开发设计、不直接承担设计责任的各方面(如设计、工艺、检验、标准化、质量、销售、供应、计划、财

会等)专家和有丰富实践经验的人员组成。同时应吸收影响评审阶段质量所有职能的代表参加。

6.2 设计评审的分类

    根据新产品设计不同阶段的要求，设计评审一般可分为:设计输人评审、设计输出评审和工艺方案

评审。其中设计输出评审包括:初步设计评审、技术设计评审、最终设计评审。

6. 2.1 设计输人评审:对设计输人形成文件(如合同、技术任务书或技术建议书等)进行的评审。

6.2.2 设计输出评审应包括:

    a)初步设计评审:对总体方案设计及总图(草图)的评审，以确认对设计输人要求的满足程度，以及

是否具备满足这些要求的条件;

    b)技术设计评审:对产品的总图、主要零、部件图(草图)、设计计算书及设计文件等的评审，以确认

其设计的正确性、合理性;

    c)最终设计评审:是对改进方案的评审，以确认设计改进的正确与完善，以及是否具备正式生产的

条件。

6.2.3 工艺方案评审:是对工艺方案、工艺文件等的评审，以确认工艺设计的正确性、合理性与完整性。

6.3 设计评审的内容

    各类设计评审的项目和内容见附录s(标准的附录)。

6.4 设计评审内容的保密

    设计评审内容需要保密的部分，应先划分密级或提出保密规定，参加评审人员必须承担保密责任。

6.5 设计评审的处置

6.5.1 设计评审的意见与结论应写成报告，设计评审报告的内容应包括:

    a)评审类别;

    b)评审项目;

    c)评审内容;

    d)评审意见与建议;

    e)评审结论;
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    f)评审组织单位、评审小组或评审委员会的组织结构;

    9)评审主持人;

    h)参加评审人员名单并签字;

    1)评审日期。

6.5.2 主管设计、主管工艺人员负责研究并处理设计评审的意见及建议。

7 计划管理

7.1 立项审批

    烟草机械为烟草专卖品。开发烟草机械新产品的企业必须在决策阶段后期向烟草行业主管部门申

报立项，批准立项后进行设计阶段的工作。申报立项报告应附有可行性研究和计划大纲(草案)，计划大

纲〔草案)包括设计、试制全过程的内容，由编制说明和计划进度表组成。

7.2 设计评审

    在设计的适当阶段，企业应有计划地对设计结果进行正式的评审，并形成文件。对于重大新产品项

目烟草行业主管部门一般应在企业内部进行设计输人评审和初步设计评审通过后，再组织行业内的设

计评审。

7.3 试制

    烟草行业主管部门根据采购方需要，正式批准下达新产品样机(品)试制计划。需要批量试制的产

品，在最终设计评审后，再下达批量试制计划。

7.4 鉴定

7.4.1 新产品完成试制后，应具备以下条件方可申请进行鉴定:

    。)产品图样及设计文件符合YC/T 14和YC/T 11族标准的规定;
    b)产品工艺文件符合YC/T 12.1-12.9的规定;

    c)设计验证符合预期要求;
    d)产品经采购方试用1-5个月，性能稳定，安全可靠，经供方和采购方联合测试，主要技术指标达

到技术任务书或合同规定的指标。

7.4.2 产品试制单位向烟草行业主管部门提出申请鉴定报告，经审查认为基本具备鉴定条件时，由烟

草行业主管部门组织鉴定或委托省级烟草公司组织鉴定。

7.4.3 新产品鉴定程序和办法按烟草行业的有关规定。

7.4.4 根据用户需要设计试制的一次性产品按合同验收或鉴定。

8 新产品开发资金

    为加强新产品的科学研究和技术开发，烟草机械科研、生产企业应根据国家赋予的经营自主权、理

财自主权，增加科技投人，多渠道筹集新产品开发资金。如:

    a)可按销售收人的一定比例提取新产品的开发资金;

    b)贷款或上级拨款;

    c)可以采取集资的形式筹集新产品开发资金，集资人股应签定科技合同，明确知识产权的归属和

今后应定点的生产企业。

9 新产品成果奖励

9.1 为鼓励开发烟草机械新产品的积极性，不断提高烟草机械技术、质量水平，应对烟草机械新产品开

发的优秀单位和有突出贡献的个人给予精神和物质奖励。

9.2 烟草行业主管部门定期评选烟草机械新产品的优秀开发工作者，颁发荣誉证书和一定的物质奖

励
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93 烟草行业主管部门从优秀新产品中选择项目，申报或推荐申报国家科技进步成果奖或国家优秀新

产品奖。

各单位应设立奖励制度，对开发烟草机械新产品作出突出贡献的单位和个人给予精神和物质奖

新产品科技成果应是完成者晋升职称的重要依据之一。

月
月
，

0

一卜
︺

9.

励

享
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              附 录 A

            (标准的附录)

烟草机械新产品开发工作的基本程序

烟草机械新产品开发工作的基本程序按表Al,

表 A1

阶段 工 作 程 序 工 作 内 容

1.1 市场调研和预侧

1.1.1 根据国家和烟草行业的播要及国内外烟草机械市场情况，通过对

用户的调查研究，预侧国内外产品的发展动态并进行技术水平对比，寻求

新产品开发的方向和目标.

1. 1. 2 根据市场裕求、国家计划或用户定货，提出新产品市场预侧报告

1.2 技术调查

1.3 先行试验

1

决
策
阶
段

1.4 可行性分析

通过调查、分析、对比，写出调研报告.其内容

a)国内外产品水平与发展趋势;

b)性能及功能分析书

c)采用新原理、新结构、新技术、新材料、新工艺的论述;

d)经济效果初步分析;

e)市场要求;

f)对同类m产品质f信息的分析和归纳，

9)新产品的设想，包括产品性能(如使用性能、环境条件、耗能指标、可命

    性、外观等)、安装布局、应执行的标准或法规等，

h)根据需要提出攻关课题及先行试脸大纲。

    对于引进技术项目，调研报告中应包括引进技术所执行的标准、是否

符合我国标准化的政策要求

根据先行试验大纲进行先行试脸，并写出先行试脸报告

进行产品设计、生产的可行性分析，并写出可行性分析报告，其内容包括:

a)分析确定产品的总体方案，

b)分析产品的主耍技术参数(含功能参数);

。)按YC/T 1和YC/T 15研究确定产品型号、名称，系列产品应研究产品

    基本参数的合理分档及确定系列产品型号s

d)提出攻关项目并分析其实现的可能性;

e)技术可行性分析(包括先行试脸情况，技术先进性，结构、零部件的继承

    性分析)，

D产品经济寿命期分析;

S)提出产品设计周期和生产周期。

h)企业生产能力的分析;

i)效益分析:

1)产品成本预侧苏

2)经济效益预侧;

3)杜会效益预侧。

1.5 开发决策

    对于引进技术项目，可行性分析报告中应附有该引进项目的标准化审

查报告

1.5.1 对可行性分析报告等文件进行评审，提出评审报告及开发项目定

议书(包括YC 001附录A的规定，坟写烟草机械产品暂用型号申请表)等

文件

1.5.2 向烟草行业主管部门申报立项和审批。下达新产品研制(设计、试

制)计划任务书
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表 A1(续)

阶段 工 作 程 序 工 作 内 容

一

2

设
计
阶
段

2.1 设计与开发策划
网明列出开发的活动，并规定实施这些恬动的职贵、为设计开发配备充足

的资源

2.2 组织与技术接口 按GB/T 19001-1994中4.4.3确定组织与技术接Q

2. 3

设
计
输
人

2.3.1 形成文件

a)合同、技术任务书或技术建议书(按YC/T 11. 1和YC/T 11.2)或产品

  要求说明书;

b)对引进技术项目，应根据调研、可行性分析报告和标准化审查报告，草拟

  引进技术合同，通过谈判，签订技术转让合同，编制图样、技术文件转化

    设计的统一规定(含贯彻国家标准、烟草行业标准的要求)，

。)其他有关要求

2.3.2 评审 对2.3.1中的文件进行评审

2.4

初
步
设
计

24.1 总体方案设计
  根据设计输人要求，确定总体设计方案。对于引进技术项目，按技术转让

合同接收，并初步阅读、了解图样、技术文件，制定转化设计的总体方案

2.4.2 研究试脸

  根据提出的攻关项目的需要.编制研究试验大纲，进行新材料、新原理试

骏，编写试验报告 其内容按YC/T 11.2,

  对于引进技术项目，按技术转让合同，选派精干人员到技术提供方现场

学习、了解该产品的设计、标准等方面的知识，写出书面总结报告

2.4. 3 绘制总图(草图) 按YC/T 11. 2的规定

2.4.4 初步设计评审
  对初步设计形成的文件进行评审，并编写初步设计评审报告，其要求按

附录B

2.5

技
术
设
计

2.5. 1 研究试验
  根据播要提出研究试脸大纲。进行主要部件结构试验，并编写试脸报告，

其内容按YC/T 11.2的规定

25.2 设计计算 根据需要，进行设计计算，并编写计算书，其内容按YC/T 11. 2的规定

2.5.3 技术经济分析
  根据需要，进行技术经济分析，并编制技术经济分析报告，其内容按

YC/T 11. 2的规定

2. 5.4 修正总休方案 修正并绘制总图，编制技术设计说明书，其要求按YC/T 11. 2的规定

2.55 主要零部件设计
2.5.5.1 绘制主要零部件草图，其要求按YC/T 11. 2的规定。

2.5.5·2 进行早期故障分析

2.56 提出特殊外购件

和特殊材科

  编制特殊外购件和特殊材料清单。对于引进技术项目，需要进口关键件

的应提出进口关键件清单

2.57 技术设计评审
  对技术设计进行评审，编写技术设计评审报告，其要求按附录B(标准的

附录)

2.6

工

作
图
设
计

2.6.1 零、部件设计及

编制设计文件

2.6.1.1 提出产品工作圈样、包装图样及设计文件和产品标准(草案)，其

内容和格式，按YC/T 11.2,YC/T 11.3和YC/T 11. 5的规定。产品使用

说明书一般应包括 安装、操作、维护和修理手册。

2.6.1.2 进行产品AR特性重要度分级、其内容按YC/T 14的规定

2.6.1.3 进行早期故库分析并采取措施

2. 6. 2 图样及设计文件

审批

  按规定程序对图样及设计文件进行会签、审批。标准化审查按YC/T 11

7的规定声产品结构工艺性审查按YC/T 12. 3的规定。

  对于引进技术项目，按技术转让合同，技术提供方应派员对转化设计的

图样、设计文件进行指导和确认
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表 Al(续)

阶段 工作程序 工 作 内 容

3.1.1 工艺方案设计

  编制试制工艺方案，其内容按YC/T 12.2的规定。

  对于引进技术项目，应派员到技术提供方现场学习、研究工艺技术，并写

出书面总结报告

工艺规程设计 编制试制工艺文件，其内容按YC/T 12.4̂ 12.6

31.2 工艺规程、工艺

定额及工装设计

3. 1.2. 1

的规定

3.1.2.2

3.1.2.3

3.1.2.4

3.1.3.1

3.1.3.2

必要的工装设什。

编制临时材料定顿，其内容按YC/T 12. 8的规定。

编制临时工时定颊，其内容按YC/T 12.8的规定

原材料准备。

外脚件准备(外脚件生产厂家的选择及质t体系审核)。对于引

生产准备

4 样机试制

进技术项目，应审定进口关健件清单，签订进口关健件合同。

3.1.3.4 工装准备.

3·1·3·5 设备准备。
3.1.3.6 外协件准备(外协厂家的选择及质f体系审核)

  加工、装配、调试;绝写样机试制总结报告.其内容按YC/T 11.2的规定

验证外购件的质量。

  对于引进技术项目，按技术转让合同，技术提供方应派员对加工、装配1

调试等工作进行技术指导

3

样
机
品
试
制

3.〕，5 型式试验

3. 16 采购方(用户)试用

3.1.7 样机试制鉴定

型式试验并编写型式试验报告，其内容按YC/Tll2的规定。

脸证完普产品标准(草案)

试用井编写试用报告，其内容按YC/T 11. 2的规定
3

试
制
阶
段

8 设计 改进、最 终

设计评审

  按YC/T 11.5的规定提供全套鉴定文件，并按试制鉴定大纲进行样机试

制鉴定，编写样机试制鉴定证书。初步审议产品企业标准〔草案)。
  对于引进技术项目。按技术转让合同，先对样机进行验收，再根据具体情

况，组织国内鉴定

3.1-8.1 按样机试制鉴定愈见，研究并提出改进方案.

3.1.8.2 对设计改进方案及设计文件进行定型设计评审，编写定型设计

评审报告。其要求按附录B(标准的附录)。

32.1 工艺方案设计及

评审

3.1.8 3

3.2.1.1

3.2.1.2

的附录)。

3.2.1.3

3、2. 2. 1

产品图样及设计文件修改并定型.完成产品标准上报备案

编制试制工艺方案，其内容按YC/T 12.2的规定。

工艺方案评审，并编写工艺方案评审报告，其要求按附录B(标准

初步确定工序质t控制点

工艺规程设计，编制工艺文件。其内容按 YC/T 12.4-YC/T

126的规定。

3.:一“·“·“工艺规程、工艺
      {定额及工装设计

3.2.2.2

3. 2. 2.3

小
批
试
制

3. 2. 3 生产准备

3.2.2.4

3.2.2.5

3. 2.3. 1

3.2.3.2

3.2.3. 3

3. 2. 3.4

3.2. 3. 5

32.3.6

3.2.3.7

设计工装。

编制材料定颇，其内容按YC/T 12.8的规定。

编制工时定翻，其内容按YC/T 12.8的规定。

编制工序质f控制点文件，其内容按YC/T 12.9的规定

原材料准备。

外购件准备(外的件生产厂家的选定)

工装制造

植侧工具、仪器准备.

设备准备。

外协件准备。

设里工序质量控制点
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表 Al(完)

阶段 工 作 程 序 工 作 内 容

3. 2. 4 小批试制

3.2rf }阵
试 }3·2、G
制 {

型式试验

小批试制鉴定

3

试
制
阶
段

3.2.7 试销

3. 2. 4. 1 验证工艺规程、工序能力及工装。

3.2.4. 2 完成加工、装配、调试等生产过程.编写小批试制总结报告，内容

按YC/T 11. 2的规定

3. 2.4. 3 开展工序质量控制点活动。

3.2·4·4 验证外购件的质量

  通过产品型式试验，编制产品型式试验报告，其内容按YC/T 11. 2的规

定

  按YC/T 11. 5的规定提供全套鉴定文件，并按试制鉴定大纲进行小批试

制鉴定，编写小批试制鉴定书乡审议产品企业标准

3.2.7.1 试销服务。

3.2.了.2 收集用户意见

3.2.7.3 故障分析
3.2.7.4 编写产品质量信息反馈报告

3.2.8 完善设计

4.1 过程能力验证

按小批试制的鉴定惫见和反馈的质量信息，修改产品图样及设计文件

按GB/T 19004.1-1994中10.2的规定

:.:.:
4.2 工艺文件定型

:.:.:

工艺文件更改定型。

材料定额更改定型。

工时定顿更改定型。

工序质量控制点文件更改并定型

4. 3

4. 4

4.5

4. 6

4.7

工艺装备定型
刀具、夹具、模具、量具、检具、辅具、钳工工具、工位器具的必要改进并定

设备的配皿与调试 主要生产设备(如机床、加热炉及专用设备等)的配里与调试

4

正
式
生
产
阶
段

检测仪器的配1t与检定 产品主要检测仪器的配里和检定

外协点的设里 主要外协点的选定与外协件进厂质量控制

外购件的质t

销售、技术服务、用户访问

5.2 信息反该

5.3 设计再鉴定

  主要外购件生产厂家的选定与进厂质量控制。应编制采购质量大纲，其

内容及要求按GB/T 19004.1-1994中9.1的规定

  产品出厂后应为用户进行安装调试，培训操作人员。应定期对用户进行

访问服务

  营销、用户访问和现场安装调试人员应及时进行信息反馈，填写信息反

馈单(见YC/T 12. 9-1993中表A6)或写出调查报告。调查报告的主要内

容包括

    a)用户的使用评价;

    b)基据出的缺陷，内容应包括:

        1)故障部位;

        2)涉及到的零部件总数及件数书

        3)使用时间;

        4)原因;

    c)故障维修时间;

    d)潜在缺陷(原设计、制造未考虑到或未发现的问题);

    e)建议改进方案或已经改进的结果

  应定期对产品进行评审，以保证设计满足市场的全部要求。设计再鉴定

的内容及要求按GB/T 19004.1-1994中的8. 9

5

销
督
服
务

、设
计
再
鉴
定
阶
段
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      附 录 B

    (标准的附录)

设计评审的项目和内容

各类设计评审的项目和内容按表B1,

表 B1

      一 评 审 内 容

1 设计输人评

审
设计物人文件

e)技术任务书或技术建议书的正确性，

b)其他有关设计输人文件的正确性、合理性

2

设
计
输
出
评
审

2. 1

初
步
设
计
评
审

总体方案设计、总图

(草图)等

s)满足用户要求的程度，贯彻有关标准(国际标准、国家标准、行业标准等)

的情况带

b)新技术、新结构、新材料、新原理来用的必要性与可行性毛

C)总体结构的合理性、工艺性、可部性、耐用性、可维修性及安全与环境保

护;

d)操作方便性、宜人性及外观与造型;

e)产品在正常工作条件下的使用性能，误用的自动保护能力及措施协

f)产品技术水平与同类产品性能的对比卜

9)产品总体方案设计的正确性和经济性;
h)实现标准化综合要求的可能性，

i)是否符合政府有关法令、法规与公共悦例

2. 2

技
术
设
计
评
审

设计计算书、技术设

计说明书、总图、主

要零部件(草图)及

简图等

  技术设计评审首先应说明初步设计评审意见及建议处理悄况:

a)设计计算的正确性节

b)主要零、部件结构的继承性、经济性、工艺性、合理性;

c)特殊外购件、原材料采购供应的可能性，特殊零、部件外协加工的可行

性书

d)设计的工艺性，装配的可行性，主要装配精度的合理性.主要参数的可检

查性，可试验性刃

e)故障分析及措施;

幻产品标准化程度的落实措施

2. 3

最
终
设
计
评
审

设计改进方案及设

计文件

日)设计改进的完普与正确性，以及对产品质f的影响;

b)改进部分的工艺性;

c)产品的包装、运墉、贮存的要求，贮存期限的正确、合理与完善刃

d)各种标准、标志合理齐全，质量问题的可追溯性，使用说明书的正确与完

善;

e)抽样验收产品的接收和拒收准则;

f)故障分析与措施乡

9)是否具备产品定型生产的条件;

h)安装、操作、维护和修理手册的完整和正确性

3 工艺方案评

审

工艺方案、工序控制

及检验规程

a)工艺方案、工艺流程的合理性(包括技术经济分析)书

b)检验方法的合理性、检脸手段的适应性(包括特殊检验用设备和仪器);

c)工序设计及设备选型的合理性与可行性;

d)工序质量控制的正确性(控制点设里及工序质址因素分析);

e)原材料、外购件及外协件的供应和质蛋保证能力;

f)工序能力满足设计要求的程度
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