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家用太阳能热水系统主要部件选材

通用技术条件

GB／T 25969—20 1 0

1范围

本标准规定了家用太阳能热水系统主要部件的选材原则、技术要求、检验方法、检验规则。

本标准适用于贮热水箱容积不大于o．6 m3家用太阳能热水系统的主要部件。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 706 热轧型钢

GB／T 1043．1塑料简支梁冲击性能的测定第1部分：非仪器化冲击试验

GB／T 1527铜及铜合金拉制管

GB／T 1634．2塑料负荷变形温度的测定第2部分：塑料、硬橡胶和长纤维增强复合材料

GB／T 1732 漆膜耐冲击性测定法

GB／T 1740 漆膜耐湿热测定法

GB／T 1766 色漆和清漆 涂层老化的评级方法

GB／T 1771 色漆和清漆耐中性盐雾性能的测定

GB／T 1865色漆和清漆人工气候老化和人工辐射曝露滤过的氙弧辐射

GB／T 2059 铜及铜合金带材

GB／T 2406．2塑料用氧指数法测定燃烧行为第2部分：室温试验

GB／T 2518 连续热镀锌钢板及钢带

GB／T 2828．1计数抽样检验程序第1部分；按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB／T 2829周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)

GB／T 3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB／T 3880．1一般工业用铝及铝合金板、带材第1部分：一般要求

GB／T 3880．2一般工业用铝及铝合金板、带材第2部分：力学性能

GB 4706．12家用和类似用途电器的安全储水式热水器的特殊要求

GB 5237．2铝合金建筑型材第2部分：阳极氧化型材

GB 5237．3铝合金建筑型材第3部分：电泳涂漆型材

GB 5237．4铝合金建筑型材第4部分；粉末喷涂型材

GB／T 6343泡沫塑料及橡胶表观密度的测定

GB／T 6424平板型太阳能集热器

GB／T 6461 金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件的评级

GB／T 8811 硬质泡沫塑料尺寸稳定性试验方法

GB／T 8813硬质泡沫塑料压缩性能的测定

GB／T 9286 色漆和清漆漆膜的划格试验

GB／T 9341 塑料弯曲性能的测定

】
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GB／T 9753色漆和清漆 杯突试验

GB／T 10125人造气氛腐蚀试验盐雾试验

GB／T 10294绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法

GB／T 10799硬质泡沫塑料开孔和闭孔体积百分率的测定

GB／T 11618．1铜管接头第1部分：钎焊式管件

GB／T 11618．2铜管接头第2部分：卡压式管件

GB／T 12002塑料门窗用密封条

GB／T 12936太阳能热利用术语

GB／T 13350绝热用玻璃棉及其制品

GB／T 13448彩色涂层钢板及钢带试验方法

GB／T 13452．2色漆和清漆漆膜厚度的测定

GB／T 13912金属覆盖层钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法

GB／T 14978连续热浸镀铝锌硅合金镀层钢带和钢板

GB／T 16422．2塑料实验室光源暴露试验方法第2部分：氙弧灯

GB／T 17049全玻璃真空太阳集热管

GB／T 17219生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

GB／T 17581真空管型太阳能集热器

GB／T 17794 2008柔性泡沫橡塑绝热制品

GB／T 18033—2007 无缝铜水管和铜气管

GB／T 18742．2冷热水用交联聚丙烯管道系统第2部分：管材

GB／T 18742．3冷热水用交联聚丙烯管道系统第3部分：管件

GB／T 18992．2冷热水用交联聚乙烯(PE—x)管道系统第2部分：管材

GB／T 18997．1—2003铝塑复合压力管第1部分：铝管搭接焊式铝塑管

GB／T 18997．2—2003铝塑复合压力管第2部分：铝管对接焊式铝塑管

GB／T 19141家用太阳热水系统技术条件

GB／T 19775玻璃一金属封接式热管真空太阳集热管

GB／T 21385 金属密封球阀

GB／T 21558建筑绝热用硬质聚氨酯泡沫塑料

GB／T 23150热水器用管状加热器

GB／T 24798太阳能热水系统用橡胶密封件

cJ／T 111铝塑复合管用卡套式铜制管接头

HJ／T 363环境标志产品技术要求家用太阳能热水系统

NY／T 513家用太阳热水器电辅助热源

QB／T 2590贮水式热水器搪瓷制件

3术语和定义

GB／T 12936确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

3．1

家用太阳能热水系统主要部件 main parts of dom幅tic sol盯water h朗ting syst哪
包括集热器、贮热水箱、支架、管路等家用太阳能热水系统的主要组成部件。

3．2

护托 pmt忧tion bncket

集热器中保护并支撑真空管尾部的元件。
2
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3．3

尾架t8ilstock

集热器中固定护托以达到支撑真空管作用的部件，是支架的一部分。

4选材原则

家用太阳能热水系统首先应符合GB／T 19141的规定，应充分考虑家用太阳能热水系统恶劣的室

外工作条件，安全性及使用寿命，应遵循下列选材原则：

4．1应优先选用具有成熟使用经验的材料，使用新材料前应对其性能进行全面严格的鉴定。

4．2家用太阳能热水系统主要部件选材时应综合考虑各材料之间物理、化学和力学性能的相容性和匹

配性。

4．3内胆材料应具有良好的卫生、安全性和耐腐蚀性。

4．4支架材料应具有良好的机械强度和耐候性。

4．5焊接材料应使焊缝熔敷金属与母材强度和塑韧性相适应。

4．6在满足上述各原则的基础上，应优先选用性价比高的材料。

5技术要求

5．1集热器

5．1．1真空管集热器

真空管集热器技术要求应符合GB／T 17581的要求。

5．1．1．1 全玻璃真空太阳集热管应符合GB／T 17049的要求。

5．1．1．2玻璃一金属封接式热管真空太阳集热管应符合GB／T 19775的要求。

5．1．2平板集热器

平板集热器技术要求应符合GB／T 6424的要求。

5．1．2．1吸热体

5．1．2．1．1紫铜管应符合GB／T 1527的要求。

5．1．2．1．2紫铜带材料应符合GB／T 2059的要求。

5．1．2．1．3防锈铝板材料应符合GB／T 3880．1、GB／T 3880．2的要求。

5．1．2．2透明盖板

5．1．2．2．1太阳透射比r≥o．78。

5．1．2．2．2耐冲击性：经冲击试验后，透明盖板应无划痕、翘曲、裂纹、破裂、断裂或穿孔等现象。

5．1．2．3隔热体

不允许使用石棉和含有氯氟烃化合物(cFCs)类的发泡物质。

5．1．2．3．1 聚氨酯泡沫塑料材料物理机械性能应符合GB／T 21558的要求。

5．1．2．3．2玻璃棉材料应符合附录A中表A．1的规定。

5．1．2．4边框

5．1．2．4．1粉末静电喷涂镀锌板应符合附录A中表A．2的规定。

5．1．2．4．2铝型材

5．1．2．4．2．1阳极氧化型材材料应符合附录A中表A．3的规定。

5．1．2．4．2．2电泳涂漆型材材料应符合附录A中表A．4的规定。

5．1．2．4．2．3粉末喷涂型材材料应符合附录A中表A．5的规定。

5．1．2．5背板

5．1．2．5．1镀锌板应符合GB／T 2518的要求。

5．1．2．5．2镀铝锌钢板

3
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5．1．2．5．2．1镀铝锌钢板材料应符合GB／T 14978的要求。

5．1．2．5．2．2耐中性盐雾试验240 h，缺陷面积不超过表面1％，保护评级不低于6级。

5．1．2．5．3彩色涂层钢板应符合附录A中表A．6的规定。

5．1．2．6密封胶条应符合附录A中表A．7的规定。

5．2贮热水箱

5．2．1水箱内胆

应选用具有良好卫生安全性、耐腐蚀性和机械性能的材料。

5．2．1．1不锈钢内腮材料

应符合GB／T 3280的要求。

5．2．1．1．1主要化学成分应符合以下要求：

碳的质量分数"(c)≤o．08％

镍的质量分数t￡．(Ni)≥8％

铬的质量分数”(cr)≥16％。

5．2．1．1．2力学性能应符合以下要求：

抗拉强度“≥485 MPa

屈服强度d02≥170 MPa

伸长率岛≥40％

5．2．1．1．3非承压内胆公称厚度宜不小于o．5 mm。

5．2．1．1．4耐中性盐雾；试验240 h，无缺陷，保护评级为10级。

5．2．1．1．5卫生安全要求

内胆放出的热水应无铁锈、异味，不应溶解有碍人体健康的物质；在浸泡水中重金属析出量应符合

HJ／T 363的要求。

5．2．1．2承压内胆使用搪瓷材料应符合QB／T 2590的要求。

5．2．2水箱隔热体

水箱隔热体使用材料应为微氟或无氟硬质聚氨酯泡沫塑料，不允许使用石棉和含有氯氟烃化合物

(cFcs)类的发泡物质。物理机械性能应符合附录A中表A．8的规定。

5．2．3水箱外壳

应选用具有良好的耐腐蚀性能材料或进行表面防腐处理。外壳表面涂层应具有较强的附着力和耐

候性。外壳表面对可见光的镜面反射比应不大于o．10并符合HJ／T 363的相关要求。

5．2．3一粉末静电喷涂镀锌板外壳技术要求同5．1．2．4．1。

5．2．3．2铝型材外壳技术要求同5．1．2．4．2。

5．2．3．3镀铝锌钢板外壳技术要求同5．1．2．5．2。

5．2．3．4彩色涂层钢板外壳技术要求同5．1．2．5．3。

5．2．4水箱密封件

应符合GB／T 24798的要求。

5．2．5辅助电加热器

5．2．5．1辅助电加热器(整机)的安全性、可靠性和加热性能应符合GB 4706．12、NY／T 513的要求。

5．2．5．2电热元件

应符合GB／T 23150的要求，在浸泡水中重金属析出量应符合HJ／T 363的要求。

5．2．5．3电热元件接线盒

5．2．5．3．1塑料燃烧性能：氧指数≥24。

5．2．5．3．2负荷变形温度(使用弯曲应力1．80 MPa的A法)≥65℃。

5．2．5．3．3抗老化性(72 h)，略变色，无变形、无粉化、无脆裂。
4
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5．3支架

应选用具有良好的耐腐蚀性能材料或进行表面防腐处理。支架表面涂层应具有较强的附着力和耐

候性。

5．3．1 支架强度和刚度应符合GB／T 19141的要求。

5．3．2粉末静电喷涂镀锌板材料技术要求同5．1．2．4．1。

5．3．3铝型材支架材料技术要求同5．1．2．4．2。

5．3．4角钢热镀锌或角钢静电喷涂支架材料

5．3．4．1角钢应符合GB／T 706的要求。

5．3．4．2镀锌层应符合GB／T 13912的要求，镀锌层厚度：40 pm～65 pm。

5．3．4．3涂层性能技术要求应符合附录A中表A．2的规定。

5．3．5尾架

尾架材料同支架材料中5．3．1～5．3．3。

5．3．6护托

5．3．6．1简支梁冲击强度(缺口)≥5 kJ／m2。

5．3．6．2负荷变形温度(使用弯曲应力1．80 MPa的A法)≥65℃。

5．3．6．3弯曲强度≥66 MPa，弯曲模量≥2 400 MPa。

5．3．6．4抗老化性(72 h)，略变色，无变形、无粉化、无脆裂。

5．4管路

卫生性能应符合GB／T 17219的要求。

5．4．1铝塑复合压力管

5．4．1．1结构尺寸

应符合GB／T 18997．1—2003、GB／T 18997．2—2003中表3的要求。

5．4．1．2管环径向拉力

管环径向最大拉力应不小于GB／T 18997．1—2003、GB／T 18997．2—2003中表4的规定值。

5．4．1．3静液压强度

铝塑管进行静液压强度试验时应符合GB／T 18997．1—2003、GB／T 18997．2—2003中表6的

要求。

5．4．1．4交联度

交联铝塑管内外层塑料进行交联度测定时，出厂时其交联度对于硅烷交联应不小于65％；对于辐

射交联应不小于60％。

5．4．1．5耐冷热水循环性能

管道系统按GB／T 18997．1—2003、GB／T 18997．2—2003中表9规定的条件进行冷热水循环试验

时，试验中管材、管件及连接处应无破裂、泄露。

5．4．2 PE-x管材

应符合GB／T 18992．2的要求。

5．4．3聚丙烯管材

应符合GB／T 18742．2的要求。

5．4．4铜管材

5．4．4．1尺寸及尺寸允许偏差

应符合GB／T 18033—2007中表2和表3的规定。

5．4．4．2力学性能

管材的室温纵向力学性能应符合GB／T 18033—2007中表6的规定。
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5．4．4．3弯曲试验

对外径不大于28 mm的硬态管，应按GB／T 18033—2007中表7规定的弯曲半径进行弯瞳试验，

弯曲角为90。，用专用工具弯曲，试验后管材应无肉眼可见的裂纹或破损等缺陷。

5．4．5铜管接头

应符合GB／T 11618．1、GB／T 11618．2的要求。

5．4．6卡套式铜制管接头

应符合cJ／T 111的要求。

5．4．6．1连接可靠性

管接头与管子连接应可靠，在常温下，应能承受表1中的拉拔力，持续60 min连接处无松动和断

裂，零件应无裂缝或损坏。

表1 管接头组件最小拉拔力

管材外径／mm 32 25 ≤20

拉拔力／N 1 930 754 610

5．4．6．2密封性

在常温下，管接头密封性试验压力在1．o MPa下，保持3 min不得渗漏。

5．4．6．3静内压强度

管接头按表2所规定的条件下做静内压强度试验时，零件不得损坏和变形，并不得渗漏。

表2静内压强度试验

试验温度／℃ 静内压强度／MPa 试验时何／h

82士2 2．72士0．07 10

5．4．6．4热循环

管接头和管子构成的组件在(690±69)kPa的内部压力下，外部温度在15℃～82℃之间作1 ooo次热

循环，组件不应分离和渗漏。

5．4．7聚丙烯管件

应符合GB／T 18742．3的要求。

5．4．8金属密封球阀

应符合GB／T 21385的要求。

5．4．9保温管

GB／T 17794—2008的要求除下述内容外均适用。

GB／T 17794—2008的5．3修改为：表观密度≥22 kg／m3且≤95 kg／m3。

6检验方法

6．1集热器

6．1．1真空管试验方法见附录B中表B．1。

6．1．2平板集热器

6．1．2．1吸热体材料试验方法见附录B中表B．2。

6．1．2．2透明盖板

6．1．2．2．1 从平板型太阳能集热器透明盖板材料上截取试片，采用波长范围不小于250 nm～2 500 nm

的配有积分球装置的分光光度计，测定其太阳透射比。

6．1．2．2．2耐冲击性：水平放置透明盖板，使直径为o．02 m(质量约32 g)的表面光滑的钢球从o．5 m

的高度、静止状态、并不施加外力的情况下自由落到透明盖板的中央部分，落点要落人距中心o．1 m的
6
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范围之内，检查盖板有无损坏。

6．1．2．3隔热体材料试验方法见附录B中表B．3。

6．1．2．4边框

6．1．2．4．1粉末静电喷涂镀锌板试验方法见附录B中表B．4。

6．1．2．4．2铝型材试验方法见附录B中表B．5。

6．1．2．5背板

6．1．2．5．1镀锌板按GB／T 2518规定的方法进行检测。

6．1．2．5．2镀铝锌钢板试验方法见附录B中表B．6。

6．1．2．5．3彩色涂层钢板按GB／T13448规定的方法进行检测。

6．1．2．6密封胶条按GB／T 12002规定的方法进行检测。

6．2贮热水箱

6．2．1水箱内胆

6．2．1．1不锈钢内胆材料试验方法见附录B中表B．7。

6．2．1．2承压内胆使用搪瓷材料按QB／T 2590规定的方法进行检测。

6．2．2水箱隔热体材料试验方法见附录B中表B．8。

6．2．3水箱外壳

6．2．3．1 粉末静电喷涂镀锌板外壳试验方法见附录B中表B．4。

6．2．3．2铝型材外壳试验方法见附录B中表B．5。

6．2．3．3镀铝锌钢板外壳试验方法见附录B中表B．6。

6．2．3．4彩色涂层钢板外壳技术要求同6．1．2．5．3。

6．2．4水箱密封件

按GB／T 24798规定的方法进行检测。

6．2．5辅助电加热器试验方法见附录B中表B．9。

6．3支架

6．3．1 支架强度和刚度按GB／T 19141规定的方法进行检测。

6．3．2粉末静电喷涂镀锌板材料试验方法见附录B中表B．4。

6．3．3铝型材支架材料试验方法见附录B中表B．5。

6．3．4角钢热镀锌或角钢静电喷涂支架材料试验方法见附录B中表B．10。

6．3．5尾架

尾架材料试验方法同6．3．1～6．3．3。

6．3．6护托材料试验方法见附录B中表B．11。

6．4管路

卫生性能按GB／T 17219的规定方法进行检测，材料试验方法见附录B中表B．12。

7检验规则

7．1采购部件检验

生产厂应要求供方需提供全部质量认证证明、质量保证书、认证证书、型式试验报告等，需要安全认

证时必须提供安全认证证书。

7．2型式检验

有下列情况之一者需进行型式检验：

a)新产品定型鉴定；

b)正式生产后，原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 正常生产时，每年至少进行一次；
7
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d)进厂检验结果与上次型式检验有较大差异；

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

7．3抽样方案

a) 入厂检验抽样方案执行GB／T 2828．1；

b) 型式检验抽样方案执行GB／T 2829。
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附录A

(规范性附录)

主要部件技术要求

表A．1～表A．8为主要部件的技术要求。

表A．1玻璃棉材料技术要求

GB／T 25969—2010

项目 性能指标

密度／(kg／m3) ≥32

导热系数／[w／(m·K)] ≤0．046

质量吸湿率／％ ≤5

憎水率／％ ≥98

燃烧性能级别 A级(不燃材料)

表A．2粉末静电喷涂镀锌板材料技术要求

项目 性能指标

镀锌板 GB／T 2518-

涂层厚度 平光粉末：50 pm～70 pm，皱纹粉末：60 pm～90 pm

附着性 不低于2级

耐冲击性 经冲击试验，涂层无开裂或脱落现象

抗杯突性 经杯突试验，涂层无开裂或脱落现象

涂层性能 经1 000 h中性盐雾试验后，目视检查试验后的涂层表面，
耐盐雾腐蚀性

应无起泡、脱落或其他明显变化

经1 000 h湿热试验后，目视检查试验后的涂层表面，应无
耐湿热性

起泡、脱落或其他明显变化

经250 h氙灯照射人工加速老化试验后，粉化程度。级，失
耐候性

光率和变色色差值至少达到1级

a镀锌板材料符合GB／T 2518的要求，表面处理采用非钝化的方式。

表A．3阳极氯化型材材料技术要求

项目 性能指标

阳极氧化膜平均膜厚 ≥10“m

阳极氧化膜经硝酸预浸的碑铬酸试验，其质量损失值应不
封孔质量

大于30 mg／dm2

耐磨性 落砂试验磨耗系数≥300 g／“m

经313B荧光紫外灯人工加速老化试验后，电解着色膜变色
耐候性

程度应至少达到1级，有机着色膜变色程度应至少达到2级
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表A．4 电泳涂漆型材材料技术要求

项目 性能指标

经铅笔划痕试验，A、B级漆膜硬度≥3 H，s级漆膜硬度
漆膜硬度

≥1 H

漆膜附着性 漆膜干附着性和湿附着性均达到0级

落砂试验后，落砂量A级≥3 300 g，B级≥3 000 g，s级
耐磨性

≥2 400 g

经氙灯人工加速老化试验1 000 h后，粉化程度达到1级，
耐候性

光泽保持率≥80％，变色程度≤1级

表A．5粉末喷涂型材材料技术要求

项目 性能指标

涂层厚度 装饰面上涂层最小局部厚度≥40 um

漆膜附着性 漆膜千附着性、湿附着性和沸水附着性均达到O级

耐冲击性 经冲击试验，涂层无开裂或脱落现象

抗杯突性 经杯突试验，涂层无开裂或脱落现象

经1 000 h乙酸盐雾试验后，目视检查试验后的涂层表面，
耐盐雾腐蚀性

应无起泡、脱落或其他明显变化

经1 000 h湿热试验后，目视检查试验后的涂层表面，应无
耐湿热性

起泡、脱落或其他明显变化

经氤灯照射人工加速老化试验1 000 h后，变色程度
耐候性

≤5级，光泽保持率>50％

表A．6彩色涂层钢板材料技术要求

项目 性能指标

涂层厚度 ≥20Ⅱm

光泽度 ≤70

弯曲试验T弯值 ≤5 T

反向冲击试验 冲击功≥6 J，涂层无开裂或脱落现象

表A．7密封胶条材料技术要求

项目 性能指标

拉伸断裂强度 ≥7．5MPa

拉伸强度保留率 ≥85％

热空气老化性能

(100℃×72 h)
伸长率保留率 ≥70“

加热失重 ≤3％

压缩永久变形(压缩率30％，70℃×24 h) <75％

耐臭氧性(50×10～，伸长20％，40℃×96 h) 不出现龟裂



表A．8硬质聚氨酯泡沫塑料材料技术要求

项目 性能指标

表观芯密度／(kg／m3) 28～37，水箱中部取样

压缩强度／kPa ≥110

导热系数／[w／(m-K)] ≤O．022

闭孔率／％ ≥92

低温尺寸稳定性(一20℃，24 h)／％ ≤1

高温尺寸稳定性(70℃，48 h)／％ ≤1

11
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附录B

(规范性附录)

主要部件试验方法对应标准

表B．1～表B．12为主要部件试验方法对应标准。

表B．1 真空管集热部件材料试验方法

材料 试验方法

全玻璃太阳集热管 GB／T 17049

玻璃一金属封接式热管真快太阳集热管 GB／T 19775

表B．2平板集热器吸热体材料试验方法

材料 试验方法

紫铜管 GB／T 1527

紫铜带 GB／T 2059

防锈铝板 GB／T 3880．1、GB／T 3880．2

表B．3平板集热器隔热体材料试验方法

材料 试验方法

聚氨醑泡沫塑料 GB／T 21558

玻璃棉 GB／T13350

表B．4粉末静电喷涂镀锌板材料试验方法

材料及性能 试验方法

镀锌板 GB／T 2518

涂层厚度 GB／T 13452．2

附着力 GB／T 9286

耐冲击性 GB／T 1732，重锤(1 000 g土1 g)固定高度≥50 cm

涂层性能，应在涂层固化并
抗杯突性 GB／T 9753，压陷深度为6 mm

放置24 h之后进行
耐盐雾腐蚀性 GB／T 1771

耐湿热性 GB／T 1740

耐侯性 GB／T 1865中方法1，连续照射250 h}GB／T 1766进行评级

表B．5铝型材材料试验方法

材料 试验方法

阳极氧化型材 GB 5237．2

电泳涂漆型材 GB 5237．3

粉末喷涂型材 GB 5237．4

表B．6镀铝锌钢板材料试验方法

材料及性能 试验方法

镀铝锌钢板 GB／T 14978

耐中性盐雾试验 GB／T 10125试验；GB／T 6461进行评级



表B．7不锈钢材料试验方法

GB／T 25969—2010

材料及性能 试验方法

主要化学成分、力学性能 GB／T 3280

应在距边沿≥40 mm的任意点涮量．用经计量鉴定合格
厚度

的千分尺测量，且使用精度≥o．01 mm

耐中性盐雾试验 GB／T 10125试验}GB／T 6461囊行评级
⋯

卫生安全性能 GB／T 1914l、H，／T 363

裹B．8水箱啊热体材料试验方法

材料及性能 试验方法

表观芯密度 GB，T 6343

压缩强度 GB／T 8813

尺寸稳定性 GB／T 8811，试验条件为(70士2)℃，(一25土3)℃

导热系数 GB／T 10294

闭孔率 GB／T 10799

表B．9辅助电加热器试验方法

元件及性能 试验方法

安全性、可靠性、加热性能 GB 4706．12、NY／T 513

电热元件 GB／T 23150、HJ／T 363

氧指数 GB／T 2406．2

电热元件接线盒 负荷变形温度 GB／T 1634．2

抗老化性 GB／T 16422．2，黑板温度为(65土3)℃，相对湿度为(50士5)％

表B．10角钢热镀锌或静电喷涂材料试验方法

材料及性能 试验方法

角钢 GB／T 706

镀锌层 GB／T 13912

涂层性能 见表A．4

表B．11护托材料试验方法

材料及性能 试验方法

简支梁冲击强度 GB／T 1043．1

负荷变形温度 GB／T 1634．2

弯曲强度弯曲模量试验 GB／T 9341，试验速度为2 mm／miIl

抗老化试验 GB／T16422．2，黑板温度为(65士3)℃，相对湿度为(50士5)％
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表B．12管路材料试验方法

材料 试验方法

铝塑复合管 GB／T 18997．1—2003、GB／T 18997．2—2003

PE_x管材 GB／T 18992．2

聚丙烯管材 GB／T 18742．2

铜管材 GB／T 18033—2007

铜管接头 GB／T 11618．1、GB／T 11618．2

聚丙烯管件 GB／T 18742．3

金属密封球阀 GB／T 21385

保温管 GB／T 17794—2008
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