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1范围

硬质合金喷焊粉

GB／T 26053—2010

本标准规定了硬质合金喷焊粉产品的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明

书及合同(或订货单)等内容。

本标准适用于破碎法和喷雾法制取的硬质合金喷焊粉。

2规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB／T 1480金属粉末粒度组成的测定 干筛分法

GB／T 1482金属粉末流动性的测定标准漏斗法(霍尔流速计)

GB／T 4324．6钨化学分析方法邻二氮杂菲光度法测定铁量

GB／T 4324．8钨化学分析方法镍量的测定 电感藕合等离子体原子发射光谱法 火焰原子吸

收法和丁二酮肟重量法

GB／T 4324．21 钨化学分析方法 二苯基碳酰二肼光度法测定铬量

GB／T 4324．25 钨化学分析方法 惰气熔融库仑滴定法测定氧量

GB／T 4324．27 钨化学分析方法燃烧一库仑滴定法测定碳量

GB／T 5060金属粉末松装密度的测定第2部分：斯柯特容量计法

GB／T 5124．3硬质合金化学分析方法 电位滴定法测定钴量

GB／T 5314粉末冶金用粉末的取样方法

3要求

3．1分类和牌号

硬质合金喷焊粉的类别、牌号应符合表l的规定。

表1
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GB／T26053—2010表1(续)类别牌号PF210WC／Cr／CoPF2lODPF321Cr3C2／NiCrPF321D3．2牌号表示示例产品的牌号按类别、钴(镍)含量和颗粒形状的顺序表示，示例如下示例1：wC／co类钴含量为5．5％～6．5％的球形喷焊粉，其牌号表示为PFl06D。示倒2：wc／cr／co类钴含量为9．1％～10．1％的喷焊粉，其牌号表示为PF2lo。示倒3；cr3c。／N·cr类镍含量为17．5％～21．5％的喷焊粉，其牌号表示为PF32l。3．3硬质合金喷焊粉化学成分硬质合金喷焊粉化学成分应符合表2规定。表2类别化学成分(质量分数)牌号—-WCCoN1CrFeOWC／CoPFl06余量≤1．055～65PFl06D余量≤0155．2～6．OPFll2余量≤1．O115～12．5PFll2D余量≤0．15PFll7余量≤l_04．7～5．416．5～175PFll7D余量≤0．15≤O．5PFll3余量4．1～4．512．O～14O≤1．0PF210余量≤10WC／Cr／Co5．2～6．O9．1～10．13．0～4．5PF210D余量≤0．15PF321≤1．0cbC2／Nicr8．O～10．O17．5～1．5余量PF321D≤053．4硬质合金喷焊粉物理性能2硬质合金喷焊粉物理性能应符合表3的规定。
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表3

GB／T 26053—20 1 0

类别 牌号 粒度规格／mm 对应规格／目 流速／(s／50 g) 松装密度／(g／cm3)

O．104～O．043 —150～+325

O．104～0．038 —150～+400

PFl06 O．074 200 ≤25 ≥4

0．053 —270

O．043 —325

0 104～0．043 —150～+325

O．104～O．038 一150～+400

PFl06D O．074 200 ≤18 ≥4

0．053 —270

0．043 —325

0．104～0 043 —1j0～+325

0．】04～0．038 —150～+40。

PFU2 0。074 200 ≤25 ≥4

0 053 270

O 043 325

0．104～O．043 —150～+325

0 104～0 038 一l 50～+400

WC／Co
PFll2D O 074 200 ≤18 ≥4

0．053 ～270

O 043 325

O．104～O．043 —1j0～+325

0 104～0 038 —150～+400

PFll7 0．074 —200 ≤25 ≥4

O．053 270

0 043 325

0．104～O．043 —1S0～+325

0．104～0 038 —1 50～+400

PFll7D 0．074 200 ≤18 ≥4

O．053 270

0 043 —325

O．104～0．043 —150～+325

0．104～O．038 —150～+400

PFll3 O．074 —200 ≤25 ≥4

O．053 —270

0．043 325

3
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GB／T26053—2010表3(续)类别牌号粒度规格／mm对应规格／目流速／(s／50g)松装密度／(g／cm3)0．104～0．043—150～+325O．104～0038—150～+4。oPF2100．074—200≤25≥4O053—2700．043—325WC／Cr／CoO．104～0．043—150～+3250．104～O．038—150～+400PF210DO．074200≤18≥4O．053—2700．0433250．104～0．043一150～+3250104～0038150～+400PF3210074—200≤36≥20053—2700043325chC2／N1CrO．104～O．043—150～+325O．104～O．038一150～+400PF321DO．074200≤36≥2O．0532700．043—3253．5硬质合金喷焊粉外观质量硬质合金喷焊粉外观为深灰色疏松粉末，目视无可见杂物及结块。3．6硬质合金喷焊粉粒度3．6．1硬质合金喷焊粉粒度见表3。3．6．2硬质合金喷焊粉粒度有上限要求的，其筛上物重量不大于10％；同时有上下限要求的，其筛上物、筛下物重量分别不大于10％，总重量不大于15％。3．6．3如用户有特殊要求，可由供需双方协商确定。4试验方法4．1产品的Fe含量测定按GB／T4324．6的规定进行。4．2产品的co含量测定按GB／T5124．3的规定进行。4
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4．3产品的Ni含量测定按GB／T 4324．8的规定进行。

4．4产品的Cr含量测定按GB／T 4324．21的规定进行。

4．5产品的。含量测定按GB／T 4324．25的规定进行。

4．6产品的c含量测定按GB／T 4324．27的规定进行。

4．7产品的流速分析按GB／T 1482的规定进行。

4．8产品的松装密度的测定按GB／T 5060的规定进行。

4．9产品的外观质量用目视检查。

4．10产品的粒度检验按GB／T 1480的规定进行。

5检验规则

GB／T 26053—2010

5．1检查和验收

5．1．1产品应由供方进行检验，应保证产品质量符合本标准规定及合同(或订货单)的规定，并填写质

量证明书。

5．1．2需方应对收到的硬质合金喷焊粉按本标准及合同(或订货单)的规定进行检验。如检验结果与

本标准及合同(或订货单)的要求不符时，应在收到产品之日起一个月内，向供方提出，由供需双方协商

解决，如需仲裁，由供需双方在需方共同采样。

5．2组批

硬质合金喷焊粉应成批提交验收，每批由同一生产方法制取的、同一牌号粉组成。

5．3检验项目及取样

产品的检验项目及取样应符合表4的规定。

表4

检验项目 取样规定 要求的章条号 试验方法的章条号

化学成分 按GB／T 5314的规定进行 3 3 4．1～4 6

流速 按GB／T 5314的规定进行 3．4 4．7

松装密度 按GB／T 5314的规定进行 3 4 4．8

外观质量 按GB／T 5314的规定进行 3．5 4．9

粒度 按GB／T 5314的规定进行 3 6 4．10

5．4检验结果的判定

5．4．1产品的化学成分的检验如有一项不合格，则在该批产品中对该不合格项加倍取样进行重复试

验，若重复试验结果有一个不合格，则判该批产品不合格。

5．4．2产品的流速、松装密度的检验中如有一项不合格，则在该批产品中对该不合格项加倍取样进行

重复试验，若重复试验结果有一个不合格，则判该批产品不合格。

5．4．3产品的外观检验不合格，则判该批产品不合格。

5



www.bzfxw.com

GB／T26053—20105．4．4产品的粒度分析不合格，则判该批产品不合格。6标志、包装、运输、贮存和质量证明书6．1标志产品外包装上应有标志，其上应注明：a)供方名称；b)产品名称和牌号；c)批号；d)净重；e)“防潮”、“防撞”字样。6．2包装产品采用铁桶(或塑料桶)，内衬塑料袋密封包装，每桶净重不超过50kg，或按供需双方协商确定的方式进行包装。6．3运输和贮存6．3．1产品运输时，应防止潮湿，防止剧烈碰撞。6．3．2产品应贮存在干燥、通风和无酸、碱气氛环境中，存放期不超过六个月。6．4质量证明书每批产品应附有质量证明书，内上注明：a)供方名称和商标；b)产品牌号粒度；c)产品批号；d)批重及净重；e)检验日期、检验部门印记；f)本标准编号。7合同(或订货单)内容订购本标准所列产品的合同(或订货单)应包括下列内容a)产品名称；b)产品牌号；c)产品净重；d)本标准编号；e)其他。
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