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刖 吾

GB／T 17294．2--2008／IS0 8514-2：2000

GB／T 17294《缩微摄影技术字母数字计算机输出缩微品质量控制》分为两个部分：

—第1部分：测试幻灯片和测试数据的特征}

第2部分：方法。

本部分为GB／T 17294的第2部分。

一本部分等同采用1SO 8514 2：2000《缩微摄影技术字母数字计算机输出缩微品质量控制第

2部分：方法》(英文版)。

本次修订是根据GB／T 1．1—2000《标准化工作导则 第l部分：标准的结构称编写规赠》和

GB／T 20000．2 2001{标准化工作指南第2部分：采用国际标准的规则》编写的。

本部分与国际标准ISO 8514—2：2000在技术内容上相同，但做了以下编辑性修改：

一用小数点符号“．”代替小数点符号“，”；

一删除ISO 8514—2：2000的前言，编写本标准的前言；

删除ISO 8514—2：2000的日录；

一 将1SO 8514—2：2000第5章和第6章中的悬置段分别改为“5．1概述”、“6．1概述”。

本部分代替GB／T 17294．2 l 9984缩微摄影技术 字母数字计算机输出缩微品质量控制第2部

分：方法》。其与GB／T l 7294．1—1998的主要差别是：

删除ISO 8514-2：2000的前言，增加本部分“引言”；

一将“引用标准”改为“规范性引用文件”，同时引入最新版本的引用文件；
一本部分在5．z．4‘‘COM解像力”条内，增设“5．2．4．1和5．2．4．2，并进了Q-P×H”计算式；

一修改用词不当和翻译不准确处。
本部分的附录A为资料性附录。

本部分由全国文献影像技术标准化技术委员会(SAC／TC 86)提出并归口。

本部分起草单位：全国文献影像技术标准化技术委员会七分会。

本部分主要起草人：张美芳、马丹宁、段文吉、刘丁君。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

一6B／T l 7294．2-1998。
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引 言

需要建立有效可靠的方法，测量字母数字计算机输出缩微品的影像质量。若要得到质量稳定的适

月j的输出晶，制定这些方法是必要的。在包含字母数字信息缩微品的制作过程中，最为重要的是要呈现

给用户清晰可读的信息，为此，所使用的缩微品无论是原底片(第--,if：)还是复制片都应遵循这一原则。

GB／T 1 7294规定了计算机输出缩微品(COM)质量的测量方法，以及采用该方法所需使用的标准

测试幻灯片的样式和测试数据的详细说明。它适用于包含由阴极射线管、发光二极管或激光器产生的

可变数据以及格式幻灯片上所含有同定数据的缩微品。为了与GB／T 18503 2008保持一致，其有效

缩小比例的范围从l：24到1：48。本部分仅适用于使用格式幻灯片的cOM记录仪。

本部分介绍r不同的系统和设备，以便于建立测试指南。为此，用户在使用低端设备时，仍能保持

一定的操作水平。该方法需要测试幻灯片和从COM图像发生器中产生的测试数据。

GB／T 17294的第1部分说明了测试幻灯片和测试数据的特征，第2部分介绍了利用测试幻灯片和

测试数据对字母数字计算机输出缩微品的质量进行控制的方法。

Ⅱ

http://www.bzsoso.com


GB／T 17294．2--2008／IS0 8514-2：2000

缩微摄影技术

字母数字计算机输出缩微品

质量控制第2部分：方法

1范围

GB／T 17294的本部分规定了利用格式幻灯片对字母数字式计算机输出缩微品(COM)的质量进行

测量的方法。并提供了确立图像发生器最适宜强度(曝光量)的方法。

本部分适用于使用格式幻灯片的COM记录仪。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB／T 17294本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

GB／T 6159．7 2000缩微摄影技术词汇第七部分：计算机缩微摄影技术(eqv 1SO 61 96—7：

1992)

GB／T 6161 2008缩微摄影技术 ISO 2号解像力测试图的描述及其应用(IS()3334：2006，

IDT)

GB／T 17294．1 2008缩微摄影技术字母数字计算机输出缩微品 质量控制 第1部分：测试

幻灯片和测试数据的特征(IS0 85t4：2000，IDT)

OB／T 18405--2008 缩微摄影技术ISO字符和ISO 1号测试图特征及其使用(ISO 446：2004，

IDT)

GB／T 18503—2008缩微摄影技术A6透明缩微平片影像的排列(ISO 9923：1994，MOD)

lsO 5-2：2001摄影术密度测量第2部分：透射密度的几何条件

ISO 513：1995摄影术密度测量第3部分；光谱条件

ISO 5 4：1995摄影术密度测量第4部分：反射密度的几何条件

3术语和定义

GB／T 6159．7 2000和GB／T 17294．1---2008确立的术语和定义适用于本部分。

4方法的概述

本方法可先用于调试COM系统，以产生理想的图像，以后则可作为日常保持设备性能稳定的一种

方法。如果同时使用了几台COM记录仪，该方法具有确保这些COM记录仪获得相同性能的作用。

该方法首先使用本标准第一部分中所规定的测试幻灯片中的1号测试图和2号测试图，以确定测

试幻灯片的影像是否达到最佳调焦。

E—H图样以及密度平衡区域(见图1)则用来确定适当的曝光量。字符发生器中的数据用来设定和

测定数据与测试幻灯片的配准精度。利用定位网格可完成该步骤。使用字符E和H可调节图像发生

器中的曝光量。曝光量值通常可由用户根据其需要设定。
1
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一组兆型的COM字符和外观类似的字符(见图1)可用来验证图像发生器形成数据的清晰度
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GB／T 17294．2--2008／IS0 8514-2：2000

COM记录仪的实际缩率应以原图上任意一个组成部分的尺寸与缩微影像上同一组成部分的实际

尺寸之比进行核对。

为了保证测量准确，需使用移动式显微镜”，尽管这种设备不容易获取。另一种方法是使用带有测

量分度镜的固定显微镜，它要有足够的放大倍率来测量测试幻灯片上图像的尺寸。在制备测试幻灯片

时，使用适当的缩率也是很重要的。在大多数利用格式幻灯片和使用特定镜头的COM系统中，缩率是

固定的。因此，这个测试仅用来确认是否达到本部分的规范。

5．2．2测试幻灯片的聚焦

由于在多数情况下格式幻灯片成像系统的调焦已由生产厂家预先设置，所以本测试用来证实影像

是否达到5．2．4中所规定的最低解像力值。若未达到，应在开始其他操作之前，先做一些必要的调整。

为此，应检查缩微影像。所获得影像的数值不仅取决于COM记录仪镜头的聚焦状态，还取决于曝

光条件、胶片类型和冲洗处理过程。

从曝光不足到曝光正确，再到曝光过度，设置一系列不同曝光量曝光并进行测试，以确定最高解像

力。用GB／T 18405 2008所规定的l号测试图或GB／T 616l 2008所规定的2号解像力测试图，可

测定解像力。

关于复制片解像力的资料，见附录A。

注：实际曝光时，很少会达到最高解像力。

5．2．3测试幻灯片曝光量——测试A

以逐步增加曝光量(逐行或逐列)的方式，在缩微平片或一段适当长度的缩微卷片上拍摄一系列测

试幻灯片的影像。选择一个能使图像中线条最细的一对E H(A1)(可视区)曝光不足，而最粗的一对

E-H(D5)曝光过度的曝光量值。如果有一对以上的E—H字符对曝光不足或曝光过度，则选择曝光不足

和曝光过度的字符对数相同的画幅。记录下可产生这种效果的曝光标度。

一旦选择了正确的曝光量值，用符合ISO 5-2：2001和ISO 5 3：1995要求的密度计，在适当的密度

区域测量视觉漫透射密度。由于计算机输出缩微品的缩率较高，所以应使用最大孔径为l mm的密度

计测量。如果COM图像为正像，在密度测量区域B测量最大密度，如果COM图像为负像，在密度测量

区域B测量最小密度，并测量密度测量区域A的密度。将按最佳曝光量拍摄的E和H图样的坐标位置

(横和纵)记录下来。这些值可在将来用于系统的检测，以保证维持适当的曝光和冲洗处理。

如果没有密度汁，密度平衡区④可作为视觉对比参考。

为了辨认密度平衡的区域，只将那些视觉反差足够大，可将黑色和白色数字同其所在处的背景都能

区分出来的区域作为“识别”区域。

5．2．4 COM解像力

5．2．4．1要求

COM记录对于解像力的要求取决于被记录的字符的类型(字体和大小)以及所用的缩率。如果数

据含有小写字母或复杂字符，那么解像力的要求就会高于大写字母时的要求。

5．2．4．2测量方法

区域③中的测试图用于测定系统的解像力。测试幻灯片的影像分辨率的测量可用于测定COM系

统记录细部的能力。由于解像力的测量是利用高品质、高反差的格式幻灯片，而不是图像发生器，所以

此测试不是字符分辨率的测量。解像力的测量应符合GB／T 18405 2008或GB／T 6161 2008的

要求。

注：测试解像力有助于确定该系统的镜头和胶片质量能否记录细部。所得值严格取决于镜头的聚焦。因此，如果

解像力低于预期值，聚焦范围的测试宜按照5．2．3中的曝光条件进行。

1)移动式显微镜用于测量距离。一般有一个可放置缩微胶片、并可以移动的载物台及一个带交叉线的目镜

http://www.bzsoso.com
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字符尺寸的大小可以通过测试幻灯片的图像检测区域确定。将测试数据E—H中的字符大小和测

试幻灯片的字符进行比较。参考GB／T 17294．1 2008中表1，确定试验所生成的字符的当量尺寸。

利用下列公式计算得到的质量值：

Q—P×H

式中：

Q 质量值；

P——解像力符合要求的测试区域③中的最高图样标示数(即可分辨的最小图样的空间频率数)；

H一从COM字符可读性测试区⑤测出的高度。
如果仅使用大写字符，那么在上述公式中宜使用大写字符E的高度。

如果使用小写字符或使用复杂字符，那么在上述的公式中宜使用大写字符E高度的80％。

当质量值不小于8时，可获得良好的复制件。值不小于5时，宜无困难地阅读。当值小于或等于3

时，阅读存在困难。最小值宜为3．6。

注：解像力严格取决于镜头的聚焦。冈此，如果解像力低于预期值，聚焦范围的测试应按照5 2．3中的曝光条件

进行。

5．2．5测试幻灯片图像可读性的控制

检查区域⑥中字符的质量。在日常工作中，区域⑥中的所有字符应是容易辨读的。区域中的字符

是在制作标准(或工作)格式幻灯片时推荐使用的标准字符的样板。

注：本测试用于检测典型格式幻灯片中缩微图像质量是否合格。

5．3 图像发生器的影像优化

5．3．1概述

将测试幻灯片的曝光量值设置成测试A中的最佳值，并用于以后的测试。

5．3．2 图像发生器亮度的设置——测试B

使用图像发生器生成数据(参见GB／Tl 7294．1 2008图3)。在记录到胶片上之前，将可变数据与

测试幻灯片中的网格对准。逐步增加发生器的强度，并将测试幻灯片和图像发生器生成的影像记录到

缩微平片或适当长度的缩微卷片上。

5．3．3可读性和曝光量的测定

选出E—H字符对的最佳影像。使用显微镜或能够还原到原尺寸的缩微品阅读器，将E H字符与

测试幻灯片上具有相同高度和线宽的字符进行比较。对测试幻灯片上每个区域的图像也分别进行以上

操作，记录下每个可比较的E H字符组的数码和字母的位置。同时检测测试格式幻灯片分辨率标板的

图像，以确定图样的分辨率是否等于或小于按5．2．4中所描述的方法获得的图样分辨率。

5．3．4定位

区域网格①应用于检测图像发生器定位的精确性，逐帧偏转的稳定性以及可能发生的字符畸变或

像差。

5．3．5 COM字符组

区域⑦中应列出典型的COM字符组。检查每个字符以保证其清晰度，尤其是图形相似的字符

序列。

I、1；

0、O、Q；

B、8；

G，6、5、S；

Z、7、2。

4
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6第一代缩微品的密度

6．1概述

将测试幻灯片的影像记录到胶片上，按下列方法对这些影像的密度进行测量。

6．2密度测试区域

两个区域②用来测量密度。当用常规方法进行冲洗时，测试幻灯片的透明区域(B)用于测试最大

密度，或者当进行反转冲洗及使用直接正片时，该区域用于测量最小密度。半色调区域(A)主要用在反

转处理中监控曝光和冲洗加工的～·致。

此外，缩微品的背景可用来测量利用常规方法冲洗的胶片的最小密度(片基加灰雾)，而在利用反转

冲洗的胶片上测量最大密度。

6．3密度值

表1给出了使用符合ISO 5 2：2001和ISO 5-3：1995规定的密度计测量的漫透射视觉密度的推荐

值。在某些情况下，会给出一个优选密度值。优选密度值是为了获得最佳可读性。

表1 允许的密度极限一览表

胶片类型 处理 密度测量方法 最小背景密度值 透明区域最大密度值 最小密度差

银明胶型 常规冲洗 复制或视觉漫射 O 75 o．1 5或o．10加片基8 o 60

1．50 o 20

银明胶型 全反转或直接正片 复制或视觉漫射 1．30
(优选1．80) 加片基8

0．40 0．60

干银 热法处理 复制ISO类1型 1．00
加片基8 (优选0．80)

8无涂层片基的密度。

7应用

7．1概述

应完成下列检测：

安装与维护测试；

——常规检测。

7．2安装与维护测试——测试C

安装与维护测试方法如下：

利用新配制的药液进行冲洗处理，完成5．2中描述的所有测试，尤其是测试A和测试B；

选择最佳条件并记录下来；

在这些条件下生成一张完整的记录有图1所示的复合图像的缩微平片或适当长度的缩微

卷片；

——记录从密度测试区域测量的密度；记录从测试幻灯片和COM产生最佳效果的同样E H图字

符组坐标中获得数据；记录识别1号测试图可读的最小ISO字符组高度的标示数，或可分辨2

号测试图最小图样的标示数；记录使用的有效缩率。

此缩微品应作为参考。

COM记录仪安装好后，应按上述方法检查设备，应记录测试设备和测试结果。此结果可为以后进

行设备的常规测试提供参考。

7．3常规检测

用本部分所描述的方法，对COM记录仪输出进行定期监测。检测频率应取决于两点，一是在具体
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时间段内缩微品产生的数量，二是COM系统产生一致结果的能力。

这些测试应作为系统日常维护程序的一部分，以保持系统维持一定的质量水平。这些测试不是为

了生产缩微平片或缩微胶片的目的。作为质量维护系统的一部分，测试结果应被记录和存储。如果检

测出有质量问题，5．2．3中的测试B可有助于纠正和解决问题。

常规检测的方法如下：

用测试c中记录的曝光量值和冲洗处理条件制成一张完整缩微平片(或同样的一段缩微卷

片)，其中记录着如图l所示的复合图像；

将结果与测试C获得的参考缩微品的记录结果相对比；

作必要的调整或重测。
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本部分规定的测试用于第一代缩微胶片即拍摄片。由于用户通常得到的是复制件，或发行拷贝，所

以，应使用拷贝机制作第一代缩微品的参考复制片。

逐渐增加曝光量，制作一系列拷贝片。

检查复制片，并选择出能产生最佳复制片的曝光量值。

记录下曝光条件，并保留该复制片作为样片。

用于测定第一代缩微品解像力的方法，在5．2．4中有详细规定。实践中，与上一代缩微品相比，复

制片测试图的解像力的降低不宜超过一级。
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