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铁路大型线路机械检查与试验方法GB／T25336--20101范围本标准规定了铁路大型线路机械主要技术性能的检查要求与试验方法。本标准适用于铁路大型线路机械整车及重要部件制成后投入使用前的检查与试验。厂修铁路大型线路机械可参照执行。2规范性引用文件下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。GB146．1标准轨距铁路机车车辆限界GB／T3315--2006内燃机车制成后投入使用前的试验方法GB／T3450铁道机车和动车组司机室噪声限值及测量方法GB／T5599--1985铁道车辆动力学性能评定和试验鉴定规范GB／T14039液压传动油液固体颗粒污染等级代号(GB／T140392002，ISO4406：1999，MoD)GB／T16904．1标准轨距铁路机车车辆限界检查第1部分：检查方法GB／T17426--1998铁道特种车辆和轨行机械动力学性能评定及试验方法GB／T25337--2010铁路大型线路机械通用技术条件TB／T449机车车辆车轮轮缘踏面外形TB／T456--2008机车车辆用车钩、钩尾框TB／T1335--1996铁道车辆强度设计及试验鉴定规范TB／T1632．2钢轨焊接第2部分：闪光焊接TB／T2232--1991JZ-7型机车空气制动机单机试验、验收技术条件TB／T2368动力转向架构架强度试验方法(TB／T2368--2005，UIC615—4OR：2003，MOD)TB／T2879．6铁路机车车辆涂料及涂装第6部分：涂装质量检查和验收规程(TB／T2879．61998。neqUIC842．61979)TB／T3021铁道机车车辆电子装置(TB／T3021--2001，eqvIEC60571：1998)TB／T3146．1—2007DK-I型机车电空制动机第1部分：单机性能试验3术语和定义GB／T25337--2010确立的以及下列术语和定义适用于本标准。3．1型式检验typecheck对整车的基本参数、结构、外观、运行性能、作业性能等所做的全面考核试验。3．2出厂检验factorycheck对供货商生产的每一辆整车，为检验其外观、结构、性能而做的常规性检查与试验。1
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3．3

外观检查visual inspection

对整车整体及各系统(部件)进行的表面质量检查。

3．4

结构检查construction check

对整车整体结构和组装结构的尺寸所做的检查。

3．5

性能检查function check

对各系统、重要部件的性能的检查。

3．6

运行性能试验running test

对整车高速运行性能、连挂运行性能和制动性能的试验。

3．7

作业性能试验performance test

对整车综合作业性能的试验。

3．8

工业性考核试验service test

通过一定期限的使用，对整车和系统(部件)综合性能的考核。

4检验规则

4．1 出厂检验

按表1中带⋯S’符号的项目进行出厂检验(车型不具备的项目除外)。
4．2型式检验

有GB／T 25337--2010中8，2的情况之一时，按表1中带“T”符号的项目进行型式检验

表1检验项目

检验类别 检查方法和
序号 项 目

型式检验 出厂检验 技术要求

涂装质量检查 T S 5．3

1 外观检查
铭牌、警示标志、标识检查 T S 5．4

整车外形尺寸检查 T 6．2

间距检查 T 6．3

限界检查 T S 6．4

称重检查 T 6．5

车钩检查 T S 6．6

2 结构检查
曲线通过检查 T 6．7

轮对尺寸检查 T S 6．8

排障器检查 T S 6．9

起吊性能检查 T 6．10

车体漏雨试验 T S 6．11

2
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表1(续)GB／T25336--2010检验类别检查方法和序号项目型式检验出厂检验技术要求柴油机检查TS7．1主车架静强度试验T7．2转向槊构架静强度试验T7．3车轴齿轮箱及轮对台架试验TS7．4齿轮箱台架试验TS7．5电气系统试验TS7．6液压系统试验TS7．73性能检查制动系统试验TS7．8、8．1气动系统试验TS7．9噪声检查T7．10司机室操作条件检查TS7．11空调和取暖器检查TS7．12报警装置和安全装置检查TS7．13前照灯检查T7．14制动距离试验TS8．1自运行试验TS8．24运行性能试验连挂运行试验TS83动力学性能试验T8．49．1．5、9．3．6、9．4、9．5．8、作业效率检查T9．6．3、9．7．55作业性能试验9．8．1．39．1．4、9，2．4、作业精度检查TS9．3．7、9．4、9．6．46工业性考核试验TlO5外观检查5．1检查下列部件的结构型式、安装位置等是否符合GB／T25337--2010及有关规定——车体；——车门和车窗；——车内设备及车体外部设备；——车钩缓冲装置；——作业装置和测量装置；——转向架；——制动装置；
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——安全装置。

5．2检查各零部件的连接状态是否正常。

5．3检查表面涂装质量应符合TB／T 2879．6的有关规定。

5．4检查机器上各种警示标志、标识是否齐全有效，重要部件铭牌是否齐全，参数应符合有关技术文件

的规定。

6结构检查

6．1整车结构试验的载荷状态

整车结构试验的载荷状态应符合GB／T 3315--2006中5．1的规定。

6．2整车外形尺寸检查

整车于平直线路上，缓解制动，检查整车外形尺寸应符合设计要求。

6．3间距检查

整车于平直线路上全整备重量下，缓解制动，以轨面为基准，检查车底架高度、转向架高度差、车体

与转向架间距(前后、左右、对角)，各测量装置的安装位置、工作装置的安装位置等应符合产品技术条件

和设计的要求。

6．4限界检查

在平直线路上，缓解制动，机器缓行，使弹簧装置趋于稳定后进行限界检查。上部限界检查应在空

重状态下进行，下部限界检查应在全整备状态下进行，侧向限界检查应在空重与全整备重量状态下分别

进行。限界检查方法和结果应符合GB／T 16904．1和GB 146．1的规定。

6．5称重检查

6．5．1称重试验应在全整备重量和(或)计算重量状态下进行。应测量机器的重量和每根车轴作用于

轨道的垂向载荷。

6．5．2称重应在专用称重台上进行，专用称重台应经计量部门检验合格后方可使用，测量精度要求不

低于士2％。

6．5．3称重3次，取其算术平均值。

6．5．4称重试验结果，包括机器的重量以及机器的轴重均应符合GB／T 25337--2010中4．3．5及设计

要求。

6．6车钩检查

机器停于平直线路上，缓解制动，检查车钩中心距轨面高度应符合GB／T 25337--2010中4．3．4的

要求。检查车钩三态作用、防跳性能应符合TB／T 456--2008的相关规定。

6．7曲线通过检查

6．7．1单车缓行通过设计规定的最小半径曲线时，检查下列内容：

a)各部件的正常相对运动不应受到限制；

b)各跨接电缆、连接风管、液压软管、电动机连接线等应有合适的长度；

c)传动装置不应受到损害；

d)轨道不应因挤压而产生永久变形。

6．7．2大型线路机械应能在半径为250 rrl的曲线线路上进行摘挂作业。

6．8轮对尺寸检查

6．8．1用专用的轮径卡尺测量车轮踏面滚动圆直径应符合下列规定：

a) 同轴左右轮径差不大于1 mm；

b)同车各轮轮径差不大于2 mm。

6．8．2用轮对内侧距尺测量轮对内侧距，测量值应符合1 353 ram士2 mm。

6．8．3轮位差不大于2 mm。
d
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GB／T25336--20106．8．4轮缘踏面外形应符合TB／T449的规定。6．9排障器检查检查排障器距轨面高度为75mlTl～120mm。6．10起吊性能检查用吊车或架车机在起吊点提升整车，车体和转向架同时起吊时车体不应产生永久变形。6．11车体漏雨试验车体漏雨试验按GB／T3315--2006中5．13．1和5．13．2执行。7性能检查7．1柴油机检查柴油机应具有供货商提供的磨合试验、起动性能试验、负荷性能试验等项试验报告。并对柴油机进行以下检查：a)柴油机磨合检查磨合试验应分别在各工作转速下进行，总磨合时间不应少于2h。b)柴油机起动性能检查起动性能试验中，进行下列测试：1)测试起动时间、起动转速和波动范围；2)将调速手柄降至最低位，稳定运转5min以上，测试空载最低稳定转速及机油压力；3)将调速手柄增至最大位，测试空载最高转速及机油压力。7．2主车架静强度试验主车架的静强度试验方法及试验结果应符合TB／T1335--1996的有关规定。7．3转向架构架静强度试验转向架构架静强度试验按照TB／T2368进行。试验结果应符合TB／T1335--1996的有关规定。7．4车轴齿轮箱及轮对台架试验77．4．1试验应在轮对、轴箱、车轴齿轮箱组装完后进行。7．4．2无车轴齿轮箱的台架试验：车轮转速分别按最高连挂速度的25％、75％、100％进行正、反转试验，每个运转方向试验时间应大于或等于45min。以最高连挂速度的110％进行正、反转试验，每个运转方向试验时间应大于或等于10min。7．4．3有车轴齿轮箱的台架试验如下：a)有脱挂挡机构的，挂挡状态下，车轮转速分别按最高自行速度的25％、75％、100％进行正、反转试验，每个运转方向试验时间应大于或等于75min。脱挡状态下，以最高连挂速度进行正、反转试验，每个运转方向试验时间应大于或等于15mint以最高连挂速度的110％进行正、反转试验，每个运转方向试验时间应大于或等于10min。b)无脱挂挡机构的，按7．4．3a)的试验转速和试验时间进行自运行速度和连挂运行速度台架试验。7．4．4最高转速时，距离齿轮箱113：1处测量的噪声不应大于87dB。7．4．5试验时无渗漏油和异常现象。7．4．6轴箱轴承部位温升不高于环境温度45℃，最高温度不超过85℃。7．4．7车轴齿轮箱箱体轴承部位最高温度不大于105℃。7．5齿轮箱台架试验7．5．1齿轮箱组装后，正、反向盘动主动法兰盘，各轴应转动灵活、无卡滞。7．5．2齿轮箱台架试验；——试验转速相当于发动机怠速时，正、反向试验时间各不少于15min；
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——试验转速相当于发动机额定转速时，正、反向试验时间各不少于30 min。

7．5．3试验时箱体不得有泄漏油和异常响声，在与齿轮箱等高、距离齿轮箱1 m处测量噪声不应大于

87 dB。

7．5．4箱体轴承部位最高温度不大于105℃。

7．6电气系统试验

7．6．1检查电气系统，应符合GB／T 25337--2010中6．6的要求。

7．6．2系统的绝缘电阻的试验方法，按照GB／T 3315--2006和TB／T 3021的相关规定执行。

7．6．3电气系统部件试验应符合下列规定：

a)工频耐压试验。系统机箱中相互绝缘的各电路间以及各电路对机壳间，应能承受500 V工频

电压的1 rain试验，并无击穿和闪络现象。

b) 系统中各功能控制板的高温、低温、湿热、振动和冲击试验的试验方法，按TB／T 3021的相关

规定执行。

c)功能试验。将功能检查必需的全部信号从机箱对外连接点处输入，然后检测各输出点参数

变化。

7．6．4准确性试验应符合下列规定：

a) 传感器准确性试验。试验时，将电源信号或信号发生器的信号输入到传感器待测功能的输入

端，然后检测输出点的输出值。

b) 比例、伺服电流等准确性试验。利用假负载代替比例阀、伺服阀线圈，调整相应的给定电流，

然后检测负载上的电流值。

c)各操作台上的手动给定数值量，用数字显示表显示值与实际给定值进行比较来确定给定的精

度。数字表的精度应按0．1％的要求进行校准。

7．7液压系统试验

7．7．1 检查液压系统应符合GB／T 25337--2010中6．3的要求。

7．7．2液压油洁度应符合系统要求，洁度等级应按GB／T 14039的有关规定执行。

7．7．3空载试验应在发动机怠速运转10 min～20 rain，排出系统内空气后进行，并符合下列要求：

a)液压走行机构的操纵手柄应动作自如，定位准确可靠；

b)液压工作机构的各工作循环，如往复、转动、摆动、升降等操作应灵活，全行程往复动作5次以

上，运转应可靠。

7．7．4额定载荷试验应符合下列要求：

a)工作装置的液压缸沉降量：设有液压锁或单向阀装置的液压缸沉降量应小于2 mm／h；无液压

锁而只靠换向阀控制的液压缸沉降量应小于设计值。

b)液压执行元件，液压马达、液压缸应满足作业要求，动作平稳、灵敏可靠，无异常声响。

c) 连续作业后，液压系统各连接处无松动。

d) 连续作业，油温达到稳定后，最高温度不应超过80℃。液压油不应产生泡沫或乳化现象。

7．8制动系统试验

7．8．1检查制动系统应符合GB／T 25337--2010中6．2．5和6．4的要求。

7．8．2压缩空气系统的检查应符合下列规定：

a) 总风缸空气压力由0升至额定压力所用时间应符合GB／T 25337--2010中6．4．2．8的规定；

b)空气压力调节器开启压力值、闭合压力值、安全阀动作压力值符合系统设计要求；

c)应对空气制动系统中的压力传感器和压力开关的动作进行检查。

7．5．3空气制动系统的气密性检查应按照GB／T 3315--2006中5．4的要求进行。

7．8．4 制动机性能检查应按照TB／T 3146．1—2007、TB／T 2232--1991有关规定执行。

7．8．5驻车制动装置检查应符合GB／T 25337--2010中6．2．6的要求。

6
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GB／T25336--20107．9气动系统试验7．9．1检查气动系统应符合GB／T25337--2010中6．5的要求。7．9．2对气动机构的动作进行检查，操作动作循环3次，应动作灵活，无卡滞。7．10噪声检查司机室内噪声按GB／T3450进行检查，检查结果应符合GB／T25337--2010中4．3．16的规定。7．11司机室操作条件检查检查运行与作业司机室应符合GB／T25337--2010中6．8．1、6．8．2、6．8．3、6．8．5、6．8．6、6．8．7和6．8．8的要求。7．12空调和取暖器检查司机室门窗密闭，在司机位地板上方1．0m处检查空调和取暖器的性能应符合GB／T25337—2010中6．8．4的规定。7．13报警装置和安全装置检查7．13．1安全预防措施按照GB／T3315--2006中5．17进行检查。7．13．2安全设备按照GB／T3315--2006中5．18进行检查。7．13．3检查安全、报警应符合GB／T25337--2010中6．11的要求。7．13．4对作业机构的机械锁定、安全保险措施和起复设备进行检查和试验。7．13．5按动所有急停按钮、喇叭按钮检查功能。7．14前照灯检查试验应在无月的晴夜，用准确度不低于0．01级的弱光照度计，在距离前照灯400rIl，距钢轨表面垂直距离0rn、1．0121、1．5m处的照度值不应低于0．2lx。8运行性能试验8．1制动距离试验以最高自行速度运行于平直道上时施行紧急制动和辅助制动，制动距离应符合GB／T25337—72010中4．3．14的要求，试验状态、方法应符合GB／T3315--2006中6．4．2、6．4．3和6．4．4的规定。8．2自运行试验8．2．1具有高速自行功能的铁路大型线路机械，整车出厂前，应在干线上作试运行试验，运行单程不应少于50km，试运行时以最高速度运行不应少于试运里程的1／4；如果条件不允许，仅能在区间内往返运行，则试运行的累计时间不应少于120min。试运行中，各部件应正常，平稳性应达到要求。8．2．2测试作业走行速度，应符合设计要求。8．3连挂运行试验整车出厂前，应在干线上进行连挂运行试验，运行单程不少于50km。试验中应满足：a)各部件工作正常，性能良好；b)各保护装置和监视仪表灵敏可靠；c)机器的制动与缓解效果良好。8．4动力学性能试验整车动力学性能试验内容、试验项目、试验结果应符合GB／T17426--1998的要求。对于有载重要求的车辆，应按GB／T5599--1985进行试验。9作业性能检查9．1捣固类9．1．1整机的检查、试验应在专用线路或规定线路上进行。型式检验线路应具有最小作业半径和反向曲线。7
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9．1．2出厂作业性能试验连续作业时间不应少于2 h。作业性能型式检验连续作业时间不应少于

6 h。

9．1．3捣固功能试验应符合下列要求：

a)分别用手动、半自动、自动方式进行起道、拨道及捣固作业试验。作业试验里程应达到400 m～

500m。

b)具有激光引导装置的捣固车，应进行激光引导长大直线起道、拨道及捣固作业试验，作业试验

里程应达到400 m～500 m。

9．1．4作业精度试验应符合下列要求：

a)选择带有反向曲线的线路。试验前将线路给定参数输入到计算机中，再进行捣固作业，并用记

录仪记录作业结果。试验结果应满足下列要求：

1)线路给定参数与记录仪记录参数应相符；

z)核对试验后线路实测参数和记录仪记录参数，应符合作业精度的要求。

b)长大直线段上，分别以左右轨为基准进行捣固作业，并用记录仪记录作业结果，试验后线路实

测参数和记录仪记录参数，应符合作业精度的要求。

9．1．5作业效率试验应符合下列要求：

a)试验条件：

1)平直线路；

2)标准线路轨枕配置，轨枕间距均匀；

3)起道量不大于30 mm；

4)拨道量不大于20 mm；

5)标准碎石道床，最大脏污程度小于30％，道床不板结。

b) 道岔捣固车作业效率试验道岔为一组12号单开道岔。

c) 在保证作业精度的前提下进行效率检测。

9．2稳定类

9．2．1整车的检查、试验应在捣固车作业后的线路上进行。

9．2．2用光电转速表测量振动频率，应符合GB／T 25337--2010中7．2．2．1的规定。

9．2．3用压力折算法验算稳定装置的垂直下压力，应符合GB／T 25337--2010中7．2．2．3的规定。

9．2．4核对稳定作业后与捣固作业后的轨道几何尺寸精度，应符合GB／T 25337--2010中7．2．1．5的

规定。

9．3清筛类

9．3．1作业性能试验应在额定载荷工况下进行。试验线路为标准碎石道床，道床含污率小于或等

于30％。

9．3．2测量挖掘深度和挖掘宽度，应分别符合GB／T 25337--2010中7．3．2．2、7．3．2．3的规定。

9．3．3在线路超高150 ITlm的曲线上，检查振动筛应处于水平状态。

9．3．4测量污土抛射距离，应符合GB／T 25337--2010中7．3．2．7的规定。

9．3．5测量最大起道量和最大拨道量应符合GB／T 25337--2010中7．3．2．5、7．3．2．6的规定。

9．3．6在保证清筛洁度、纯作业时间不小于30 rain的前提下，进行作业效率测算。

9．3．7清筛洁度应符合下列要求：

取清筛后的清洁道砟约100 kg，采用符合级配要求的分析筛将样砟筛分、称重，按公式(1)计算清

筛洁度不小于97％。

E一％导×，00％
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GB／T25336--2010式中；W。——清筛后取样道砟总质量，单位为千克(kg)；w。——取样道砟中所含废弃物质量，单位为千克(kg)；E——清筛洁度。9．4配砟类9．4．1试验线路应符合下列要求：a)作业性能试验线路长度大于或等于50m；b)线路两侧道砟应满足配砟整形作业的要求。9．4．2作业性能试验应按照设计的工作方向，进行配砟、整形、清扫、集砟、卸砟等作业。试验时间应大于或等于1h。9．5钢轨打磨类9．5．1检查打磨装置顺序越过障碍功能和自动记忆功能符合设计要求。9．5．2检查具有微增压装置的司机室、工作问的气压符合设计要求。9．5．3检查监视器功能符合设计要求。9．5．4检查吸尘装置和防火挡板功能符合设计要求。9．5．5检查灭火装置功能符合设计要求。9．5．6用横向轮廓测量仪检测打磨车作业后的钢轨轮廓，应符合GB／T253372010中7．5．2．1的规定。9．5．7用粗糙度仪检查打磨作业后的钢轨表面粗糙度，应符合GB／T253372010中7．5．2．2的规定。9．5．8检测打磨作业效率应符合GB／T25337--2010中7．5．2．4的规定。9．5．9道岔打磨车试验线路应包含一组道岔及两端各100m的直线线路。9．6线路大修列车类’9．6．1试验条件为标准碎石道床，线路坡度不大于12‰。9．6．2作业功能试验包括单独更换钢轨试验、单独更换轨枕试验、同时更换钢轨、轨枕试验。9．6．3完成作业切入，达到稳定作业后，检测连续换枕效率应符合GB／T25337--2010中7．6．2．3的规定(测试时间不少于10min)。9．6．4作业精度检查应符合GB／T25337--2010中7．6．2．1的要求。9．7焊轨车类9．7．1检查焊接工作电源应符合GB／T25337--2010中7．7．1．1的要求。9．7．2检查起重设备应符合GB／T25337--2010中7．7．1．2的要求。9．7．3检查液压支腿应符合GB／T25337--20LO中7．7．1．3的要求。9．7．4焊接质量应符合TB／T1632．2的要求。9．7．5焊接效率：应符合GB／T25337--2010中7．7．2．2的规定。9．7．6检验线上焊、锁定焊功能正常。9．8物料运输车类9．8．1带式物料运输车9．8．1．1物料输送速度检查空载和满载工况各物料输送机的输送速度，应符合设计要求。9．8．1．2物料抛出功能检测向线路两侧抛出物料的距离，应符合GB／T25337--2010中7．8．1．2．2的规定。检测左右旋转角度，应符合GB／T25337--2010中7．8．1．2．3的规定。9
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9．8．1．3物料排空时间

检测满载的物料运输车排空时问，应符合GB／T 25337--2010中7．8．1．2．1的规定。

9．8．1．4同步功能

试验用物料运输车和清筛机各一辆，两车车钩距离保持不小于1．2 m的间距(软连接)。操控清筛

机起步、加速、匀速、减速、停止，其中清筛机的最大速度不大于0．8 km／h，检测清筛机与物料运输车车

钩之间的距离最大变化量不大于1 m。试验距离不应小于400 IT／,。

9．8．1．5防倾覆功能

物料运输车满载物料，将旋转抛带旋转至超高内侧至最大角(45。)，逐渐增加物料运输车的超高，当

超高大于150 mm时，检测旋转抛带能否从最大转角处转回至安全角度范围内。

9．8．2斗式物料运输车

9．8．2．1检查物料的传送功能应符合设计要求。

9．8．2．2检查料斗的锁定功能应符合设计要求。

9．8．2．3检测物料输送带左右旋转角度，应符合GB／T 25337--2010中7．8．2．2．2的规定。

9．8．2．4检测箱斗的翻转，应符合GB／T 25337--2010中7．8．2．2．3的规定。

10工业性考核试验

10．1进行工业性考核试验的整车，在试验期间，只应进行正常的保养和维修。

10．2整车的工业性考核试验时限或工作量应根据机型确定。

10．3工业性考核试验工况应相当于正式运用的条件，作业条件宜达到极限条件。

10．4工业性考核试验期间，至少应记录下列事项：

a)作业／运行区段；

b)作业模式；

c)作业／运行里程；

d)天窗时间；

e)纯作业时间；

f)作业质量；

g)作业中整车和各系统(部件)的问题。

10．5整车工业性考核试验结束后，应对整车和系统(部件)进行全面的检查与测量，并提出工业性考核

试验报告。
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