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                  烟草专用吸烟机风速仪检定规程

1  范围

         本计量检定规程适用于新制造的、使用中和修理后的烟草专用吸烟机风速仪的检定。

2  规范性引用文件

        下列文件中的条款通过本规程的引用而成为本规程的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本规程，然而，鼓励根据本规程达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本规程。

        GB/T 16447  烟草和烟草制品 调节和测试的大气环境

        ISO  3308  常规分析用吸烟机定义和标准条件

3  术语和定义

         下列术语和定义适用于本检定规程。

3．1

        多普勒激光测速仪

         运动的粒子以一定的速度穿过同频率的激光束交叉点时，运动粒子的散射光产 生多普勒频移信号，

对信号进行处理后得到速度值的仪器。

3．2

       低速风洞

         能够提供低速（低于500 mm/s）稳定的空气流场的系统。

4  概述

         吸烟机风速仪是烟草专用吸烟机上使用的标准器具，用来测量烟草专用吸烟机风罩内的空气流速。

其测量原理是将吸烟机风速仪的全向探头置于被测量的空气流场中，摄取空气流速信号运用A/D等电

信号处理手段，测量出当时空气流速。烟草专用吸烟机风速仪的检定是将吸烟机风速仪置于 气体流速

稳定、均匀的低速风洞内，使用多普勒激光测速仪对流经风速仪探头的空气流速进行准确测量，通过计

算得出烟草专用吸烟机风速仪的检定值。

         本检定装置主要是由多普勒激光测速仪、低速风洞、信号处理系统组成。

5  计量性能要求

5．1 多普勒激光测速仪：准确度等级优于1级。

5．2 低速风洞：准确度等级优于1级。

5．3 检定环境应符合GB/T 16447的要求。

6 检定方法

6．1 对吸烟机风速仪进行外观检查，确认无损伤后，使用洁净的低压空气对吸烟机风速仪探头进行

清洁。
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6．2 将烟草专用吸烟机风速仪置于GB/T 16447 要求的环境中平衡至少1h ，并按烟草专用吸烟机风

速仪的使用要求预热、调零。

6．3 将多普勒激光测速仪和低速风洞按图1进行连接调试，并确定低速风洞的轴线方向与激光测速仪

的两束激光夹角平分线的方向垂直。打开多普勒激光测速仪和低速风洞的电源开关预热1h。

         1——激光器高压直流电源；

    2  激光 器 ；

    3  激光荣；

    4  带分光器的透镜；

    5  低速风洞；

    6一 激光中的焦点：

    7  风速仪测量位置；

    8  激光多普勒信U待收镜头（其位置可以放在低速风洞之前或之后，根据其位置的不同称为前向接收或后向接

          收 ）；

    q  信V地上什德和系统

    1’。 数据处理和力

                                      图 1 检定装置示意图

6．4 在低速风洞中加入适角的烟气粒子，调整激光器和分光器使发射的激光束达到要求的功率，经过

分光器后使两束激光亮度均匀巨人向水平。

6．5 调整激光多普勒信号接收镜头使激光束的焦点清晰成像于镜头的成像点上，激光束不能直接进入

信号接收镜头。调整信号接收镜头的光圈和焦距，同时从示波器中观察激光测速仪的多普勒信号，应达

到成像稳定、清晰。

6.6  将吸烟机风速仪放置在图1所示7的位置，根据低速风洞流场的方向对风速仪进行调整。水平移

动风速仪或激光器使激光束焦 点至图1所示 6的位置。图 1中6、7两点的距离为 L，L 值的确定见附

录 A。

6．7 调节风洞流速在 100  mm/s～300 mm/s的空气流速范围内，自低向高均匀取不少于15个风速测

量点，每个测量点使用多普勒激光测速仪和烟草专用吸烟机风速仪同步测量风速三次，多普勒激光测速

仪每次测量采样样本数应超过1000个，风速仪三次测量的平均值为该测量点风速仪的示值。多普勒

激光测速仪三次测量的平均值为该测量点仪器的测量值。测量值按附录A修正后得到风速仪该风速

点的检定值，检定值精确至0.1mm/s 。

7  检定结果处理

7.1  在15个风速测量点上．按式（1）计算相对偏差：

7.2  烟草专用吸烟机风速仪的积分时间按ISO 3308的要求，出厂时一次检定合格。
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7.3  检定证书应包括如下内容：

7.3 .1   烟草专用吸烟机风速仪15个风速测量点的仪器 示值和检定值。

7.3.2  烟草专用吸烟机风速仪示值和检定值的最大和最小相对偏差。

7.3.3  烟草专用吸烟机风速仪的仪器示值和检定值的相关修正曲线。

7.3.4  检定装置的准确度等级、检定的环境条件。

8  检定周期

        烟草专用吸烟机风速仪的检定周期为一年。
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图 A .1   激光测速点位置示意图
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A.9  每个月应对修正公式进行定期验证。使用激光测速仪在两个不同的风速 下测量 A、C两点风速

值。使用修正公式和C点风速值计算出A点的风速计算值，并与 A点的风速实际测量值进行比较，两

者之间偏差应在1mm/s以内。如果两者之间偏差超过1 mm/s，按附录A中A.1～A.9重新计算修正

公式。
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