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刖吾GB／T9505—2010本标准是对GB／T95051998《蒸散型钡吸气剂》的修订。本标准与原标准GB／T9505～1998相比主要变化如下：——在规范性引用文件中增加了GB／T4314《吸气剂术语》；——在环形吸气剂中增加了近年来普遍使用的灯用、小型电子管、太阳能集热管用吸气剂；一一新增了用于扁平管的大喇叭槽环形吸气剂；——增加了吸气剂主要产品支架形式品种；——由于部分吸气剂已被淘汰，修订时删除了部分型号的环形吸气剂；——修订了部分非掺气吸气剂得钡量、放气量的判定标准；——修订了交收检验时的判定规则；⋯～修订了测试方法所引用的国家标准号；一⋯根据GB／T1．12000的要求进行格式修订。本标准代替GB／T95051998。本标准的附录A和附录B是规范性附录，附录c是资料性附录。本标准由全国半导体设备和材料标准化技术委员会提出并归口。本标准起草单位：南京华东赛斯真空材料有限公司、工业和信息化部电子工业标准化研究所、中国电子科技集团公司第十二研究所。本标准主要起草人：薛函迎、郭卫斌、张巨先、刘筠。本标准于1988年首次发布，1998年6月第1次修订，本次为第2次修订。
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蒸散型钡吸气剂

GB／T 9505—2010

1 范围

本标准规定了蒸散型钡吸气剂的要求、试验方法、检验规则及包装、标识、贮运。

本标准适用于显像管、显示器及其他电真空器件用掺气吸气剂和非掺气吸气剂。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 2828．1 计数抽样检验程序第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB／T 4314 吸气剂术语

GB／T 4965 1985 吸气剂分类及型号命名方法

GB／T 25495⋯2010 吸气剂金属释放特性测试方法

GB／T 25496—20lO 吸气剂机械性能测试方法

GB／T 25497—20lo 吸气剂气体吸放性能测试方法

3术语、型号命名及形状结构

GB／T 4314所确定的术语和定义适用于本标准。

蒸散型钡吸气剂型号命名方法应符合GB／T 4965 1985的规定。

蒸散型钡吸气剂按形状和结构可分为环形、管形和环碟形、大喇叭环槽形。

4要求

4．1外形尺寸

4．1．1 环形吸气剂示意图及外形尺寸如图1和表1所示。

酽 警
还乡
图1环形吸气剂示意图

尽
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GB／T9505—2010表1环形吸气剂外形尺寸外形尺寸型号主要用途DJH矗BNl2L25L12．10±O．158．90士0．151．80士O．20<HBNl3L45X1310±0158．90士0．15180±O．15<H黑白显像管BNl3L45L13．10士0．158．90士0151．80士0．15<HBNl4U10L14．10±O．1011．40士O101．80±O．20—HBN20L200T20．00土0．2010．40±0．151．80±O．15>HBN20U100X2010士02014．90±O．201．50土0．15=H彩色显像管BN20U100T20．10±0．2014．90±O201．50±0．15；HBN20U120X20．00士O．201040±O151．50±O．15=HB14U1X355土O．052．00士0．050．60土O．05一H荧光显示器B15UlX5．20土O．153．90士0．15060±0．15—HB15U1I520±0153．90±O．15O．60±015一HB19U6X9．20土O．10680±0．10110士O．15—H示渡管、B19U6I9．20±0．10680士O101．10±0．15=H高压钠灯、B111U10L11．20土O．109．15±010O．90±0．10—H低压钠灯等B112U5X12．OO±0．159．80士O．151．00±015—HBIl3U12I1310±01j11．10士O．15O85±O．10—HB112L25I．12．10=O．15890±0151．80土0．20<HBIl4L50T13．70±0108．90±O．101．80士015<H太阳能集热管、B120U70X2000±020150土O．151．50土O15—H特种灯泡B120U70T2000±O20150±0151．50士0．15—H4．1．2管形吸气剂示意图及外形尺寸如图2和表2所示。图2管形吸气剂示意图表2管形吸气剂外形尺寸外形尺寸型号主要用途LDB12}14～52图像增强器注：表中未标明公差尺寸的为自由公差。4．1．3环碟形吸气剂示意图及外形尺寸如图3和表3所示。2

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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图3环碟形吸气剂示意图

表3环碟形吸气剂外形尺寸

GB／T 9505—2010

外形尺寸

型号 主要用途

D d H ^

BNl5LCl50X 15±O 15 3．7±O．4 4 2±O．3 2．5±O．2

BNl5LC200XHSl 15±O．1 5 3．7±O．4 4．2±0．3 2．5±O．2

BNl5LC200THSl 15土O．15 3 7±O 4 4．2±O．3 2．5±O．2

BNl5LC200XHS2 15土O．15 3 7±0 4 4．2±O 3 2．5±O．2

BNl5LC200THS2 1j±O 15 3 7±0 4 4 2±O 3 2 j±O．2

BNljLC200XHS3 1 5±0 15 3 7±O．4 4 2±0．3 2 5±0 2

BNl5I，C200THS3 15±0 1； 3．7±O．4 4．2±0．3 2 5±0．2

B115LCl50X 15±O．15 3．7±O．4 4 2±0．3 2 5±0 2 彩色显像管

B115LCl50T 15±0．1 5 3 7±O．4 4．2±0．3 2 5土0 2

BIl5LC200X 15±O．1 5 3 7±0 4 4．2±O．3 2 5±O．2

B115LC200T 15±0．15 3 71 0 4 4．2土0 3 2．5±O．2

B120LC200T 20±0 15 7 0±0．4 4 1土O 3 2．3±0．15

B120LC200THSl 20±0 15 7．0±O．4 4．1土0．3 2．3±0．15

B120LC200THS2 20土O．1 5 7．O±O．4 4．1±0．3 2 3±0．15

B120LC200THS3 20±O．15 7．O士0．4 4．1±O．3 2 3±0 1 5

4．1．4大喇叭槽环形吸气剂示意图及外形尺寸如图4和表4所示。

] 厂
酢

嗣 h—

如
。。

岛

图4大喇叭槽环形吸气剂示意图
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GB／T9505—2010表4大喇叭槽环形吸气剂外形尺寸外形尺寸型号主要用途DtD2D3HB19V6X9．2士0．156．5±O．159．2±O．152．6±O．2扁平管B113V15X13．2士O．27．5±O．2112土O．1539±0．34．2外观吸气剂表面应无油污和附着物，表面粉层均匀，色泽一致。4．3得钡量、放气量4．3．1掺气吸气剂得钡量及放气量掺气吸气剂得钡量及放气量见表5。表5掺气吸气剂得钡量及放气量表得钡量及蒸散条件预处理后放气量型号标称得钡量起蒸时间总蒸时间×103Pa．m3mg≤BNl2L25L2563～7．32023BNl3L45X457～9203jBNl3L45L457～92035BNl4UlOL106．5±Oj1011BNl5LCl50X15010～12302jBNl5LC200XHSl200̈～134032BNl5LC200THSl20011～134032BNl5LC200XHS2200ll～133566BNl5I，C200THS2200ll～133566BNl5LC200XHS3200115～13j3j133BNl5LC200THS3200115～13．535133BN20U100X10063～8．32516BN20U100T1006．3～832516BN20U120X12014～183033BN20U200T2009～1135120注：掺气吸气剂的得钡量应符合附录A蒸散曲线所规定的范围。4．3．2非掺气吸气剂得钡量及放气量非掺气吸气剂得钡量及放气量见表6。表6非掺气吸气剂得钡量及放气■得钡量及蒸散条件放气量型号得钡量起蒸时间总蒸时间×101Pa·m3mg≤B12G—I≥0．83．5±O．57——B14U1X1．O士0．54．5±O58093B15U1X1．0±0．55．0±05101．33B15U1I1．O士0550士0．5101．33

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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表6(续)

GB／T 9505—2010

得钡量及蒸散条件 放气量

型号 得钡量 起蒸时间 总蒸时间 ×10_3 Pa·m3

mg
≤

B19U6X 6．0 5．5±0．5 lO 6．65

B19U6I 6 0 5．5±0．5 10 6．65

B19V6X 6．O 7．5±0．5 15 4．O

Ⅸ1lUlOL 10．O 5．O±O．5 10 3 0

B112L25L 25．O 6．0±O．5 20 10．O

BIl2U5X 5 O±1 0 5．5士0．5 10 2．O

B113U12I 12．O 6．O±O．5 10 3 0

B113V15X 1 5．O 6 O±O．5 10 10．O

B114L50T 50 0 6．0土0 5 20 12．O

B115LCl50X 150 9．7±O．S 30 4．OO’

B115LCl50T 150 9 7±O．5 30 4．00。

BIl5LC200X 200 11．3±O．5 35 7．00。

B115LC200T 200 11 3±0 5 35 7．OO。

B120LC200X 200 9 5±0．5 30 7．00‘

B120LC200THSl 200 9 5±0 5 30 7 00’

B120LC200THS2 200 9 5±0 5 30 7 00。

B120LC200THS3 200 9．5±O．5 30 7．00。

B120U70X 70±10 7 0±O 5 20 76．20

B120U70T 70士10 7 0±0 5 20 76．20

注：非掺气吸气剂的得钡量，凡表中得钡量无公差范围的，在表中规定的起蒸时问范围内的得钡量，应符合附录

B(标准的附录)蒸散曲线中相应的起蒸时间处所规定的范围内。

放气量要求中，加“*”号的表示预处理放气量要求，未加“*”号的表示总放气量要求。

4．4支架焊接强度

吸气剂支架按GB／T 25496 2010第6章所规定的角度弯曲后不应脱落或用拉力试验器进行试验

后不脱落。部分彩管用吸气剂支架的最小拉脱力见表7。

蒸散型钡吸气剂主要产品支架形式见附录c。

表7支架焊接强度的最小拉脱力

最小拉脱力
吸气剂型号

N

BNl5LC200THSl 100

BNl5LC200THS2 100

BNl 5LC200THS3 130

B115I，C150T 130

B115LC200T 130

B120LC200THSl 120

B120LC200THS2 120

B120LC200THS3 120

4．5载料压制牢固度

吸气剂载料应压制牢固，经跌落试验后失重应小于粉重的o．35％。

4．6支架偏离度

有支架的彩管用吸气剂，其支架偏离度应小于土0．5 mm。
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GB／T9505—20105试验方法5．1外形尺寸外形尺寸用精度为0．01mm的千分尺检验。5．2外观外观用目视检验。5．3得钡量，放气量5．3．1得钡量按GB／T254952010第4章的规定进行检验。5．3．2放气量按GB／T254972010第4章的规定进行检验。5．4支架的焊接强度吸气剂支架的焊接强度按GB／T25496—2010第6章的规定进行检验。5．5载料压制牢固度吸气剂载料压制牢固度按GB／T25496～2010第5章的规定进行检验。5．6支架偏离度吸气剂支架偏离度用投影仪进行检验。6检验规则6．1检验分类产品在交货时只进行交收检验。62检验批产品应成批提交验收，每批应由同一批号粉料的产品组成6．3检验项目交收检验的项目如表8所示。表8检验项目检验项目要求的章条号试验方法的章条号外形尺寸4151外观4．252得钡量4．3531放气量4．353．2支架焊接强度4．45．4载料压制牢固度455．5支架偏离度465．66．4抽样产品按GB／T2828．1进行抽样检查，检查方案和检查水平见表9。表9抽样方案表序号检验项目AQL值检查水平抽样方案类型外观外形尺寸14．0支架偏离度载料压制牢固度S-3二次抽样方案2放气量2．53得钡量2．54支架焊接强度15

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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GB／T 9505—2010

6．5判定规则

若产品通过表9规定的检验，则交收检验合格。若一个检验批不合格，生产方可将该批产品进行返

工，以排除缺陷或剔除不合格品，再重新提交检验。重新提交批应与新批分开，并应标明是重新提交批。

若重新提交批仍然不合格，则该批产品报废。

7标识、包装、运输、贮存

7．1 包装

产品应封装在抽真空或抽真空后充正压氮气的密封容器中，再将密封容器包装在硬纸盒的外包

装内。

7．2标识

7．2．1产品标识

容器上应注明：

a)制造厂名称；

b)产品名称；

c)型号；

d)产品批号；

e)产品数量；

f)制造日期；

g)检验合格标记；

h)有效期限；

i)标准编号。

7．2．2包装标识

外包装上应注明：

a)制造厂名称；

b)产品型号；

c)产品批号；

d)产品数量；

e)防潮、轻放的标记及字样。

7．3运输

产品可用任何运输方式运输，在运输过程中应防止受潮和剧烈碰撞。

7．4贮存

包装好的产品应贮存在相对湿度小于75％，温度低于40℃。无腐蚀性气氛的环境中，开封后的产

品应在24 h内用完，未用完的吸气剂必须真空贮存。未开封的吸气剂，按规定的条件贮存，产品自制造

日起有效期为一年。
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GB／T9505—20108353。芋商25举璋20151060爹50谕鐾4030202016童甓-z雅84附录A(规范性附录)掺气吸气剂蒸散曲线总蒸时间：20s、、、、、、、—、、～、一＼、＼‘～、～～、、1＼～、、、、、＼、+20％～卜、、＼、＼20％56789起蒸时问／s圈A．1BNl2L25L型吸气剂、～、～、。一、、、总蒸时间：20s、、＼、、、＼～、～＼、＼+20％～～～、～＼、、、一20％567891011起蒸时间／s图A．2BNl3L45x、BNl3L45L型吸气剂总蒸时间：10s、、＼、、、、、、、、＼＼、、、、。+20％．～～＼～、|、、-一20％图A．3BNl4U10L型吸气剂8起蒸时问／s

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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图A．6 BN20U100x、BN20u100T型吸气剂

GB／T 9505—2010
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GB／T9505—201010E删届耻280260240220芎200<蚓露180硅160140120∈捌届靶＼总燕时间：30s毫＼整＼＼＼＼+20％＼＼89101112131415起蒸时间／s图A．7BNl5LCl50x型吸气剂S竣总蒸时问：405＼＼＼十20％＼＼一20％910儿12131415起蒸时间^图A．8BNl5Lc200xHsl、BNl5Lc200THsl型吸气剂＼总燕时间：35sS＼竣＼、、+20％＼＼一20％910ll1213141516起蒸时间／s图A．9BNl5LC200xH2、BNl5LC200THs2型吸气剂
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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图A．10 BNl5LC200xH3、BNl5LC200THs3型吸气剂

GB／T 9505—2010



GB／T9505—201012E删羁贮附录B(规范性附录)非掺气吸气剂蒸散曲线总蒸时间：10s、、、、＼＼、～、～，＼、～、～～、、¨＼1‘、、、+20％～、～、～、～＼～图B．1B19u6X、B19U6I型吸气剂8起蒸时间／s总蒸时间：15s＼、＼、＼＼＼～、、、、，。＼、、’÷j、、＼＼＼、＼+20％、、＼一20％5565758595起蒸时间／s图B．2B19V6x型吸气剂975∞0＼删草难
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