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刖昌GB／T25379．2—2010GB／T25379《机床通用部件工件随行托板》分为以下两个部分：——第1部分：名义尺寸至800mm的工件随行托板；——第2部分：名义尺寸大于800mm的工件随行托板。本部分为GB／T25379的第2部分。本部分修改采用IsO8526—2：1990《机床通用部件工件夹持托板第2部分：名义尺寸大于800mm的工件随行托板》(英文版)。为便于使用，本部分做了下列技术内容和编辑性修改：——将“本标准”一词改为“本部分”；——删除了国际标准的前言和引言；——用小数点符号“．”代替作为小数点的逗号“，”；——对IsO8526—2：1990引用的其他国际标准，用已转化为我国的标准代替对应的国际标准；——对标准中相关的图、表编排位置、顺序等进行了编辑性修改；一～标准中的沉孔尺寸按我国标准进行了修改。本部分的附录A为规范性附录，附录B为资料性附录。本部分由中国机械工业联合会提出。本部分由全国金属切削机床标准化技术委员会(sAc／Tc22)归口。本部分起草单位：大连机床集团有限责任公司。本部分主要起草人：付承云、刘莲花、罗秀珍。
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机床通用部件工件随行托板

第2部分：名义尺寸大于800 mm的

工件随行托板

GB／T 25379．2—20 1 0

1范围

GB／T 25379的本部分规定了机床使用的工件随行托板(以下简称托板)的尺寸。

本部分适用于名义尺寸为1 000 mm、1 250 mm、1 600 mm、2 000 mm的正方形托板和长宽比为

1．25的长方形托板。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB／T 25379的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注目期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

GB／T 158—1996 机床工作台 T形槽和相应螺栓(eqv IsO 299：1987)

GB／T 1182—2008 产品几何技术规范(GPs)几何公差 形状、方向、位置和跳动公差标注

(ISo 1101：2004，IDT)

GB／T 1800．4—1999极限与配合标准公差等级和孔、轴的极限偏差表(eqv IsO 286—2：1988)

GB／T 1804—2000一般公差未注公差的线性和角度尺寸的公差(eqv IsO 2768—1：1989)

3术语

3．1

名义尺寸Ⅱominal si∞

名义尺寸规定用托板的宽度尺寸n，表示[见图3a)]。

3．2

一般术语general

托板有关部位的术语应符合图1和表1的规定。
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GB／T25379．2—201028图1工件随行托板表1术语代号中文名称英文名称l托板上平面t。p5urfaceofpallet2中心孔centreh01e3定位面locationsurface4夹紧面cIampingsurface5输送滑动面transportationslldesurface6定位孔locationhole7侧边定位块(安装时)edgeIocator(Whenfitted)8校准孔(提供时)81ignment}101e(whenprovided)9插销机构紧固孔fi】【inghoIesforlatchmechanism10支承面restingsurf且ce2
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4尺寸

托板的上平面型式见图2a)、图2b)、图2c)。

GB／T 25379．2—20 1 0

托板的尺寸应符合图3a)、图3b)和表2的规定。

单位为毫米
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GB／T25379．2—20104l三l!：!!l!l，吼2，／／＼＼＼r当：}三Ld12lI{上1、1。1flI÷lo．ozl一|lf∥loozlD∥弋r2弧∥‘2一厶⑦lIr7lkr＼＼＼／，’7zq放大十字基准槽1．6×45。卜_y放大c)3型——上平面带有T彤槽和十字基准槽图2(续)单位为毫米l0001250l60020000．0250025003O04
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GB／T 25379．2—20 1 0

单位为毫米
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6GB／T25379．2—2010糊放大b)带圆锥定位孔的托板圈3(续)靛勰啪跎翦侗购吖何要k订G任裁演在合的夥穗一～～一一越睹吼脚蚶慧黧洲射娜珂髓滢嗽割乳渣忪烈舶黯是街
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GB／T 25379．2—2010

表2托板尺寸‘ 单位为毫米

名义尺寸与长度

尺寸 nl×dl 旬×口2 41×8 L 8L×82 m×m 8l×40 nl×dI ol×02

1 000×1 00。 1 000X1 250 1 250×1 250 1 250×l 600 1 600×1 600 1 600×2 000 2 ooO×2 000 2 0。O×2 500

6l 8 5 900 1 110 1 400 l 700

岛+j 840 l 030 1 300 1 580

毛±0．5 630 800 l 000 1 250

cb 125 125‘ 200 250

dL一2 1 250 1 600 2 000 2 500

d2 2 1 458 1 886 2 332 2 916

凼(H7) 50 80 80 80

文(选择) 110 110 110 1lO

出(H7)“。 100 100 100 100

巩(H7)4‘ 25 25 25 25

山5 M20 M20 M24 M24

凼c 22 22 26 26

也 5S 55 55

dL。 50 80 80 80

400 500 675 875

8z±O 01 800 1 000 1 350 1 750

^，土0 5 200 230 260 290

矗： 190士O．02 220土O．03 250士0．04 280士0．04

屯±O．5 140 170 200 230

m 8 s 125 155 185 215

L．±O 025 400 500 675 875

AP 100 100 200 200

L产
GP 100 125 160 200

AP 100 100 200 200

L3“
GP 100 125 160 200

m1 22 22 28 28

矿} 38 38 48 48

zL+： 35 35 40 40
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GB／T25379．2—2010表2(续)单位为毫米名义尺寸与长度尺寸01×8lol×o：Ⅱ1×口Id1×口24l×dl旬×如01×口l口l×口：10。0×10001000×12501250×12501250×160。1600×16001600X20002000×200。2000×2500如1Z121212如2．672．672．672．678未注公差尺寸的加工公差应符合GB／T1804—20。o中m级公差的规定。o45。倒角或倒圆由制造厂选择。。该尺寸暂定。o见GB／T1800．4。。d；中心孔可在其孔内放一个衬套。‘当de孔用作上平面上的校准孔，并且不加工成直通孔时，其深度由制造厂决定。当d6仅用作非配合孔时，不需要标注公差。8上平面螺孔d，处的沉孔尺寸也×o．5主要用于保护螺纹。为防止切屑进入，可将带头部的堵塞插人裸露的孔中，这时可根据堵塞尺寸改变沉孔尺寸，以容纳堵塞头部。“AP和GP尺寸可选用其中一种。AP为等差数列，GP为等比数列(见附录B)。‘尺寸m的公差，对于基准槽为H8，对于固定槽为H12。5上平面5．1倒角托板的四边应倒角(见表2中尺寸c)。5．2T形槽和螺纹孔托板的上平面可以提供T形槽或者螺孔，T形槽应符合GB／T158的规定。T形槽和螺纹孔的尺寸与间距应符合表2的规定。注1：根据用户要求，上平面可以做成平滑表面。注2：如有特殊用途，T形槽可做成径向的，其尺寸应符合附录A中图A．1、图A．2的规定。5．3上平面型式上平面分为以下不同型式：1型——平面上带螺孔[见图2a)]；2型——平面上带T形槽[见图2b)]；3型——平面上带T形槽和十字基准槽[见图2c)]；4型——平滑表面(见图5)；5型——平面上带径向T形槽(见图A．1)；6型——平面上带径向双T形槽(见图A．2)。5．4中心孔托板上应提供一中心孔d；，可以作为工件或夹具在托板上定位的基准孔和(或)作为托板制造的基准孔(见图1)。中心孔处的沉孔吐是任选择用的，其深度要大于托板的中央T形槽深度。5．5校准孔托板上可提供一校准孔d。，以用于工件或夹具在托板上定位和(或)作为托板制造的基准孔(见图1)。注：必须防止切屑和冷却液进入托板底面。8
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6工件的定位

GB／T 25379．2—2010

工件或夹具在托板上平面的定位可以采用下列方法之一：

a)侧边定位块(见图4和表3)；

注：对于2型和3型上平面托板，侧边定位块的安装孔由制造厂决定。夹具紧固孔的位置要与图4所示的一致。

b)利用中心孔和校准孔(此时托板上平面带有螺孔)[见图2a)]；

c)利用中心孔和基准槽(此时托板上平面带有T形槽)[见图2b)]；

d) 利用两条垂直的十字基准槽[见图2c)]；

e)利用两个或三个直通定位孔以[见图3a)和图3b)]。

注l：必须防止切屑和玲却液进入托板底面。

注2：可以是不通孔。
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GB／T25379．2—2010表3侧边定位块尺寸(安装时)单位为毫米托板名义L1La托板紧固L2L3L4L5L6L，HlH2D1Dz尺寸口1士O．01士0．01螺钉100050020050982503821．5625100302233M20l25062525050983t5382l。5800100302233M201600800315551084004525．51000120352640M242OOO1000400551085004525．5l250120352640M2410／／审<}攀＼＼＼矿邓≮彩＼＼矿}|}{{|／／／注：图示为上平面为平滑表面的4型托板。图5插销机构紧固孔
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表4插销机构紧固孔尺寸 单位为毫米

托板名义尺寸m ^I L1 L2 螺孔尺寸

1 000

60 100 50 M20
1 250

1 600

90 150 75 M24
2 000

7底面

7．1 托板在机床工作台上的定位

托板在机床工作台上的定位可以采用下列方法之一：

a)托板上两个圆柱孔凼[见图3a)]和工作台上的两个圆柱销；

b) 用托板上的两个或三个圆锥孔[见图3b)]和工作台上的两个或三个圆锥销。

7．2外形尺寸

托板底面的外形和尺寸见图3a)和表2。

8托板的标记

8．1托板标记的内容

托板的标记应包括以下内容：

a) 托板的标准编号GB／T 25379．2；

b)名义尺寸与长度m×n1或nl×口2；

c)上平面型式(见5．3)；

d)T形槽或螺孔间距；

e) 工件定位的方法[见第6章的a)至e)]；

f) 托板在工作台上定位的方法[见7．1的a)和b)]。

8．2托板标记的示例

a)正方形托板

当名义尺寸与长度为1 ooo×1 000，上平面型式为2型，T形槽间距为100，工件定位采用中心孔和

基准槽(c)，托板在工作台上的定位采用圆柱孔(a)，则标记为：

GB／T 25379．2—1000x 1000一2—100一卜a。

b)长方形托板

当名义尺寸与长度为1 ooo×1 250，上平面型式为2型，T形槽间距为100，工件定位采用中心孔和

基准槽(c)，托板在工作台上的定位采用圆锥孔(b)，则标记为：

GB／T 25379．2—1000×1250一2—100一卜b。



GB／T25379．2—2010附录A(规范性附录)上平面带径向T形槽的托板——5型和6型A．15型——上平面带径向T形槽的托板(见图A．1)12单位为毫米图A．15型——上平面带径向T形槽
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A．2 6型——上平面带径向双T形槽的托板(见图A．2)

GB／T 25379．2—2010

单位为毫米

注：‘T形槽间距尺寸应符合GB 158—1996的规定。

图A．2 6型——上平面带径向双T形槽
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GB／T25379．2—2010附录B(资料性附录)T形槽间距应用等差数列和等比数列原理B．1图B．1和图B．2表示了T形槽间距尺寸成等差数列(AP)和等比数列(GP)的托板。14200——100／杪。。Pp、、u＼．＼J-’，、／＼／＼／图B．1T形槽间距尺寸成等差数列的托板单位为毫米
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



125

||
门～ 『。 ⋯1啊

nr L”唧
rr。 ～1r]]

『～ ’。—1nr]u一

／ 4， Ⅷ hJ ＼
＼ ＼

8
一

卜、

、 ，

、 ／

＼ ／

GB／T 25379．2—2010

单位为毫米




