MODEL 2510、2750、2850 、2900、3150、3900 CONTROL VALVE

Service Manual
FLECK系列

全自动硬度监控软水器操作维护使用手册

                      马上原
产 品 概 述

全自动硬度监控软水器以闻名于世的
FLECK公司软化水技术为基础，它是将软水器的运行及再生的每一个步骤实现全自动控制，并采用时间流量或感应器等方式来启动再生。

由于FLECK系列全自动软水设备控制系统技术成熟、操作简便、富来控制器采用了无铅黄铜阀体完全符合食品卫生要求，配以聚四氟乙烯（Teflon）涂层，活塞减小了阻力，延长了使用寿命，运行可靠。

FLECK系列全自动软水器可用于工业锅炉、热交换器、宾馆饭店、食品工业、戏衣印染、医疗卫生等行业，该产品具有自动化程度高、交换容量大、结构紧凑、能耗低、省人工、无需日常保养等特点。

系统技术参数

进口压力：0.2
Mpa-0.6 Mpa

工作温度：2 ℃—50℃
出水硬度：≤0.03mmol/L

使用电源：220v /50Hz AC
布置形式：单罐或双罐并联

再生方式：顺流再生

操作程序：自动程序控制

使用树脂：001×7强酸性阳离子交换树脂

在线水质硬度监控仪：由硬度传感器、采样器和变送器等组成；精度：±0.1ｍv，±0.005mmol/L；数显，柜式、4—20毫安输出自动标定，自动检测，电极失效报警。

Model 2510迷你经济型   Model 2750经济型   

投资最少   占地最省

安装简便   管理集中

适用于水质稳定，原水硬度较低或对水质要求不需很高的用户，如小型洗衣房、补水量较稳定的锅炉房，同时也是追求高品质的家庭、别墅用水的明智选择。

Model 2850经济实用型

投资适中    水量充足

节约占地    便于管理

适用于中等需水量的饿宾馆饭店、洗衣房、锅炉房等。

Model 2900动力设备伴侣型

特别加装了硬水止通阀，在还原期间自动关闭软化水出水口，保证没有硬水通过。使锅炉运行更安全、更可靠。适用于于蒸气锅炉和大型热水锅炉。

Model 3150及 Model 3900超量供水实力型

设计优良的控制系统，庞大的树脂罐，保证了最大可达55立方米/小时的额定流量（3150单阀出水量为25立方米/小时），也特别加装了硬水止通阀，既保证水量也保证水质。适用于用水量大的集中供热锅炉房或热交换站。

MODEL2150、 2750、2850、2900、3150、3900

软水器安装说明书

安装前检查须知

水压：软水器正常运行最低水压为25.P.S.I 相当于0,18Mpa。

电源：控制器所需电源为220V/50Hz，保证电源的开关并不被其他开关切断。

管路：管子应没有生锈和结垢，生锈和结垢严重的管子应予以更换，如果管子被铁锈堵塞，应在软水器前安装管道过滤器。

旁通阀：便于单独安装和不断供水。

安装指南

把软水器放置在所需位置，保证基座水平且牢固（两罐最大间距为4英尺，相当于1.22m）

所有管道的安装必须符合当地实际情况，排水管应与排水管接头尺寸一致或稍微大些。流量计安装在软水出口管上，两罐共用一个流量计，流量计应安装在软化水出管上，如果可能的话，排水管的最高处应高于控制阀。

靠近排水管处的焊接必须提前完成，在排水管口和焊接处最少要有6英寸相当于153mm的距离，否则，易对控制器产生损害。

排水用的密封材料可以用生料带，两个罐的排水可以用一个总管。

保证盐罐底部清洁并水平。

往盐罐中注水大约高出栅板1英寸及25.4mm的水，这时可以加盐。

关闭软水器进水阀并打开旁路阀，打开附近的软水出水口冲洗几分钟，把安装时所产生的异物冲洗干净（通常为焊渣）。

打开软水器进口阀，关闭旁路阀。

手动控制器达到运行位置让水注入罐中，当水不流时，把控制器置于反洗状态，把空气排干净，然后把控制器转到运行状态。

电源设备：所有电源之间的链接必须通过电缆，保证电源插头插在有电的电源上。

机械式流量控制再生型

流量的设定
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                 流量控制盘

* 24  HOUR GEAR：在标准的即时再生系统中，没有24  HOUR GEAR（时间盘）

按树脂罐内装填树脂（填装树脂量除以原水硬度得出设备产水量）的交换能力算出周期制水量，减去必要的储备量后的值就是所设定的流量。向外提出流量盘并转动，使设定的流量数对准流量盘上的白色圆点，然后松开流量盘，注意让齿轮啮合好。

如：罐内装树脂300公升，原水硬度为5m mol/L，计算得出产水量为60T。用左手手指压制流量盘最下边齿轮，右手提起流量盘转动知道白点对准相应数字，如先前算的60.落下流量盘即可。
注意：最初安装流量计后应进行检查：

转动手动再生阀，走一遍程序。

顺时针转动程序轮或顺时针转动中心

轮，使设定的流量数对准小白点。

可随时改变设定的流量。

时间的设定（*仅指带有延时功能的系统）

压下红色按扭，松开与24小时时间盘的啮合。转动时间盘，使当天的真实时间对准写有“time of day”的箭头。松开红色按钮，使之与时间盘重新啮合。

如何手动再生
顺时针转动手动再生旋钮（MANUAL  REGENERATION  KNOB），听见“卡嗒”声，这种声音标志着再生程序开始。手动再生旋钮旋转一周大约历时3小时，旋钮转一圈完成一个再生过程。

即时启动再生

当流量盘转到你所设定的数量时，定时器开始启动再生程序。

MODEL2150、 2750、2850、2900、3150、3900

机械式时间控制再生型

如何设定再生日期
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                    时间控制盘

转动日期轮，让数码“1”对准日期轮边缘每一个小突起

代表一天。日期轮的转动靠24小时时间盘的带动，时间盘转

一周，播动一个突起，日期轮由数码“1”转到数码“2”。日

期轮上可向外拔出，不锈钢片决定再生日期。哪个数码对应

的不锈钢片向外拔出，哪天为再生日期。
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压下红色按钮，松开与24小时时间盘的啮合，转动时间盘红色直到“time of day”的箭头对准当天的真实时间，松开红色按钮，恢复与时间盘的啮合。
如何手动再生

顺时针转动手动再生旋转钮（MANUAL  REGENERATION  KNOB），听见“卡嗒”声，这种声音标志着再生程序开始。手动再生旋钮旋转一圈大约历时3小时，旋钮转一圈完成一个再生过程。

如何设定再生周期程序

再生周期程序在出厂时已予设定为3小时，但可以根据用户当地不同情况延长或缩短再生程序的时间。

何设定再生循环程序
   控制器的再生循环程序在出厂之前被预先设定，然而，部分程序的时间可能太长或太短而不适合当地情况，因可能需重新设定。

3210系列定时器

   用右手抓住定时器左上角，向外定时器转到右侧。拆下程序轮，才能改变再生程序的时间，一手捏住程序轮中心的两个凸出的固定片片，向中心挤，，另一手抓住程序轮向外拉出。设定成后，回复定时器到控制器挡板。使所有的电线束从定时器上面绕。

3210定时器的设置步骤

改变反洗时间：

   在图中显示的状态是程序轮处于工作状态。仔细观察程序轮边上的数字，从“0”开始的哪一组销钉的长度就是系统将反洗的时间。例如：第一部分如果有6个销钉，则反洗时间为12min（2min/销钉），要改变反洗时间，只需增加或减少这一部分的销钉数目的2倍就是反洗的时间的分钟。

改变吸盐置换时间

在反洗之后和第二组销钉之间的那一部分小孔表示的是吸盐和置换的时间（2min/孔）。移动第二组销钉，改变的多少就改变了吸盐和置换的时间，孔数的2倍就是吸盐和置换过程的时间。

如何改变正洗的时间

   程序轮上的第二组销钉的数目决定系统的正洗时间（2min/销钉），要改变正洗时间，只要增加或减少改该组销钉数目即可，这组销钉数目的2倍就是正洗时间的分钟数。

如何改变盐罐注水的时间

    程序轮上的第三组孔的数目决定系统的盐罐注水时间（2min/销钉）。要改变盐罐注水时间就需移动最后的2个销钉来改变第二组孔数，即可改变盐罐注水时间。当微动开关从盐罐注水后的2个销钉上跳下的时候，整个再生循环结束，但程序轮会继续转动知道微动开关跳进“V”型槽里。
定时器
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打开控制器外罩，然后将时间盘往右打开就能看见再生定时器，要改变再生程序，必须将定时器卸出来。其方法是向内捏住定时器的卡销向外拔，定时器盘即可从控制盘后面卸出。
如何改变反冲洗时间的长短

定时器边缘上标有一圈数字（0-160），从“0”开始的第一组销子是控制反冲洗时间的。

举例：如果第一组有六根销子，反冲洗时间就是12分钟（一根销子是2分钟），改变销子的数目就是相应的改变了反洗的时间。

如何改变吸盐及慢洗时间的长短

定时器上第一组插销和第二组插销之间的插销孔数目是控制这两个状态的时间，每一孔相当于2分钟，增减孔的数目则更改吸盐水及慢洗时间的长短。调整时以移动第二组销子的位置来增减孔。
如何改变快洗时间的长短
定时器上第二组销子数目是控制快洗时间长短的，每增加或减少一根销子，则增加或缩短快洗两分钟。

如何改变盐罐注水时间的长短
定时器上第三组插销子数目是控制注水时间长短的。每一孔相当于2分钟，调整时以移动第三组销子的位置来增减孔数。

当外面的一个微开关接触到注水销孔末端的两根销子时，再生程序终止。可是定时器会继续旋转直至里面的一个微开关接触臂转至定时器的圆形凹口内为止。

MODEL2150、 2750、2850、2900、3150、3900

系统工作流程图
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1 
工作位置

硬水从入口进入控制阀，通过下部活塞槽及通道，由顶部进入罐内，然后，向下穿过树脂层，成为净化水，经下布水器返回中心管，向上至阀出水口排出。
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2
反洗位置

硬水从入口进入控制阀，通过下部活塞槽及活塞环岸，向下经中心管、下布水器进入罐内，再向上经树脂层、控制阀流道、顶部活塞槽，从排污口排出。反洗的目的是为了松动树脂床，清洗吸附在表面的杂质等。
[image: image7.png]



3  盐吸位置

硬水从入口进入控制阀，经下部活塞槽，流过射流器喷嘴产生负压，从而从盐罐吸入盐水。盐水向下流经树脂层，穿过下布水器，沿中心管向上，流回活塞中心孔，并从排污口排出。


[image: image8.png]



 4  慢速清洗位置

吸完所有盐水后，硬水继续从入口进入控制阀，通过下部活塞槽，流过喷嘴，向下穿过树脂层，从下布水器进入中心管，向上进入活塞中心孔，最后从排污口流出。
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5 快速清洗位置

硬水从入口进入控制阀，通过下部活塞槽及活塞环岸，向下经中心管、下布水器进入罐内，再向上经树脂层、控制阀流道、顶部活塞槽，从排污口排出。
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6  盐箱重注水位置

硬水从入口进入控制阀，部分硬水经下部活塞槽，射流器喉管，吸盐阀及吸盐限流垫圈，注入盐箱。其全硬水经下部活塞槽至罐顶，向下穿过树脂层，变成净化水，进入下布水器，沿中心管向上，并从阀体出口排出。

注意：盐罐会自动补充水，因此盐罐内的盐量应随时保持在能满足下一个再生过程的需要。

软水必须安装在牢固的水平面上，附近应设计有排水管道。

盐罐安放应靠近树脂罐，为提高吸盐率，应尽量缩短吸盐管的长度尺寸。

装填石英砂：装填前应将中心管放置在树脂罐的中央（此时不应打开中心管上端的封口胶带，避免砂石和树脂进入升降管），然后放入石英砂，并使砂层在罐低铺平。

装填树脂：将处理好的树脂按照核定的装填量放入树脂罐。

取下中心管上的胶带，将中心管上端对正控制阀底部中央的承插口，小心地沿顺时针方向转动控制阀（注意：安装控制阀的过程中，一定要确保中心管插入阀体），直至控制阀紧固在罐体上。

按照安装原理图所示，配接管道和电源。

启动软水器是，应关闭旁通阀，然后打开出口控制阀，最后缓漫开启进口控制阀（注意：如进口控制阀开启过快，管道内的水和残留的空气会进入软水器造成树脂随水流跑出树脂罐）。

按照说明书介绍的方法设定时间和程序控制器。在最初使用阶段需加强水质监测，并根据水质变化调整还原程序，使之处于最佳工作状态。

盐罐内要有足够的再生剂，以保证下一周期再生所用的盐量。

上述安装，调试后进行取样化验，水质达到要求就可供水。

MODEL2150、 2750、2850、2900、3150、3900

安装示意图
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1  单罐系统安装示意图
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2  双罐系统安装示意图

FLECK全自动软水器维修指南

	问题
	原因
	解决办法

	1．软化水装置不能自动再生
	A．电源系统出故障

B．定时器有毛病

C．电源中断

D. 流量计软轴脱落
	保证电路完好，（检查保险丝、插头、

  软轴线及开关）

B．重调定时器

C．重调当前的时间

D. 重新安装流量计软轴

	2．软水器出硬水
	A．旁通阀开启

B．盐罐中没有盐

C．进水过滤器堵塞

D．盐罐中水量不足

E．软水罐水质变硬

F．分水器管漏水

G．内部阀们漏水

H．中心管于阀体脱落
	A．关闭旁通阀

B．向盐箱中加盐

C．清洗进水过滤器

D．检查盐罐注水时间，若盐管流量控制阀堵塞则清洗它

E．如果需要就重新冲洗软水罐

F．保证分水管不破裂检察“ O”型圈和补焊

G．重换密封圈

H．重新安装

	3．系统用盐过多
	A．装盐不正确

B．盐罐中水量过多
	A．检查盐用量及装置

B．看问题7

	4．水压降低
	到分水器的管子中积垢

分水器生锈

C.  控制阀罐路有异物
	清洗这段管子

清洗控制罚，加添树脂层，加大还原频率

拆下活塞，清洗控制阀

	5．排污管流出树脂
	系统中有空气

排污管控制阀安装不正确
	系统应该有空气排除装置，检查操作条件

检查并调整出正确的排污速度

	6．存水空间生锈
	A．树脂层有异味儿
	检查反洗、吸盐水和盐水流入过程，加大还原频率，增长反洗时间

	7．盐罐中水过量
	进水系统堵塞

定时器不循环

盐阀有异物

在盐夜流量控制阀中有异物
	清洗进水系统及管路

重调定时器

换一下盐液控制阀的位置并清洗此阀

清除异物

	８．硬度监测仪报警
	A．电极失效
	A．更换电极液自动标定


	问题
	原因
	解决办法

	9.软化水中有铁
	A．树脂层被污染
	A.检查反洗、吸盐和盐罐注水

	10.软水器不吸盐
	排污孔板堵塞

B．射流器堵塞
C. 射流器滤网堵塞
D．水压太低
E．控制其内部漏水
F．运行转换器不能循环
	A．清洗排污板孔
B．清洗射流器
C．清洗射流器滤网
D．增加水压到20p.s.i 相当于0.18Mpa以上

E．更换密封垫、垫圈和活塞配件
F．检查驱动电机和开关

	11.控制器不停循环
	A．开关损毁或短路
	A．检查开关或控制器是否有毛病，如有问题及时更换

	12.
	控制器没有按程序运行

控制器中有异物

控制器内部漏水
	检查定时器及控制器活塞的位置，如位置不正确，调整到正确状态

关闭电源，打开阀体取出异物并检查控制器在再生中的各个位置

更换密封垫及活塞


流量盘





加仑标签





白点





红色设定按钮





运行工况指示





24小时齿轮





手动再生旋钮





红色设定按钮





运行工况指示





24小时齿轮





手动再生旋钮





吸盐和置换工况指示





备用销钉





反洗工况指示





注水工况指示





正洗工况指示





程序轮





排污口





盐罐





树脂罐





出水口





进水口





进水口





排污口





进水口





出水口





进水口





盐罐





树脂罐





树脂罐





盐罐





进水口





出水口





进水口





排污口





树脂罐





盐罐





出水口





进水口





排污口





树脂罐





盐罐





出水口





进水口





排污口





树脂罐





盐罐





出水口





进水口
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