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用 !"#$ 装置处理白酒生产企业锅底水
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摘 要： 白酒生产产生的锅底水含有：!由酒醅、糟醅、料醅漏入锅底产生的污染物；"高沸点

酸类、酯类、糖类、醇类等污染物；#酒尾加入锅底复蒸产生的污染物等。锅底水的直接排放会引

起严重的环境污染。采用酸化水解、!"-$ 厌氧生物反应器、生物接触氧化工艺处理锅底水，可达

到 .$/01/2%003《污水综合排放标准》一级指标要求，实现达标排放。（孙悟）
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贵州某白酒企业年产白酒 (***7T，工厂生产废水尚

未采用清污分流，锅底水与冷却水及洗瓶水等混合排

放 ， 总 排 放 量 约 (*7I+_A， 总 排 口 B‘^JM7实 测 浓 度 达

&%0//&&**7I@_a，\b^( 实测浓度达 %+%(/%5+57I@_a。严

重超过了 ;\/01/.%003《污水综合排放标准》一级标准

（本项目的第一受纳水体的水环境功能为$类水）。

通过现场调研，对项目产生的废水进行清污分流，

蒸馏用冷却水经玻璃钢冷却塔冷却后回用于蒸馏冷却

用水，少量排水含 Bb^JM%/7I@_a，作为净下水排放。对冲

洗外购玻璃瓶的冲洗水经沉淀池沉淀后排放，含 Bb^JM7
&17I@_a。

对污染物组分较大的锅底水则采用单独处理，以

减轻全厂污水处理负荷，减轻环保投资及运行费用。

% 锅底水的污染来源及特征

研究表明，锅底水中污染物的主要来源有：!酒

醅、糟醅、料醅漏入锅底引起，尤其酒醅含水率过高，

对锅底水的污染有显著影响；"蒸馏过程回流，高沸点

的酸类、酯类、糖类、醇类等造成污染；#酒尾加入锅底

复蒸产生污染，随着蒸馏时间越长，影响越小；%泼浆时

形成明显的污染影响等。

单独对制酒的锅底水取样进行分析，测得 Bb^JM 浓

度在 &(&+&/(5&/37I@_a 之间，平均浓度达 &/***7I@_a
以上。Wc，--，Bb^JM，\b^(7监测结果见表 %。

& 锅底废水的处理流程

根据本项目白酒生产锅底水 Bb^JM 浓度高 \_B 比

收稿日期：!""#."0.!%
作者简介：杨爱江（$1&!.），男，讲师，从事环境工程教学、科研设计及环境评价等工作。



菌后装瓶。

!"! 过滤

采用四川科华公司生产的葡果酒处理机#$能解决该

酒的浑浊、沉淀、滤菌、放置后的二次浑浊等方面的问

题，使成品酒质量稳定。

!"%$ 杀菌

使用柜式灭菌器灭菌，该设备采用分段加热法#使
酒逐步升温#高温区受热时间 &$’，酒不会变味#控制了营

养成分的损失。

% 质量指标

%"( 感官指标

色泽呈琥珀色，晶莹透明，香气幽雅舒适，酒体完

整，醇香柔和，丰润爽口，别具风味。

%") 理化指标

酒精度（*，+,+）：(&!(
总酸（-,.）：!"/0%

/ 结论

猕猴桃富含 12，能降低胆固醇，美容养颜，还有抑

制癌细胞的作用，此酒集米酒、猕猴桃干酒于一体，酒精

度低，且含糖、氮等含量浸出物，含有多种人体必需氨基

酸，是一种营养价值很高的低酒度营养保健酒，酒品有

特色，受人欢迎。
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高的特点，采用酸化水解、89:; 厌氧生物反应器、生物

接触氧化工艺流程来处理锅底水。工艺流程见图 (。

)"( 预处理

锅底水经隔栅去除漂浮物和大的悬浮物，进入水解

酸化调节池进行预处理，水解酸化池同时起着调节池均

质、均量的作用，水解酸化调节池对污水起到预处理作

用，减轻后续 89:; 装置的负荷，在生物水解酶的作用

下，将难降解的大分子有机物转化为易降解的小分子有

机物。水解酸化调节池在设计中适当放大处理能力。

)")< 89:;———升流式厌氧污泥床反应器

废水均匀地引入反应器的底部，污水向上通过污泥

床，产生的 =>) 和 =?% 向上经过气体反射板的底部或直

接收集到反应器的集气室，在反应池池顶经三相分离。

)"!< 预曝气

在 89:; 反应器出水预曝气，可对其中部分溶解的

=?% 和 =>) 吹脱，增加部分溶解氧量#减轻生物接触氧化

池的处理负荷。

)"% 生物好氧接触氧化池

在好氧微生物的作用下#对有机物进行分解#池中采

用软性填料#便于微生物挂膜。

)"/ 沉淀池

在竖流式沉淀池中进行泥水分离，上清液排出，剩

余污泥入污泥浓缩池后，经干化后送填埋场堆放或作农

肥。

! 运行结果

经过同质活性污泥的培养、驯化，采用渐进进水方

式，同时设计运行中采用生活污水补入酸化调节池后，

=>@2A 控制在 (/666<B-,. 左右# 降低污水处理负荷，按

设计负荷 (,/，(,%，(,! 各进水一周，(,)，!,% 和满负荷各

运行两周，连续监测，出水水质较好而且稳定。控制酸化

水解调节池中的污泥浓度与调节 C? 值在 /"/#7"/ 之间；

将 89:; 装置 C? 值控制在 7"/#D"/ 之间，污泥浓度控

制在 )/#%6<-,. 之间，升流速度控制在 6")#6"!<B,E，经本

工艺处理后的排水水质及工厂总排水水质见表 )。

% 结束语

采用清污分流，单独处理白酒生产中产生的锅底

水，经酸化水解、89:; 厌氧分解和好氧生物接触氧化

工艺，控制好污水处理工艺条件，做到达标排放，保护水

环境。

（天津创业水务集团公司贵阳小河污水处理厂蒋秀

娅助理工程师参与了部分工作，一并致谢。）
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图 ( 锅底废水处理工艺流程
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