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白酒脱色试验

武金华，任成民，张伟，马 琳

（山东泰山生力源股份有限公司，山东 泰安 5>8666）

摘 要： 半成品酒在贮存过程中，由于金属容器受外界影响较大，长时间的贮存，金属表面会受到腐蚀，?/5@、?/7@游
离于白酒中，使酒变黄影响白酒的外观质量。试验得出，使用植酸可除去白酒中的黄色，且不影响酒的质量。
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为了快速除去白酒中的铁离子，确保生产的正常运行，特做此

试验，确定所用植酸的添加量，确定所用吸附剂的种类、用量、搅拌

时间及吸附沉淀的时间。

8 原理

本试验采用植酸除铁法。植酸，化学名称为环己六醇’9’磷酸
酯，其分子式为H9J8BZ5<[9，相对分子量为996;6<。它是一种淡黄色
或淡褐色浆状液体，易溶于水和醚中，难溶于苯、氯仿和无水酒精

中。植酸在很宽的XJ值范围内均带负电荷，是一种很强的金属螯
合剂，它能通过磷酸基团牢固粘合带正电荷的I+5@、H)5@、H$5@、
N,5@、?/5@、?/7@等许多二价或多价金属离子，形成难溶性植酸盐络
合物沉淀。由于植酸具有极强的螯合金属离子的作用，故通常在酸

性条件下螯合作用较强。植酸还具有9个磷酸基团，在众多金属离
子存在的条件下，植酸首先与铁反应，生成不含水的配位化合物，

然后再与其他金属离子反应，起到去除铁离子的作用。

植酸与铁反应的化学式为：

H9J8BZ5<[9@<?/7@!H9J9Z5<[9?/<"@85J@

5 试验材料

基酒为\6 ]（V ^ V）泰山特曲（5666’65）5666年85月85号配制。
酒的色泽为棕黄色。吸附剂为汪洋牌E1568型粉末活性炭、玉米淀
粉、植酸。

7 试验步骤

7;8 将\6 ]（V ^ V）特曲搅拌均匀后取86 !过滤，然后取\个\66 (3
三角瓶（干净），各取<66 (3经过滤的特曲，按表8加入植酸，搅拌均
匀。

由表8可知，加入6;6B _的样为最佳用量。为便于比较，我们将
此样加入8 _调味酒与原样对比，口感基本相符，定此样为标样。

7;5 将淀粉与活性炭按表5、表7中的比例加入到三角瓶中（干净）
搅拌76 ("+，静置>5 2过滤（每个三角瓶中均盛有\66 (3标样）。

7;7 取\6 ]（V ^ V）特曲过滤后各取<66 (3，放入三角瓶中各加植酸
6;6B _，活性炭6;\ _，不加调味酒，做试验（见表<）。
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!""#中国国际酿酒技术及设备展览会将在上海举行

本刊讯：5667（首届）中国国际酿酒（白酒、葡萄酒、黄酒、果露酒、酒精）技术及包装设备展览会将于 5667 年 9 月 86 日到 85 日在上海
国际展览中心举行。本届展览会由中国酿酒工业协会、中国轻工业机械总公司、中国食品工业（集团）公司共同主办，将重点展出国内外酒

类生产技术及设备、配套技术和设备、包装设备、检测仪器、原辅材料、原酒产品、包装容器、商标制作、工程设计、贸易咨询、信息服务等。

中国酿酒工业协会白酒分会、黄酒分会、葡萄酒专业委员会、果露酒专业委员会、酒精分会将于展览会期间在上海举行各自的专业会

议。中国陶瓷工业协会近日决定，与展览会同期在上海举行中国陶瓷酒瓶设计大赛。届时，中国酿酒行业领导、专家和企业决策者将云集

上海，共商中国酿酒工业发展大计，并与参加展览会的中外展商进行广泛接触交流，寻求各种合作机会。

如此众多隆重热烈的行业聚会活动集中安排在展览会同期举行，可以看出中国酿酒工业协会对办好本届展览会的决心和信心。毫无

疑问，本届酿酒技术展览会和行业会议将是 5667 年中国酿酒工业最重大的行业活动。面对如此难得的行业聚会，任何有头脑的商家都不
会等闲视之。商机无限，失去不会再来。自展览会的消息公布以来，众多商家纷纷报名或联系参展事宜，尤其是许多国外公司看好中国酿

酒市场，对参加展览会表现出极高的兴趣。本届展览会和行业会议将为中国酿酒工业发展史留下浓墨重彩的篇章。今后，每两年一届的中

国酿酒技术及包装设备展览会将固定与中国酿酒行业重大活动同时举行。

中国酿酒工业的发展离不开科技进步，本届展览会将突出展示科技在酿酒工业中的应用，以科技进步为主线，以科技新成果吸引观

众的视线。参展商们将着力展现各自产品的科技含量，以科技含量体现自身的价值。

为充分利用展览会和行业会议供需双方相聚的难得机会，在展览会期间，主办单位还将安排部分国内外参展商分别在酿酒协会各分

会、专业委员会的专业会议上，以酿酒工业新工艺、新装备以及现代科技在酿酒工业的应用为主题，举办专题技术讲座和专题研讨会。

本届展览会在提供无限商机的同时，将使世人看到，中国酿酒工业正随着现代科学技术的进步而不断发展，正所谓：“现代科技助长

中国酿酒”。（邵冀生）

国际酿酒展组委会 电话：（686）9968<<=>，996?@7<8 传真：（686）9968?=6>
邮箱：A3BC.3(BB(;.%( 2DDEF G G HHH;.2"+)H"+/;%&,

取7 I样与表7中的7 I样对比品尝，口感与香气稍差，加入6;@
J的调味酒与之比较，口感基本相符。
7;> 为使混浊物快速沉入底部，我们认为，除与搅拌时间和静置
时间有关外，还与吸附剂的添加量有关，又做如下试验。

取>7 K（L G L）特曲（色黄）各@66 (3，加入植酸6;68 J，此时酒
的外观变得微浑。我们将表@中的样搅拌76 ("+，观察。

7;@ 将@6 K（L G L）特曲过滤后放置7 M，加植酸6;6? J的量，此时酒
液并没有变成无色，依旧是浅黄色，依次增加6;68 J的量，当植酸
的量用到6;89 J时，开始变为微黄。以6;89 J为分界线，直至加到
6;5@ J，颜色基本无变化，还是微黄色。我们保留6;6? J，6;6= J，

6;8 J 7个样。第二天，这7个样全部无色透明，三角瓶底部出现黄
色沉淀物。过滤后均无色透明。此试验与前面确定植酸用量并不

矛盾，主要是因为铁离子在光照的情况下存在着如下反应：

N/5O N/7O

N/7O O 有机酸 有机酸与铁的化合物（无色），底部出现的黄

色沉淀物为植酸铁沉淀时拖带下来的N/5O。因此在确定植酸用量
时，取样后应立即做样，不要放置长时间再做，否则不能找出最佳

用量。

> 结论

>;8 应视具体情况作梯度试验，确定植酸的用量。
>;5 当酒的黄色较重时，需用吸附剂以便于过滤机除去沉淀物。
>;7 吸附剂应选用活性炭，不能使用淀粉。因使用同量淀粉处理
的酒液还是微黄，达不到除黄目的。

>;> 活性炭的用量应视具体情况而定，一般情况下使用6;8 JP
6;7 J的量就可以了。如超量使用，则活性炭易悬浮于酒液中间不
下沉。

>;@ 搅拌时间延长，可使沉淀物快速沉到底部，搅拌时间短的，活
性炭易悬浮于酒液中间。而且搅拌时间长的小样，酒的口感明显好

于搅拌时间短的。沉淀时间不是主要因素。

>;9 处理后加调味酒比处理前加调味酒的量可减少一半，口感基
本一致。

通过此试验及在生产中的应用，我们认为，当发现有铁锈的

罐，应把里面的酒倒入好的酒罐中再取样处理。酒的黄色较重时，

植酸的用量应定到产生白色浑浊时为最佳量。大样生产时加入植

酸的量要足，不要怕加过，因为大样的最佳点往往比小样多一些。

此外加入活性炭的量要准确，不要多加，否则，活性炭难以沉入底

部。"
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