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复工后酿酒废水的处理
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摘 要： 白酒生产产生的废水中含有 $"" 多种有机物，直接排放会影响环境。白酒废水呈奶白
色、米黄色和淡黑色。利用微生物法分解和吸附有机物，可达到净化水质的目的。（孙悟）
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酿造白酒的废水中含有大量的好氧微生物

和厌氧微生物。复工后由于相当长的一段时间内

没有进行污水处理，使废水中的好氧微生物和厌

氧微生物的比例失调，影响出水水质。如控制好

微生物的比例，充分利用其自身特性进行污水处

理，既环保又经济。废水在经调节池和兼氧池里

充分曝气时，使微生物迅速繁殖生长，而后经生

化池的生物接触法，使微生物能够很好地分解和

吸附有机物，从而最终达到净化水质的目的。

$ 白酒生产的废水

白酒废水中含有 $"" 多种有机物，如不经过
一段时间的废水驯化处理过程，直接进行污水处

理，出水水质会很差，一般会呈现 % 种颜色：奶白
色、米黄色和淡黑色。

污水水质出现以上 % 种颜色，与污水处理系
统的各个相应环节有着直接的因果关系 （见图

$）。

! 废水水质颜色

出现奶白色的水质是由于生化池和活性污泥池（二

级沉淀池）中的有效微生物不能发挥分解和吸附有机物

的能力所造成的。
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图 $ 污水处理流程图



当这些微生物起到分解和吸附有机物的作用，但在

高效气浮净水器中没有合理调配压力气和铝盐比例时，

就会出现淡黑和米黄色的水质。

在保证二级沉淀池水质较清的前提下，稍微观察和

调节一下压力气和铝盐的比例，是不会出现淡黑和米黄

色的水质的。那么如何才能保证二级沉淀池中的水质较

清呢？这得从生化池的含微生物菌种的性能谈起。

生化池中有活性污泥和膨胀污泥!"，#$。正常的活性污

泥是由许多具有絮凝性细菌—菌胶团细菌占优势，辅以

少量的丝状细菌、大量钟虫类的固着型纤毛虫、旋轮虫

等组成的活性污泥。当絮凝性菌胶团处于劣势，丝状细

菌就能大量生长繁殖成优势菌，从而引起活性污泥丝状

膨胀，导致沉淀池水面出现大量的浮泥，影响出水的水

质质量。

% 解决措施

解决问题的关键是使絮凝性菌胶团细菌处于优势，

使它充分发挥生物吸附能力和氧化分解有机物的能力。

发挥这些能力的方法有 %点。
%&" 控制溶解氧!"$

由于絮凝性菌胶团细菌属于好氧微生物，溶解氧的

浓度决定好氧微生物的生长好坏。一般情况下，污水好

氧微生物处理的进水 ’()*为 #++,%++ -. / 0，曝气池混
合液悬浮固体为 #+++,%+++ -. / 0时，溶解氧要维持在
# -. / 0以上。如果曝气池的溶解氧长期维持在较低的水
平，则有利于丝状细菌的优势生长。所以在保持进水浓

度的同时，要充分增加溶解氧的浓度。

%&# 控制有机负荷!"$

低分子糖类和有机酸有利于丝状细菌的生长，易导

致活性污泥丝状膨胀，所以在开班复工后的一段时间

内，污水必须经过一系列的驯化过程且让其达到一定的

负荷方可进行正常的污水处理。污水驯化的方法有：先

进低浓度的废水培养，曝气 #% 1，沉淀 " 1，倾去上清液，
再进同浓度的新鲜废水，继续曝气培养，每一浓度运行

%,2 3，同时注意观察活性污泥的生长情况。如果有所增
加可调高浓度，同前一个浓度的操作方法运行。以后逐

级提高废水浓度，一直提高到原废水的浓度为止，方可

进行正常的污水处理。

%&% 控制氮、磷与微生物的生化耗氧量的比例!"$

理想的好氧微生物的生化耗氧量与氮、磷的比例为

’()*45467"++4*4"。在低氮和低磷的情况下，丝状细菌比
菌胶团细菌具有生长优势，从而导致活性污泥膨胀，出

现大量浮泥。所以在开班复工后，要仔细认真观察活性

污泥的生长情况，适时调整氮磷比例。缺氮时可加些尿

素补充氮源。尿素投入量要根据水面的泥花来控制。因

为污水生物处理系统中的二级沉淀会因含氮量过多而

发生反硝化作用，产生的氮气由池底上升逸到水面时会

把池底沉淀污泥带上浮起，使水面出现大量的泥花。同

时尿素应少量多次加入。缺磷时加入复合肥（磷酸二氢

钾）。复合肥的投入量应根据 "8，#8，%8生化池水面的泡
沫表面所呈现的颜色来确定，如果泡沫数量多且呈现五

颜六色，表明磷的含量已经够了，不应再投加。否则也应

根据水面泡沫的具体情况而少量多次加入。

在确保溶解氧、有机负荷以及 5，6，’()*比例的条

件下，经过近一个月的废水驯化过程，从二级沉淀下来

的水一般是比较清澈的，只是其中还夹杂着许多肉眼可

见的悬浮颗粒。而高效气浮净水器中的压力气和铝盐的

合理配比是影响出水水质的最后一个重要环节。

高效气浮净水器中的铝盐（铝盐固体颗粒经过高温

溶解的铝盐溶液，浓度大约为 " 个 9* 0 的药罐加入 #
袋 9+ :.的固体铝盐的浓度）起到吸附作用，吸附经二级
沉淀池处理过后的水中悬浮颗粒。而压力气其实就是一

个载体，是悬浮颗粒的一个载体，它承载悬浮颗粒上升，

不至于沉降到水底。在上升过程中被铝盐吸附，从而起

到净水的作用。

那么怎样才能很好地配比铝盐和压力气呢？当出水

口水质颜色为烽黄色时，说明缺少铝盐，应调试铝盐溶

液的流量，在原有基础上增加 "++,%++ 0 / 1；如发现出水
口的水质发黑且净水器中水质黑亮时，说明缺少压力

气。气的加入量可根据净水器中水体颜色泛白程度来确

定。加入的压力气越多，水的颜色越白。气并不是加入得

越多越好，当气加入过多时，净水器上就会泛起层层白

沫，白沫多到一定程度时就会外溢影响环境美观，气的

加入量应适可而止。

9 结论

如能充分做好以上 % 项措施，适时调节溶解氧、有
机负荷以及氮、磷与生化耗氧量的比例，不仅会使颜色

发黑且贮藏大量有机物的废水清澈见底，而且还能使

;()，’()，<<等各项指标全面达标。
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