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摘 要： 对不同厂家、不同型号的活性炭对低度白酒处理效果进行对比试验。结果表明，不同厂家、不同型号的活
性炭的吸附性能差异较大，活性炭的性能及处理用量是影响低度白酒处理效果和货架期质量的关键技术。
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随着消费者饮酒习惯的改变， 白酒消费观念也发生
了变化，正逐步由高度向低度化方向转变。 因此，白酒的
低度化、健康化是当前白酒产品发展的趋势。 但是，低度
白酒容易出现浑浊、失光、絮状沉淀等问题，严重影响白
酒的外观质量。 因此，解决低度白酒加浆后出现浑浊、失
光和成品酒货架期沉淀问题， 成为各白酒企业生产低度
白酒的关键技术。
据资料显示， 引起低度酒出现浑浊的物质主要是棕

榈酸乙酯、油酸乙酯、亚油酸乙酯等高级脂肪酸乙酯，这
类沉淀物一般是可逆的。 不可逆的白色沉淀一般为无机
盐类，主要成分是 CaSO4、MnSO4及其水合物，是由于加
浆降度用水的水质的硬度过高引起的[1]。 本文就活性炭
的性能对低度白酒质量的影响作一初步探讨， 以解决低
度白酒后处理的关键技术问题。

1 材料与方法

1.1 材料
基础酒：泸州老窖公司酿造。
酒类活性炭： 选用市售同一厂家不同型号的粉末活

性炭 A、B；市售甲、乙两家粉末活性炭。
加浆水：泸州老窖公司自制。

1.2 仪器设备

气相色谱仪 ：Agilent 6890N； 原子吸收光谱仪 ：
ZEEnit700。
1.3 检测方法
理化指标检测：GB/T 10345—2007； 卫生指标检测：

GB/T 5009.48—2003。
感官评价： 组织 5名专业尝评员对试验酒样进行感

官鉴评，取其平均分值。
1.4 活性炭吸附性能对比试验
1.4.1 活性炭吸附工艺流程
基础酒→加浆降度至 38 %vol→活性炭吸附处理（活性炭用量

1 ‰～4 ‰）→ 搅拌，静置（24 h）→ 过滤（粗滤、精滤）→样品→理
化分析、感官鉴评

1.4.2 同一厂家不同型号的酒用粉末活性炭对比试验
取泸州老窖公司优质基础酒，加浆降度至 38 %vol，

分别采用同一厂家不同型号的酒用粉末活性炭产品，按
照 1 ‰、2 ‰、4 ‰的用量吸附 24 h， 过滤后进行理化分
析、冷冻试验和感官鉴评。
1.4.3 不同厂家的酒用粉末活性炭对比试验
取泸州老窖公司优质基础酒，加浆降度至 38 %vol，分

别采用不同厂家的酒用粉末活性炭产品，按照 1‰、2‰、
4 ‰的用量吸附 24 h，过滤后进行理化分析、冷冻试验和
感官鉴评。
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2 结果与分析

用活性炭除浊是低度白酒生产常用的方法之一，低
度白酒的生产一般都采用粉末活性炭， 用量一般为 1‰
～4 ‰。 按照活性炭吸附工艺流程和试验方案（1.4.2、
1.4.3），并进行多次平行对比试验，以考察不同厂家、不同
型号的活性炭产品，不同吸附比例对酒质的影响。
2.1 相同企业不同型号粉末活性炭不同用量吸附性能
对比试验

甲厂不同型号的粉末活性炭不同用量吸附性能对比

试验结果见表 1、表 2，棕榈酸乙酯、亚油酸乙酯和油酸乙
酯的吸附值变化量见图 1～图 3。

2.2 不同企业粉末活性炭不同用量吸附性能对比试验
甲、 乙两厂的粉末活性炭不同用量吸附性能对比试

验结果见表 3、表 4，棕榈酸乙酯、亚油酸乙酯和油酸乙酯
的吸附值变化量见图 4～图 6。
由表 1、表 3 和图 1～图 6 可以看出：同种型号活性

炭随着活性炭用量的增加，酒中己酸乙酯、乳酸乙酯、乙
酸乙酯、丁酸乙酯、棕榈酸乙酯、亚油酸乙酯、油酸乙酯等
微量香味成分的含量均有一定程度的降低，总体来看，活
性炭用量为 4‰时，酒中的高级脂肪酸酯成分含量甚微。

相比之下，甲厂的 A、B 两种型号的活性炭产品对酒中的
微量香味成分的影响相差不大，乙厂的 C 型相对于甲厂
的 A型来说，微量香味成分的损失量相对较小。
由表 2和表 4结果表明：活性炭用量以 2‰为宜，此

时酒体澄清，与添加量 4‰相比，酒中微量香味成分损失
率较低，口感相对较好；添加量为 1‰时，抗冷冻观效果
较差。
因此，低度白酒处理时，应根据酒体自身特性，选择

适宜的活性炭型号和恰当的用量， 才能达到最佳的处理
效果。
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图 1 棕榈酸乙酯吸附变化量

图 2 亚油酸乙酯吸附变化量

图 3 油酸乙酯吸附变化量
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图 4 棕榈酸乙酯吸附变化量
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3 结论

3.1 在浓香型低度白酒生产中，选用活性炭的基本要求
是：除浊处理后白酒既能保持原酒的风味，又具有良好的

抗冷冻效果。
3.2 在相同的处理条件下，一般来说，随着活性炭用量
的增加， 酒体的抗冷冻效果越好； 但若活性炭的用量过
多，酒体中的微量香味物质的损失率就较大，酒体显得单
薄，严重影响白酒的感官质量。因此，低度白酒后处理时，
应根据酒体自身特性和外界因素， 选择恰当的活性炭用
量，才能达到最佳的处理效果。
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图 5 亚油酸乙酯吸附变化量

图 6 油酸乙酯吸附变化量
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