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活性炭对酒精净化处理应用试验
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摘 要% 采用酒类专用炭对普级酒精进行了净化处理试验! 试验结果表明"汪洋牌活性炭@AB和@1BC按8D8的比例"
装入过滤器柱内"普级酒精流经过滤器后"质量有了很大程度提高"质量指标已基本达到优级质量指标!每公斤活性炭

可处理5E; F酒精! #陶然$
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随着白酒市场竞争的日趋激烈# 白酒质量提高的客观需求也

对酒精的质量提出了更高的要求#而优质酒精的生产成本较高$为

了能从根本上降低酒精成本#同时又要保证勾兑用酒精的质量#对

我公司酒精车间生产的不同班次的普级酒精用活性炭@AB和@1BC
进行了净化处理试验 [8\$ 经试验#效果较为显著$ 经感官和理化指

标检测# 处理后的普级酒精的质量已基本达到优级酒精的各项质

量指标#而成本仅从普级酒精的基础上增加;6元 ] F左右#相当于从

普级生产优级酒精成本的86 ^E56 ^# 大大降低了优级酒精的生

产成本# 为达到一个生产成本与酒精质量的双赢效果提供了一个

新的思路$

8 试验器材与材料

8:8 器材%针管式过滤器!自制"&不同规格的量筒及试剂瓶若干$
8:5 材料%’汪洋(牌活性炭@AB)@1BC&本公司酒精车间生产的普

级酒精和优级酒精*

5: 试验步骤

5:8 将不同班次生产的普级酒精分别降度至>6度#为8_+5_);_,

5:5 将酒精车间生产的优级酒精降度至>6度#为7_,
5:; 将酒精专用炭@AB)@1BC装入针管式过滤器柱内!比例为8D8#
@AB装于下部#@1BC装于上部"‘使8_)5_);_酒精样品分别流经@AB
和@1BC#分别收集滤液#为8_!处")5_!处");_!处",
5:7 将8_)8_!处")5_)5_!处");_);_!处")7_酒 精 样 品 进 行 感 官

和理化指标检测#主要质量指标见表8,

; 结论

从检测结果来看# 经过活性炭@AB和@1BC净化处理后的普级

酒精#较未处理的普级酒精#质量上已有了很大程度的提高, 处理

后的普级酒精各项质量指标已基本达到优级酒精质量指标# 如氧

化时间)硫酸试验等,处理后的普级酒精的总醛含量略高于优级酒

精#这是因为该普级酒精是新生产的酒精的缘故,随着陈放时间的

延长#酒精中低沸点的醛类物质等会进一步挥发和缩合#从而使醛

类物质得到进一步降低#而使指标更优,
在本试验中#活性炭@AB和@1BC的比例为8%8#活性炭的处理

量为5E; F酒精 ] *,#其中#@AB价格为88:I元 ] *,#@1BC为8?:I元 ] *,,
从 上 述 试 验 可 以 看 出#该 试

验 具 有 较 强 的 经 济 意 义 和 实 践

意义#可以考虑放 大 应 用 于 生 产

中,
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表! 感官和理化分析报告

检测项目 !! !!（处） "! "!（处） #! #!（处） $!
外观 无色透明 无色透明 无色透明 无色透明 无色透明 无色透明 无色透明

气味 微臭 有乙醇香 微臭 有乙醇香 微臭 有乙醇香 有乙醇香

口味 较纯正 纯正微甜 较纯正 纯正微甜 较纯正 纯正微甜 纯正微甜

氧化试验（%&’） "! #( "( #" "( #! #(
硫酸试验（号） "( ) #( !( "* !( !(
正丙醇（%+／,） #" #( -" #- .( #- #(
异丁醇/异戊醇（%+／,） #0- !0$ #01 !0. !" " !0-
甲醇（%+／,） #. #( #) #( -" #- "(
总醛（%+／,） !( #0* )0. #0. 10# #0" #0(
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