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摘 要
:
双氧水是一种高效强力杀菌剂

,

近年在啤酒工业 中开始大规模的应用
。

针对不 同的浦

毒杀菌时象
,

其稀释倍数和用法不同
,

对发酵罐及管路的杀菌工艺
: 热水冲洗(10 一20 mi n)

,

2 %

一3 % (6 0一8 5 oC )的碱液冲洗(15一2 0 m in )
,

清水冲洗 (10一 1 5 m in )
,

2 %一3 % 的酸性清洗 hlJ 冲

洗 (1 0一1 5 m in )
,

清水冲洗 (10一1 5 m in )
,

0
.

5 %稳定性双氧水喷淋(10一 15 m in )
,

检验合格 ;对鲜

啤捅 的杀菌工艺为
:
鲜啤桶

,

自来水冲洗 2 m in
,

控净
,

0. 5 %稳定性双氧水喷淋 1 m in
,

鲜啤酒灌

装
。
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an d th e n 0 5 % s
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th e te e
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5 % s
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双氧水是一种重要 的无机化工原料和精细化工产

品 [l]
,

广泛应用 于化 学品合成
、

纸浆
、

纸 和纺织 品的漂

白
、

金属矿物质处理
、

环保
、

电子及军工等领域
。

双氧水

也是一种高效强力杀菌剂
,

广泛应用于食品行业
,

近年

来在啤酒工业中开始大规模的应用
。

1 双氧水的理化性质及消毒
、

杀菌原理

1
.

1 双氧水的理化性质

双氧水(学名过氧化氢 )
,

分子式为 H ZO Z ,

是无色透

明液体
,

分子量为 3 4. 01
,

相对密度为 1
.

4 4 2 2 (25 ℃)
,

熔点
一0. 41 ℃

,

沸点 150 2 ℃
。

溶于水
、

醇
、

醚
,

不溶于石油醚
。

稳 定性 双氧水是一种经过增效和稳定处理的无色
、

无

味
、

无毒的透明液体
,

由于双氧水与增效剂的协同作用
,

大大提高了杀菌的能力和速度
,

同时其杀菌效果更具长

效性
。

其商品主要有 27
.

5 %过氧化氢
、

35
.

0 % 过氧化氢

收稿 日期 : 2 00 5 一 12 一 13

和 5 0. 0 % 过氧化氢等
。

1
.

2 双氧水的消毒
、

杀菌原理

其杀菌原理是利用其活性氧极强 的氧化能力
,

可以

破坏薇生物体内的原生质
,

从而达到杀灭微生物和消毒

灭菌的 目的 [2]
。

稳定性双氧水具有广谱
、

高效
、

长效的杀

菌特点
,

在完成杀菌过程之后
,

分解为氧气和水
,

不会产

生有毒的残留物
,

无需用水冲洗
,

对环境无污染
,

是一种

环保型消毒剂
。

2 影响双氧水稳定性的主要因素

2
.

1 温度

双氧水在较低温度和较高纯度时
,

是比较稳定的
。

当双氧水加热到 153 ℃或更高温度时
,

便会发生猛烈的

爆炸性分解
。

2
.

2 PH 值
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介质的酸碱度对双氧水的稳定性有很大的影响
。

在

酸性条件下
,

双氧水的性质十分稳定
,

发生氧化反应 的

速度较慢 ;在碱性介质中
,

双氧水很不稳定
,

分解速度很

快
。

2. 3 杂质

杂质是影响双氧水稳定性的重要因素
。

很多金属离

子
,

如 Fe 2+
,

M n 2+
,

C u 补
,

C户 等都会促进双氧水的分解
。

通

常在双氧水中加人大量的稳定剂来抑制杂质的催化作

用
,

抑制原理是鳌合及还原作用
。

即加人微量的稳定剂

如锡酸钠
、

焦磷酸钠或 8一轻基喳琳等通过还原和络合

作用来抑制双氧水的分解
。

2 4 光

波长在 3 2 0 0~ 3 800 埃之间的光线
,

会加快双氧水

的分解速度
。

麦有 生产过程双氧水稀释倍数

使用范围

生产设备包装容器

空间地面环境

工作人员手足及物品

无菌水制备

用水稀释倍数

10 0 ~ 20 0

50 ~ 1 0 0

50 ~ 1 0 0

50 0 0 ~ 20 0 0 0

浸泡或喷淋冲洗循环使用

喷雾器均匀喷洒

浸泡或擦拭

直接力11入水中

3 双氧水的安全与防护

3
.

1 毒性

从一般意义上来讲
,

食品级双氧水是无毒物品
,

但

对人的皮肤
、

眼睛和戮液膜有刺激作用
。

双氧水蒸汽进

人人体呼吸系统后
,

可对肺部产生刺激作用
,

甚至严重

损伤器官
。

当双氧水溅落到人体皮肤或人的眼内时
,

应

立即用大量的清水冲洗
。

3. 2 可燃性

任何浓度的双氧水都是不可燃的
,

但它是一种强氧

化剂
,

特别是 当浓度很高时
,

它容易引起其他可燃物质

的燃烧
。

双氧水浓度越高
,

越容易引起其他物质的燃烧
。

当外溢 的双氧水与其他可燃物质接触时
,

应立即用大量

的清水冲洗
,

将双氧水洗掉
。

3. 3 爆炸性

双氧水在杂质的催化下
,

会发生分解反应
,

放出氧

气和热量
。

环境温度和双氧水的浓度越高
,

双氧水的分

解速度就越快
。

用来贮存双氧水的容器
,

应设有防尘的

通风口
,

以安全释放可能产生的气体
。

4 双氧水消毒液的配制

4
.

1 配制

按稀释倍数将所需水先注人消毒容器
,

再缓慢加人

消毒剂
,

搅拌均匀后即可使用
。

4. 2 稀释倍数(见表 l)

5 食品级双氧水在啤酒生产中的应用

5
.

1 对设备和管道的消毒杀菌

消毒前
,

先将设备及管道内的污垢清洗干净
,

然后

用压力泵将配好的浓度为 0
.

5 %一 1 % (体积 比
,

下 同)的

消毒剂水溶液注入设备内进行循环冲洗
,

冲洗 20 一30

m in 之后
,

将消毒液放出即可
,

不需要再用水去冲洗
。

冲

洗时应注意设备及管道死角
、

阀门的冲洗消毒
。

消毒后

排尽药液即可生产
。

设备外表面消毒用配比为 1: 100 的

康迪消毒液擦拭即可
。

5. 2 对包装容器的消毒

用稀释 35 一 100 倍的稳定性双氧水溶液
,

对容器进

行浸泡 2 0一3 0 m in
,

或对容器加压 冲洗 10一 6 0 5 ,

放出

消毒液即可
,

无需用水冲洗
。

5. 3 无菌水的配制

稳定性双氧水与水的比例为 川 0 000 一 30 000
,

将稳

定性双氧水加人水 中
,

搅拌均匀即可
。

5. 4 对生产空间的消毒

将稳定性双氧水与水按 1: 100 的比例稀释后
,

用喷

雾器将消毒溶液喷洒在空气中
,

即可起到对生产空间消

毒的效果
,

有利于啤酒企业按 H A C C P标准进行生产和

管理
。

5. 5 对生产人员的消毒

将稳定性双氧水稀释 50 ~ 100 倍后所得的溶液
,

可

用来对工作人员的手
、

足进行消毒
。

5 6 稳定性双氧水的消毒杀菌工艺流程

5. 6
.

1 发酵罐及管路杀菌工艺

热水冲洗(1 0一2 0 m in )* 2 % 一 3 % (6 0一8 5 ℃ )碱 液冲洗

(15一 20 m in )、清水冲洗 (10 ~ 15 m in )* 2 % ~ 3 % 的酸性清洗

剂冲洗 (10一 15 m in )* 清水冲洗 (10一 1 5 m in )* 0
.

5 % 稳定性 双

氧水喷淋 (10 ~ 巧 m in )、检验合格待用

5. 6. 2 鲜啤桶杀菌工艺

鲜啤桶 * 自来水冲洗 Z m in * 控净 、 住5 % 稳定性双 氧水

喷淋 1 m in 、 鲜啤酒灌装

6 浓度测定方法

按 G B 6 6 8 4一 8 6
。
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